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SAFETYTOOLBOX

Einfach. Effizient. Normgerecht.

Download unter
safety-toolbox.de

Software fiir Funktionen Vorteile Lizenzmodelle

Risikobeurteilu ngu nd > ,Aufgabenorientierte” Risikobeurteilung (wie in >  PL/SIL-Ermittlung und Umsetzungsiiberwachung > einfache, Ubersichtliche Schritt-flir-Schritt-Methode > SAFETYTOOLBOX Xpert
ISO 12100:2010 Kapitel 5.4 gefordert), bei der

Produkt-SiCherheitsmanagement cerhalb dor Leb N Aufaaben/Funkti >  Mehrere verschiedene SchutzmaBnahmen je >  zeit- und kostensparende Arbeit + zeitlich unbegrenzte Vollversion
unterhalb derLebensphasen Autgaben/runktionen Gefahrdung méglich, z. B. technische MaBnahme und in tibersichtlichen Fenstern + bei vorhandener Software-Pflege:
definiert und dann beurteilt werden . - . .
Warnschild oder mehrere kombinierte 1009 d richtlinienkonf —inkl. Support und Hotline
. . . . i . > 6 normen- und richtlinienkonform
> Unterstltzung bei der Auswahl der Aufgaben technische MaBnahmen. Fiir jede der Lésungen ist —i
Die Risikobeurteilung ist ein oft zeitraubender, unlibersichtlicher Prozess. innerhalb dergLebensphasen 9 eine separate Risikoeinsch‘étzjung méglich J ) . inkl. Updates und Upgrades
Auch der Einsatz speziell dafiir entwickelter Software dndert daran nicht immer etwas. ) > automatische I.D'flege der Normenlisten — Aktualisierung der Normenlisten
> Hierarchische, modulare Projektverwaltung: > Normenlisten fiir die Maschinen- und/oder und Normensténde + englisches Sprachpaket (optional)
Das Risikobeurteilungsmodul der SAFETYTOOLBOX hingegen fiihrt Sie in nur flinf Anlage/Maschine, Baugruppe, Niederspannungsrichtlinie mit automatischer

> Standard SQL Datenbank
(Daten kénnen anderweitig ausgewertet werden) > SAFETYTOOLBOX Evaluation
+ zeitlich begrenzt auf 30 Tage (ab Download)

Schritten durch den gesamten Prozess. Durch die tabellarische Arbeitsansicht behalten alle Projektebenen referenzierbar Aktualisierung Uber den pgx-Server und

Sie stets den Uberblick tiber alle Eingaben. Ihren aktuellen Stand kénnen Sie jederzeit in . . umfangreichen Recherchefunktionen
> Export von Aufgabenlisten fir

. N . . o . .
Microsoft® Word, XML oder auch direkt in Adobe® PDF ausgeben. Steuerungstechniker und Technische Redakteure N Ausgal.)e in .Microsoft@’ Word, XML (:stb-Format) > Ausgabe klar strukturierter tabellarischer Dokumente + voller Funktionsumfang
Gleichzeitig entspricht die Vorgehensweise und Dokumentation den aktuellen Fassungen > Gefdahrdungsliste nach EN ISO 12100 (fiir altere oder direkt in PDF >  Zeitlich parallele Bearbeitung von Projekten + jedoch mit Einschrankungen bei der Ausgabe
der einschldagigen Europa- und ISO-Normen. Projekte auch Gefahrdungsliste nach EN 1050 > Anlage von Projektvorlagen, ausgefeilte durch verschiedene Abteilungen
D SARETY T 000X i die Risikop | g aufrufbar), erweiterte Gefahrdungsliste nach Such- und Ubernahmefunktionen (z. B. mech. Konstruktion, E-Technik) s SAFETYTOOLBOX Student
ie eignet sich flr die Risikobeurteilung nach der CENELEC Guide 32 fiir die Niederspannungsrichtlinie , . . . . e . I
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG und der Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU. o ) CONFZURRENT L|zen.zserver (Pptlonal) zur s> 4verschiedene normbasierte Risiko- + erhéltlich gegen Vorlage einer Immatrikulations-/
> Risikoeinschatzung nach EN ISO 13849-1, EN 62061, Bereitstellung von Lizenzen im Netzwerk einschitzungsmethoden Schulbescheinigung, o. 4.
EN 954-1, TRISO 14121-2, CENELEC Guide 32 fir (ermdglicht die nicht gleichzeitige Nutzung + zeitlich begrenzt auf die Studien-/Schulzeit
Risikobeurteilung nach der Niederspannungs- von Lizenzen an mehreren Arbeitsplatzen) > Vorher/Nachher-Risikoeinschatzung .
richtlinie + voller Funktionsumfang

Risikobeurteilung in fiinf Schritten

Maschine  Projekt #Risikoeinsché{zung - X '@ Normenauswahl
B g [Zesdeinenuingsmaschine fr Abfalle | B jefiniert 1 Risikoeinschiatzung Fter e ) oo Nl (2] [3][«]
Ty Schnipfel-Schnapfel 7 Hinweis: Diese Risikobeurteilung i ispil i enthaltener Text: R
| | worden. . afwvare sokios b und dar Evillr ProffServ - - — | 5% Aus...| Bezel.. - | Beschrebung
Nummer [a7121 | | Richtighet der Angaben i dieser Riskobeuteiung. : ) |Betieb, Betriebsaten | [1 | [Abfalle sinfilen Hydrauli | | 010.. ENSB2(.. = 0 |
; i @ 3 B 010.. ENISOA4... der Bediener bei laufender | (iig)
Baujahr | 2016] B jefiniet2 [Inbetiebrahme @ Gefahrdungen |sich bewegende Teile, Quetschen, Schneiden oder Abschneiden, Einzishen oder Fangen, Erfa: & e mms ".°““| “mﬁ:‘ P
Kurzbeschreibung | Diese Risikobeurteilung ist eine A i ehen. THogramiies K g - . - und veretzt werden. [ﬂh)mwmummdﬂd‘*"‘ vl ENISO 14119: 2013
Musterbeurtaiung einer sinfachen Linistery/Erctees : maopions Riskoeinschatzung |G EN IS0 14120: 2015
Maschine und enthakt alle auf diese Betrieb, Betrisbsarien (0] R - Lasungsbeschreibung EN ISO 12100: 2010
e Sterungen, Fehlersuche und -besetigung @ | [y & Riskobeurteilung Risikoelemente Begrindung der Einschatzung =T Heldrche Scharhat Kombination aus feststehendenund | [EN IS0 13857: 20081
_ ) SIS |R Wartung, Instandhaltung @ [] Blekirische Sicherhe ~ trennenden EG-M-RL (MD) 2006
VeioupheDatel [ ] lxeld Aulerbetnebnzhme, Demontage, Entsorgung  (2) Ost OS2 (Os3 @84 |Schwere Quetschveretzungen mit Verust von Komerteilen =], Snaeonex; cisch Hebel. Cpte, St
. | Zusatzhiche hesondere Lebensphasen o) — — [] Ergon?mle
Bestimmungsgematie Verwendung  Nutzergruppen/Unfeld der Nutzung  Materialien/Gefahrstoffe | Raumiiche Grenze 1 [Betreb, | [1_] [rotete ertien [ Explosionsschuiz
[ ] Ruidtechnik
Komekter Einsatz = Mte (01O [] Hygiene
Tr = | . ) Sehr haufiger Eingriff bei jedem Befillen mals stundlich
Zerkleinem von Abfallen, insbesondere restentleetten Behaltem aus Kunststoff, Blech und Holz Gefahrdungen | ... | Ereignis/Schutzzel Of OR OR OF ger Eng bel jed meh ) nur selektierte anzeigen
[sich bewegends Tede. Guetschen. | [Wenn der Bediener bei laufender
Schneiden oder Abschneiden, Maschine eirfullt kinnte er von den [ Branche:
N M%ﬁF HEE md edetzt werden en efasst [ ] Abfallverarbeitung, Recycling ~
unad v N .
] Owl Owz @®ws Ow4 Zuverlassiges technisches System ohne spontane Fehfunktionen [] alle
[ad allerdings hemscht Stress durch Produktionsdruck [] Bahntechnik
2 P " Sio X 2 -~ A . | [ ] Baumaschinen
Einschrankungen. Grenzen der fa! a g Fehig :] Bauwerke, maschinelle Teile beendet werden kinnen. t sUNg Richtlinien/Nomen
Nicht zeddeinert werden durfen: Glas, unter Druck stehende Behaler[z B. Spraydosen), Behalter, die leicht-ertflammbare, atmnde I OK ® o o - o Sy — [] Bergbau, Maschinen fur Einsatz unter Tay (Ib]md\ttrennende Schutzeinrichtung, & - Eg ﬁ%ﬂ%ﬁﬁggg&
B P1 P3 P5 ahr erkennbar, Bediener kann ung andig en, g T -
S— indem er nur bei ausgeschalteter Maschine beflllt, Nutzer startet nur selektiere anzeigen ungsbeschreibung
Zerkleinerungavorgang selbst durch Starttaste Not-Halt-Einrichtung in Stopp-Kategorie  ~
D Status: 0 {sofortige Energietrennung)
gultig
Ergebris der Einschatzung SIL 2| Klasse 9 Risko BN  PL/SIL ersicht
Quelle




SAFETY BOX

WORKSHOP

Ist die Risikobeurteilung auch tiber 20 Jahre nach Einfiihrung noch immer ein Problem?
Immer noch fehlt es vielen an leicht zu erlernenden, effizienten Methoden.

Unser 2-tagiger Workshop fir Nutzer der pgx SAFETY
Methoden nachhaltig im Unternehmen einzufiihren.

Anforderungen an die Risikobeurteilung aus der
Maschinenrichtlinie und harmonisierten Normen

> Was die Maschinenrichtlinie fordert - 5 Schritte

> Mindestanforderungen an die Dokumentation der
Risikobeurteilung

>  Recherche und Anwendung von Normen

> Hilfsmittel

Praktische Umsetzung an einem Fallbeispiel
mit der SAFETY BOX

> Gemeinsame Schritt-fr-Schritt-Bearbeitung einer
Risikobeurteilung nach ISO 12100

> Grenzen der Maschine festlegen

> Gefdahrdungen ermitteln
(nach Lebensphasen und Aufgaben strukturiert)

Coaching eines Projektes aus lhrem Hause*

> Gemeinsames Erarbeiten der Risikobeurteilung zu
einem lhrer Produkte

> Praktische Umsetzung anhand der am Vortag
erlernten 5 Schritte

> Unterstltzung bei Normenrecherche und
Dokumentation durch unseren Experten

lhre Experten vor Ort

Markus A. Boxleitner, selbst. Dipl.-Ing. (FH), beschaftigt
sich seit vielen Jahren mit der CE-Kennzeichnung vor
allem fuir den Maschinenbau. Er unterrichtet an der Hoch-
schule Rosenheim im Studiengang Maschinenbau das
Fach Maschinensicherheit und unterstiitzt seine Kunden
bei der praktischen Umsetzung der EU-Richtlinien und
der CE-Kennzeichnung ihrer Maschinen und Anlagen.

BOX hilft eine der wirkungsvollsten

Risikoeinschatzung nach
EN ISO 13849-1:2015 und EN 62061

> Wozu ist Risikoeinschatzung gut?
>  Die Risikoelemente kennenlernen
> Geforderten PL/SIL ermitteln

> Anwendung anhand des Fallbeispiels

Auswahl und Dokumentation von
SchutzmafBnahmen

>  Strategien bei der Auswahl
> Dokumentation von Schutzmalinahmen

> Schnittstelle zur Arbeit der Steuerungstechniker
(Umsetzung des PL/SIL)

* Fir die Bearbeitung wird die SAFETY BOX einge-
setzt. Die Fertigstellung des Projektes hangt von dessen
Umfang ab. Zusétzliche Coaching Tage kdnnen direkt
oder im Anschluss gebucht werden.

Matthias Schulz, seit 1995 Berater fiir Sicherheitstechnik
im Maschinenbau; zahlreiche Risikobeurteilungsprojekte
in allen Branchen des Maschinen- und Anlagenbaus, so-
wohl in der Serienherstellung als auch bei Gro3anlagen.
Seit 1997 Referent fiir alle CE-Themen beim VDI Stuttgart,
Fachbuchautor,,Gefahrenanalyse/Risikobeurteilung”
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