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INNOVATION + QUALITAT

ROMI: Seit 1930 Hersteller von Spitzentechnik.

Seit seiner Griindung ist Romi bekannt als Unternehmen mit Fokus auf
der Entwicklung von Produkten und innovativen Losungen, durch die
seine technologische Fiihrungsrolle unter den GroRBherstellern auf dem
Werkzeugmaschinenmarkt gewahrleistet wird. Der Fertigungskomplex
von Romi zahlt zu den modernsten und produktivsten Anlagen in den
Segmenten Werkzeugmaschinen, Kunststoffverarbeitungsmaschinen
und Gielereiprodukte in Spitzenqualitét.

Kontinuierliche Investitionen in Forschung & Entwicklung
fiihren zu Produkten mit modernster Technologie.

Die in den Maschinen von Romi eingesetzte Spitzentechnologie bietet
aulerst zuverlassige Produkte mit hoher Prézision, Leistungsfahigkeit
und groRRer Flexibilitat fir vielfaltige Bearbeitungsverfahren.
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Bei den Forschungs- & Entwicklungsaktivitaten von Romi steht die
Steigerung der Wettbewerbsfahigkeit der Kunden im Mittelpunkt.

Prasent in ganz Brasilien und in iiber 60 Landern.

Romi deckt mit seinem Netzwerk an Verkaufsniederlassungen, das voll
und ganz fiir den Kundensupport ausgertistet ist und eine breite Palette
an Dienstleistungen von Marketing bis hin zum Kundendienst liefert,
den gesamten brasilianischen Markt ab.

Fir die Bearbeitung der internationalen Markte sind die
Tochterunternehmen von Romi in den Vereinigten Staaten, Mexiko

und Europa sowie das Romi Handlernetzwerk verantwortlich, das in
strategischen Zentren auf der ganzen Welt vertreten und komplett fiir
die Kundenbetreuung auf 5 Kontinenten ausgestattet ist.



ROMIT 240

Drehmaschinen fiir die Werkzeug-
und Formenbau, Produktion,
Ausbildung und Instandhaltung

ROMI T 350

ROMI T 500

Die Romi T-Baureihe ist sorgfaltig konstruiert, Digitale Positionsanzeige

um volle Sicherheit fiir den Bediener zu
gewahrleisten. Nach Sicherheitsstandard
Nr-12 (Dez. 17/2010). Die Drehmaschinen

Die T-Baureihe kann mit einer
digitalen Positionsanzeige und
Wegmesssystem (OPTION) fiir 2-oder

sind vielseitig und zuverlassig fr viele Arten 3-Achsen ausgeriistet werden.

von Anwendungen einsetzbar.



 Spindelstock: 20 Drehzahlen, max. 2.240 1/min
 Spindelnase ASA L0 (Bayonet), Hohlspindeldurchmesser 52 mm
* Hauptantriebsmotor: 5,6 kW

ROMI T 240

Abmessungen

500 mm - Spitzenl&nge

‘ @ 240 mm - Umlaufdurchmesser

/ iiber Planschlitten

1.000 mm - Spitzenlénge

‘ @ 240 mm

e
Umlaufdurchmesser
/ Uiber Planschlitten

@ 455 mm - max. zulassiger Umlaufdurchmesser tiber Bett



* Spindelstock: 20 Drehzahlen, max. 2.000 1/min
 Spindelnase ASA L0 (Bayonet), Hohlspindeldurchmesser 52 mm
* Hauptantriebsmotor: 5,6 kW

ROMI T 350

Abmessungen

1.500 mm - Spitzenlénge

‘ @ 350 mm
Umlaufdurchmesser
/ Uiber Planschlitten

@520 mm - max. zulassiger Umlaufdurchmesser tiber Bett



* Spindelstock: 20 Drehzahlen, max. 1.800 1/min
 Spindelnase ASA L0 (Bayonet), Hohlspindeldurchmesser 52 mm
* Hauptantriebsmotor: 5,6 kW

ROMI T 500

Abmessungen

2.250 mm - Spitzenlange

‘ @500 mm - Umlaufdurchmesser

/ tiber Planschlitten

3.250 mm - Spitzenldnge

‘ @500 mm

A
Umlaufdurchmesser
/ Uiber Planschlitten

660 mm - max. zulassiger Umlaufdurchmesser tiber Bett



Die Leit- und Zugspindel ist aus
rostfreiem Stahl hergestellt

Eine Sicherheitsverkleidung gewahrleistet
vollen Schutz vor Spanen, Schneiddlen
und Kihlfliissigkeiten und bietet absolute
Sicherheit fiir den Bediener. Ein mdglicher
Kontakt mit der Gewindespindel und
Vorschubstange ist ausgeschlossen und
so jegliche Unfallgefahr vermieden.



Eine Vielzahl von Vorschiiben und Gewindesteigungen
werden angeboten. Die geharteten und geschliffenen
Zahnrader und Wellen sind dynamisch ausgewuchtet
und in einem Olbad gelagert. Dies gewahrleistet

hervorragende Leistungen und eine lange

Lebensdauer der Maschine. Optional kann die

Maschine mit einem Sicherheitssystem auf Reibung

basierend ausgestattet werden. Der Vorschub wird

bei Uberlast (€instellbares Drehmoment) automatisch
e e abgeschaliet
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GETRIEBE UND VORSCHUBE

Hauptgetriebe

Es besteht aus Stahl und Delin Zahnradern, verbaut in einem
schallgeschiitzten Gehaduse, welches ein gerduscharmes Arbeiten garantiert.
Durch das Tauschen eines einzigen Zahnrades kdnnen 2- Gruppen von
Gewindeeinstellungen bereitgestellt werden-eine fiir metrische-und Inch
Gewinde und eine andere fiir Modul-und Diametral Steigungen.

Delrin Zahnrader kdnnen durch Metall-Zahnrader ersetzt werden. (optional auf Anfrage)




W |i|“llllllu

LT TTURES R 1T RN

(sl N B
I

B s

SPINDELSTOCK

Sicherheitsschalter
fiir den Spindellauf

Zur Sicherheit des
Bedieners miissen
Futterschutz und
Spritzschutz gemeinsam
aktiviert sein.

Tt

Die gehdrteten und geschliffenen Zahnrader
und Wellen sind dynamisch ausgewuchtet und
in einem Olbad gelagert. Das starre Gehause
in Verbindung mit dem Ubertragungssystem
ist fiir hohe Drehmomente und eine lange
Lebensdauer konzipiert.

Hauptspindel Bremssystem

Die elektromagnetische

Bremse, welche direkt mit

dem AC-Mator gekoppelt ist,
gewahrleistet ein unmittelbares
und gerauscharmes Stoppen
der Hauptspindel. Das
automatische Sicherheitssystem
wird im Falle eines
Stromversorgungsproblems
aktiviert.

Ubertragungssystem

die Romi T-baureihe hat
als Motorspindeliiber-
tragungssystem eine
Riemenscheibe mit
Multi-V Riemen, dies
bietet eine hthere
Effizienz in Leistung und
Drehmomentiibertragung.
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SCHLITTEN

Die stabile Struktur des Schlittens verfiigt
sowohl iiber ein System, welches das
Umkehrspiel zwischen Kugelrollspindel und
Mutter eliminiert, als auch {iber ein manuelles
Schmierpumpensystem.

Revolver

4-Statonen
Revolver.



Schlosskasten

Das Getriebe mit geharteten \Wellen
arbeitet in einem permanenten Olbad. Es
verfligt Uber einen sanften Eingriff der Quer-
und Langsbewegungen (iber die jeweiligen
Hebel. Wahrend des Gewindeschneidens
ist die Schlossmutter arretiert und erhalt so
eine automatische Schmierung.

Manuelles Vorschub Handrad

Bei Zerspanungsprozessen mit dem
automatischen Vorschub oder bei
Gewindebearbeitungen ist die Handrad-
Funktion auRer Betrieb. Dies gewahrleistet die
Bedienungssicherheit und verhindert Unfélle.
Die Skala des Vorschubhandrades zeigt
sowoh| Millimeter als auch Inch Mal3e an.

1"



Futterschutz

Mit einem Sicherheitssystem ausgestattet kann die i H
Maschine ohne die Verriegelung des Futterschutzes e— e N

nicht gestartet werden. Die Demontage dieses
Sicherheitssystems ist untersagt und kénnte zu
schweren Unfallen fiir den Bediener fiihren.
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Spritzschutz

Mit einem Sicherheitssystem ausgestattet
kann die Maschine ohne die Verriegelung
des Spritzschutzes mit der Polycarbonat
Sicherheitsscheibe nicht gestartet werden.

Die Demontage dieses Sicherheitssystems
ist untersagt und kénnte zu schweren
Unfallen fiir den Bediener fiihren.
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Manueller Reitstock mit Zentrierspitze MK-4 x 60°.
Die Fixierung des Reitstocks sowie der Pinole erfolgt
uber einen Klemmhebel. Die Pinole wird in einer
Nut gegen Verdrehung gefiihrt, der Pinolenhub kann
auf der Skala in mm und Inch abgelesen werden.

S
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Spritzschutzverkleidung hinten

minimiert Spane- und KiihImittel
Spritzer hinter der Maschine
wahrend Drehbearbeitung.

REITSTOCK

Liinetten

zur Unterstiitzung von langen
Werkstiicken (z.B. Wellen und Rohren)
stehen fiir die ROMI T-Baureihe diverse
Liinetten (Option) zur Verfiigung.

13



14

Technische Spezifikation
Leistungsdaten

Spitzenhohe

Spitzenweite

Schwingdurchmesser tiber Bett

Schwingdurchmesser tiber Schlittenfiihrung

Schwingdurchmesser tiber Querschlitten

Schwingdurchmesser tiber Bettausschnitt

Nutzlénge Bettausschnitt
X-Verfahrweg

Z 2-Vlerfahrweg (Oberschlitten)
Werkzeug Querschnitt

Bett

Breite

Hohe

Spindelkasten

Spindelnase

Spindelbdrung

Spindelkonus

Kegelbohrung Pinole
Spindeldurchmesser im vorderen Lager
Drehzahlen Anzahl
Drehzahlbereich

Reitstock

Pinolenhub

Pinolen Durchmesser
Pinolenkonus

Gewinde und Vorschbgetriebe
Langsvorschub

Quervorschub

Zollgewinde

Metr. Gewinde

Modulgewinde

Diametral Gewinde
Leitspindel

Leistung

Hauptantrieb
Kiihimittelpumpe

Abmessungen und Gewichte

Stellflache (Lange x Breite)

Nettogewicht

mm

mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm

mm

mm

mm

ASA
mm
Grad
MK

mm

1/min

mm
mm

MK

mm/u
mm/u
inch
mm
Mod
DG

mm

kW
PS

mm

kg

ROMI T 240

220
05/10
455
390
240

250
120
20x 20

305
334

ASA L0 (Bayonet)
52
1°26°
4
83
20
44 - 2.240

125
60

5,6
0,125

1.710x 1.110 (E.P. (*) = 0,5 m)
2.310x 1.110 (EP.(*)=1,0m)

1.450 (E.P. (*) =0,5m)
1.750 (E.P. (*) =1,0m)

ROMI T 350

268

520
450
350

300
120
20x 20

305
334

ASA L0 (Bayonet)
52
1926
4
83
20
39-2.000

125
60

(68) 0,05 - 8,856
(68) 0,021 - 3,704
(73)42-05
(123)0,4 - 56
(60)0,1-14
(80) 168 - 2
6

5,6

0,125

2.810x 1.260

2.050

(*) E.P. = zwischen Spitzen

ROMI T 500

342
2,25/3,25
660
535
500
855 (*¥)
220 (**)
350
120
20x 20

305
334

ASA L0 (Bayonet)
52
1°26'
4
83
20
35-1.800

125
60

56
0,125

3.560 x 1.480 (E.P.(*)=2,25m)
4.560 x 1.480 (E.P.(*)=3,25m)

2.550 (E.P. (*)=2,25m)
3.300 (E.P. (*)=3,25m)

(**) Nur far ROMI T 500 - 3,25 m zwischen Spitzen



Standard Ausstatung

Bettausschnitt (nur bei ROMI T 500x
3.250 mm)

Handpumpe zur Schmierung von
Fiihrungen und Schlitten

Leit- und Zugspindelabdeckung

20 Spindeldrehzahlen, Spindelnase
ASA L0 (Bayonet), Spindelbohrung
@ 52 mm, Reduzierhiilse und
Zentrierspitze MK-4 x 60°
Schliisselsatz fir die
Maschinenbedienung

Reitstock mit manueller Positionierung
Nivellierungsset mit Muttern
Einrichtung fir unterschiedliche
Gewindeherstellung, integriert in
Spindelkasten

Endgetriebe zur Gewindeherstellung
mit nur zwei Montageeinstellungen
Asynchron-AC Motor

flr Spindelantrieb mit
elektromagnetischer
Sicherheitsbremse

Standardlackierung: Munsell blau 10B
-3 /4 und grau RAL 7035

Einhaltung der CE-
Sicherheitsvorschriften

fahrbarer Spane- und Spritzschutz mit
2-Kanal-Sicherheitsverriegelung
Kiihlwasser- und Spéne-
Spritzschutzwand hinten

Ausziehbare Spanewanne
Schwenkbarer Futterschutz mit
2-Kanal-Sicherheitsverriegelung

* Anlage vorbereitet fiir Multifix-System

* Abgedichtete Arbeitsleuchte

« Elektroinstallation fiir div. Spannungen
und Frequenzen

Optional Ausstattung

Automatisches Schmiersystem
Komplettes KiihImittelsystem
Holzkiste fiir die Verpackung
Adapterplatte mit Universal
Spannfutter

spezifizierte Adapterplatte nach
Kundenwunsch

Langsschlitten Stopp
Mikro-Aus-Schalter

Maschinenabmessungen in mm

Bettanschlag mit Micrometer fiir
autom. Abschaltung Hauptschlitten
Automatische Abschaltung des
Hauptschlittens an den Endlagen (Z+/
Z-)

Automatische Abschaltung der Spindel
durch Reibung (Kupplung)

Mitlaufende Liinette mit Bronzespitzen
oder Rollensé&tzen, div. Arbeitsbereiche

Feststehend Linette, offen oder
geschlossen mit Bronzespitzen oder
Rollensatzen, div. Arbeitsbereiche
3-Backenfutter, diverse
4-Backenfutter, diverse
Spannzangenfutter, diverse
Mitlaufende Zentrierspitze MK-4
4-fach Werkzeugtragersystem

* Multifix Stahlhaltersystem und
Wechselkassetten (diverse Grolen)

« 2-Achsen Digitalanzeige (Fagor)

« 3-Achsen Digitalanzeige (Fagor)

Extras auf Anfrage

* Getriebezahnrad aus Metall anstelle des
Standard-Delrin Zahnrades

* Sicherheitssystem fir Férdersystem
disengagment bei Uberlast
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Platzbedarf fiir Spaneforderer
E.P.(*) A B C D E F G H |
T 0,5m 530 (21) 205 (8) 1.710 (67) 1.810(71) 1.084 (43) 1.280 (50) 1.110 (44) 1,460 (57) 560 (22)
1,0m 1.030 (41) 205 (8) 2.130 (84) 2.310(91) 1.084 (43) 1.280 (50) 1.110 (44) 1,500 (59) 560 (22)
ROMI T 350 1,5m 1.530 (60) 252 (10) 2.630(104)  2.810(111) 1.132 (45) 1.328(52) 1.260 (50) 1,500 (59) 560 (22)
T 225m 2.280(90) 326 (13) 3.380(133)  3.560(140) 1.205 (47) 1.402 (55) 1.480 (58) 1,660 (65) 560 (22)
3.25m 3.280(129) 326 (13) 4.380(172)  4.560 (180) 1.205 (47) 1.402 (55) 1.480 (58) 1,660 (65) 560 (22)

(*) E.P. = zwischen Spitzen
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WELTWEITE PRASENZ

ROMI - DEUTSCHLAND

- ROMI - GRORBRITANNIEN —— @ e, .
. . ROMI - FRANKREICH ——— @ ¢ °
e e ROMI - SPANIEN —— ; 3
. o WQ  ROMI-USA e . .
Q . ROMI-MEXKO ° ’
" . @ ROMI-BRASILIEN

Brasilien Deutschland Frankreich England i Deutschland - B+W

Q@ Rom | o

Indastrias ROMI SA Burkhardt+Weber ROMI Europa GmbH ROMI Machines UK Limited ROMI in Mexico
Av Pérola Byington 56 Fertigungssysteme GmbH Wasserweg 19 Leigh Road Moliere 13, piso 10-B
Santa Bérbara d'Oeste SP Burkhardt+Weber-Strasse 57 64521 GroR-Gerau Swift Valley Industrial Estate  Col. Chapultepec Polanco,
13453 900 Brazil 72760 Reutlingen, Deutschland  Deutschland Rugby CV21 1DS C.P. 11560
Telefon +49 7121 315-0 Telefon +49 (6152) 8055 0 Telefon +44 1788 544221 ventasmx@romi.com
Rod. SP 304, Km 1415 £ay 1497121 315-104 Fax+49(6152)805550 Fax+44 1788 542195
Santa Barbara d'Oeste SP jpfo@burkhardt-weberde  sales@romi-europa.de  sales@romiuk.com
13453 900 Brazil www.burkhardt-weber.de .
Telefon +55 (19) 3455 9800 ROMI France SAS ROMI Magquinas Espaiia
Fax +55 (19) 3455 1030 ROMI Machine Tools, Ltd Parc de Geneve, 240 Calle Comadran, 15
export-mf@romi.com 1845 Airport Exchange Blvd Rue Ferdinand Perrier 69800 Pol. Ind. Can SalvaTelefona
Erlanger KY - 41018 USA ST Priest C.P. 08210 - Barbera del Valles
Telefon +1 (859) 647 7566 Telefon +334 37256070  Telefon +34 93 719 4926 o BVl o EValuay,
Fax +1 (859) 647 9122 Fax +33 4 372560 71 Fax +34 93 718 7932
sales@romiusa.com infos@romifrance.fr info@romi.es
%"fSys\em"’ e “t Syston @ )
Einhaltung der CE Sicherheitsvorschriften nur fiir die ISO 9001:2008 ISO 14001:2004

Européische Gemeinschaft bzw. auf Anforderung Certificate No. 31120 Certificate No. 70671

ROMI T - BAUREIHE / AL / AJ / 072015 - Bilder zur Anschauung - Anderungen an der Spezifikation ohne Vorankiindigung vorbehalten - Bitte recyceln Sie.



