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iNNoVATioN + QuaLITÄT

ansicht Industriegelände von Romi in
santa Bárbara d’Oeste - sp, Brasilien

Romi: Seit 1930 Hersteller von Spitzentechnik. 
seit seiner gründung ist Romi bekannt als unternehmen mit Fokus auf 
der entwicklung von produkten und innovativen Lösungen, durch die 
seine technologische Führungsrolle unter den großherstellern auf dem 
Werkzeugmaschinenmarkt gewährleistet wird. der Fertigungskomplex 
von Romi zählt zu den modernsten und produktivsten anlagen in den 
segmenten Werkzeugmaschinen, Kunststoffverarbeitungsmaschinen 
und gießereiprodukte in spitzenqualität.

Kontinuierliche investitionen in Forschung & Entwicklung 
führen zu Produkten mit modernster Technologie. 
die in den Maschinen von Romi eingesetzte spitzentechnologie bietet 
äußerst zuverlässige produkte mit hoher präzision, Leistungsfähigkeit 
und großer Flexibilität für vielfältige  Bearbeitungsverfahren.

Bei den Forschungs- & entwicklungsaktivitäten von Romi steht die 
steigerung der Wettbewerbsfähigkeit der Kunden im Mittelpunkt.

Präsent in ganz Brasilien und in über 60 Ländern.
Romi deckt mit seinem netzwerk an Verkaufsniederlassungen, das voll 
und ganz für den Kundensupport ausgerüstet ist und eine breite palette 
an dienstleistungen von Marketing bis hin zum Kundendienst liefert, 
den gesamten brasilianischen Markt ab.
Für die Bearbeitung der internationalen Märkte sind die 
Tochterunternehmen von Romi in den Vereinigten staaten, Mexiko 
und europa sowie das Romi händlernetzwerk verantwortlich, das in 
strategischen Zentren auf der ganzen Welt vertreten und komplett für 
die Kundenbetreuung auf 5 Kontinenten ausgestattet ist.
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|   ROMI T 240 |   ROMI T 350 |   ROMI T 500

Drehmaschinen für die Werkzeug- 
und Formenbau, Produktion, 
Ausbildung und instandhaltung

die Romi T-Baureihe ist sorgfältig konstruiert, 
um volle sicherheit für den Bediener zu 
gewährleisten. nach sicherheitsstandard 
nr.-12 (dez. 17/2010). die drehmaschinen 
sind vielseitig und zuverlässig für viele arten 
von anwendungen einsetzbar.

Digitale Positionsanzeige
die T-Baureihe kann mit einer 
digitalen positionsanzeige und 
Wegmesssystem (OpTIOn) für 2-oder 
3-achsen ausgerüstet werden.

BauReIhe Romi T

anlage 16
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ROMI T 240

Flexibilität und produktivität 
für diverse anwendungen.

 • spindelstock: 20 drehzahlen, max. 2.240 1/min

 • spindelnase asa L0 (Bayonet), hohlspindeldurchmesser 52 mm

 • hauptantriebsmotor: 5,6 kW

Abmessungen

1.000 mm - Spitzenlänge

Ø 455 mm - max. zulässiger Umlaufdurchmesser über Bett

500 mm - Spitzenlänge

Ø 240 mm - Umlaufdurchmesser
über Planschlitten

Ø 240 mm
Umlaufdurchmesser
über Planschlitten
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ROMI T 350

Mechanische und elektrische anschlüsse 
gemäß den europäischen sicherheitsrichtlinien.

 • spindelstock: 20 drehzahlen, max. 2.000 1/min

 • spindelnase asa L0 (Bayonet), hohlspindeldurchmesser 52 mm

 • hauptantriebsmotor: 5,6 kW

Abmessungen

1.500 mm - Spitzenlänge

Ø 520 mm - max. zulässiger Umlaufdurchmesser über Bett

Ø 350 mm
Umlaufdurchmesser
über Planschlitten
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ROMI T 500

steifigkeit, stabilität und genauigkeit bei 
der Bearbeitung von Futterteilen und Wellen.

 • spindelstock: 20 drehzahlen, max. 1.800 1/min

 • spindelnase asa L0 (Bayonet), hohlspindeldurchmesser 52 mm

 • hauptantriebsmotor: 5,6 kW

Abmessungen

3.250 mm - Spitzenlänge

Ø 660 mm - max. zulässiger Umlaufdurchmesser über Bett

2.250 mm - Spitzenlänge

Ø 500 mm - Umlaufdurchmesser
über Planschlitten

Ø 500 mm
Umlaufdurchmesser
über Planschlitten



7

BETT

Die Leit- und Zugspindel ist aus  
rostfreiem Stahl hergestellt

eine sicherheitsverkleidung gewährleistet 
vollen schutz vor spänen, schneidölen 
und Kühlflüssigkeiten und bietet absolute 
sicherheit für den Bediener. ein möglicher 
Kontakt mit der gewindespindel und 
Vorschubstange ist ausgeschlossen und 
so jegliche unfallgefahr vermieden.
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Hauptgetriebe

es besteht aus stahl und delin Zahnrädern, verbaut in einem 
schallgeschützten gehäuse, welches ein geräuscharmes arbeiten garantiert. 
durch das Tauschen eines einzigen Zahnrades können 2- gruppen von 
gewindeeinstellungen bereitgestellt werden-eine für metrische-und Inch 
gewinde und eine andere für Modul-und diametral steigungen.

delrin Zahnräder können durch Metall-Zahnräder ersetzt werden. (optional auf anfrage)

GETRiEBE und VORschüBe

eine Vielzahl von Vorschüben und gewindesteigungen 
werden angeboten. die gehärteten und geschliffenen 
Zahnräder und Wellen sind dynamisch ausgewuchtet 
und in einem Ölbad gelagert. dies gewährleistet 
hervorragende Leistungen und eine lange 
Lebensdauer der Maschine. Optional kann die 
Maschine mit einem sicherheitssystem auf Reibung 
basierend ausgestattet werden. der Vorschub wird 
bei überlast (einstellbares drehmoment) automatisch 
abgeschaltet.
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SPiNDELSToCK

Sicherheitsschalter 
für den Spindellauf

Zur sicherheit des 
Bedieners müssen 
Futterschutz und 
spritzschutz gemeinsam 
aktiviert sein.

Hauptspindel Bremssystem

die elektromagnetische 
Bremse, welche direkt mit 
dem ac-Motor gekoppelt ist, 
gewährleistet ein unmittelbares 
und geräuscharmes stoppen 
der hauptspindel. das 
automatische sicherheitssystem 
wird im Falle eines 
stromversorgungsproblems 
aktiviert.

Übertragungssystem

die Romi T-baureihe hat 
als Motorspindelüber-
tragungssystem eine 
Riemenscheibe mit 
Multi-V Riemen, dies 
bietet eine höhere 
effizienz in Leistung und 
drehmomentübertragung.

die gehärteten und geschliffenen Zahnräder 
und Wellen sind dynamisch ausgewuchtet und 
in einem Ölbad gelagert. das starre gehäuse 
in Verbindung mit dem übertragungssystem 
ist für hohe drehmomente und eine lange 
Lebensdauer konzipiert.
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die stabile struktur des schlittens verfügt 
sowohl über ein system, welches das 
umkehrspiel zwischen Kugelrollspindel und 
Mutter eliminiert, als auch über ein manuelles 
schmierpumpensystem.

Revolver

4-statonen 
Revolver.

Robuster aufau, 
stabilität und genauigkeit.

SCHLiTTEN
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Schlosskasten

das getriebe mit gehärteten Wellen 
arbeitet in einem permanenten Ölbad. es 
verfügt über einen sanften eingriff der Quer- 
und Längsbewegungen über die jeweiligen 
hebel. Während des gewindeschneidens 
ist die schlossmutter arretiert und erhält so 
eine automatische schmierung.

SCHLoSSKASTEN

manuelles Vorschub Handrad

Bei Zerspanungsprozessen mit dem 
automatischen Vorschub oder bei 
gewindebearbeitungen ist die handrad-
Funktion außer Betrieb. dies gewährleistet die 
Bedienungssicherheit und verhindert unfälle. 
die skala des Vorschubhandrades zeigt 
sowohl Millimeter als auch Inch Maße an.
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SPRiTZSCHUTZ

Futterschutz

Mit einem sicherheitssystem ausgestattet kann die 
Maschine ohne die Verriegelung des Futterschutzes 
nicht gestartet werden. die demontage dieses 
sicherheitssystems ist untersagt und könnte zu 
schweren unfällen für den Bediener führen.

Spritzschutz

Mit einem sicherheitssystem ausgestattet 
kann die Maschine ohne die Verriegelung 
des spritzschutzes mit der polycarbonat 
sicherheitsscheibe nicht gestartet werden.

die demontage dieses sicherheitssystems 
ist untersagt und könnte zu schweren 
unfällen für den Bediener führen.
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Manueller Reitstock mit Zentrierspitze MK-4 x 60°. 
die Fixierung des Reitstocks sowie der pinole erfolgt 
über einen Klemmhebel. die pinole wird in einer 
nut gegen Verdrehung geführt, der pinolenhub kann 
auf der skala in mm und Inch abgelesen werden.

REiTSToCK

Spritzschutzverkleidung hinten

minimiert späne- und Kühlmittel 
spritzer hinter der Maschine 
während drehbearbeitung.

Lünetten

zur unterstützung von langen 
Werkstücken (z.B. Wellen und Rohren) 
stehen für die ROMI T-Baureihe diverse 
Lünetten (Option) zur Verfügung.
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Technische Spezifikation Romi T 240 Romi T 350 Romi T 500

Leistungsdaten

spitzenhöhe mm 220 268 342

spitzenweite m 0,5 / 1,0 1,5 2,25 / 3,25

schwingdurchmesser über Bett mm 455 520 660

schwingdurchmesser über schlittenführung mm 390 450 595

schwingdurchmesser über Querschlitten mm 240 350 500

schwingdurchmesser über Bettausschnitt mm - - 855 (**)

nutzlänge Bettausschnitt mm - - 220 (**)

X-Verfahrweg mm 250 300 350

Z 2-Verfahrweg (Oberschlitten) mm 120 120 120

Werkzeug Querschnitt mm 20 x 20 20 x 20 20 x 20

Bett

Breite mm 305 305 305

höhe mm 334 334 334

Spindelkasten

spindelnase asa asa L0 (Bayonet) asa L0 (Bayonet) asa L0 (Bayonet)

spindelbdrung mm 52 52 52

spindelkonus grad 1° 26’ 1° 26’ 1° 26’

Kegelbohrung pinole MK 4 4 4

spindeldurchmesser im vorderen Lager mm 83 83 83

drehzahlen anzahl 20 20 20

drehzahlbereich 1/min 44 - 2.240 39 - 2.000 35 - 1.800

Reitstock

pinolenhub mm 125 125 125

pinolen durchmesser mm 60 60 60

pinolenkonus MK 4 4 4

Gewinde und Vorschbgetriebe

Längsvorschub mm/u (68) 0,05 - 8,856

Quervorschub mm/u (68) 0,021 - 3,704

Zollgewinde inch (73) 42 - 0,5

Metr. gewinde mm (123) 0,4 - 56

Modulgewinde Mod (60) 0,1 - 14

diametral gewinde dg (80) 168 - 2

Leitspindel mm 6

Leistung

hauptantrieb kW 5,6 5,6 5,6

Kühlmittelpumpe ps 0,125 0,125 0,125

Abmessungen und Gewichte

stellfläche (Länge x Breite) mm 1.710 x 1.110 (e.p. (*) = 0,5 m) 
2.310 x 1.110 (e.p. (*) = 1,0 m) 2.810 x 1.260 3.560 x 1.480 (e.p. (*) = 2,25 m) 

4.560 x 1.480 (e.p. (*) = 3,25 m)

nettogewicht kg 1.450 (e.p. (*) = 0,5 m) 
1.750 (e.p. (*) = 1,0 m) 2.050 2.550 (e.p. (*) = 2,25 m) 

3.300 (e.p. (*) = 3,25 m)

(*) e.p. = zwischen spitzen     (**) nur für ROMI T 500 - 3,25 m zwischen spitzen
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Standard Ausstatung

optional Ausstattung

maschinenabmessungen in mm

•  Bettausschnitt (nur bei ROMI T 500x 
3.250 mm)

•  handpumpe zur schmierung von 
Führungen und schlitten

•  Leit- und Zugspindelabdeckung
•  20 spindeldrehzahlen, spindelnase 

asa L0 (Bayonet), spindelbohrung 
Ø 52 mm, Reduzierhülse und 
Zentrierspitze MK-4 x 60°

•  schlüsselsatz für die 
Maschinenbedienung

•  Reitstock mit manueller positionierung
•  nivellierungsset mit Muttern
•  einrichtung für unterschiedliche 

gewindeherstellung, integriert in 
spindelkasten

•  endgetriebe zur gewindeherstellung 
mit nur zwei Montageeinstellungen

•  asynchron-ac Motor 
für spindelantrieb mit 
elektromagnetischer 
sicherheitsbremse

•  standardlackierung: Munsell blau 10B 
-3 / 4 und grau RaL 7035

•  einhaltung der ce-
sicherheitsvorschriften

•  fahrbarer späne- und spritzschutz mit 
2-Kanal-sicherheitsverriegelung

•  Kühlwasser- und späne-
spritzschutzwand hinten

•  ausziehbare spänewanne
•  schwenkbarer Futterschutz mit 

2-Kanal-sicherheitsverriegelung

•  anlage vorbereitet für Multifix-system
•  abgedichtete arbeitsleuchte
•  elektroinstallation für div. spannungen 

und Frequenzen

•  automatisches schmiersystem
•  Komplettes Kühlmittelsystem
•  holzkiste für die Verpackung
•  adapterplatte mit universal 

spannfutter
•  spezifizierte adapterplatte nach 

Kundenwunsch
•  Längsschlitten stopp
•  Mikro-aus-schalter

•  Bettanschlag mit Micrometer für 
autom. abschaltung hauptschlitten

•  automatische abschaltung des 
hauptschlittens an den endlagen (Z+/ 
Z-)

•  automatische abschaltung der spindel 
durch Reibung (Kupplung)

•  Mitlaufende Lünette mit Bronzespitzen 
oder Rollensätzen, div. arbeitsbereiche

•  Feststehend Lünette, offen oder 
geschlossen mit Bronzespitzen oder 
Rollensätzen, div. arbeitsbereiche

•  3-Backenfutter, diverse
•  4-Backenfutter, diverse
•  spannzangenfutter, diverse
•  Mitlaufende Zentrierspitze MK-4
•  4-fach Werkzeugträgersystem

•  Multifix stahlhaltersystem und 
Wechselkassetten (diverse größen)

•  2-achsen digitalanzeige (Fagor)
•  3-achsen digitalanzeige (Fagor)

Extras auf Anfrage
•  getriebezahnrad aus Metall anstelle des 

standard-delrin Zahnrades
•  sicherheitssystem für Fördersystem 

disengagment bei überlast

(*) e.p. = zwischen spitzen

E.P.(*) A B C D E F G H i

Romi T 240
0,5 m 530 (21) 205 (8) 1.710 (67) 1.810 (71) 1.084 (43) 1.280 (50) 1.110 (44) 1,460 (57) 560 (22)

1,0 m 1.030 (41) 205 (8) 2.130 (84) 2.310 (91) 1.084 (43) 1.280 (50) 1.110 (44) 1,500 (59) 560 (22)

Romi T 350 1,5 m 1.530 (60) 252 (10) 2.630 (104) 2.810 (111) 1.132 (45) 1.328 (52) 1.260 (50) 1,500 (59) 560 (22)

Romi T 500
2,25 m 2.280 (90) 326 (13) 3.380 (133) 3.560 (140) 1.205 (47) 1.402 (55) 1.480 (58) 1,660 (65) 560 (22)

3,25 m 3.280 (129) 326 (13) 4.380 (172) 4.560 (180) 1.205 (47) 1.402 (55) 1.480 (58) 1,660 (65) 560 (22)

A

C

D

E

H

F

G

B

Platzbedarf für Späneförderer

I



W W W . R O M I . c O M

Deutschland - B+WBrasilien Deutschland SpanienUSA Frankreich England

Einhaltung der CE Sicherheitsvorschriften nur für die 
Europäische Gemeinschaft bzw. auf Anforderung

indústrias Romi SA 
av pérola Byington 56 
santa Bárbara d’Oeste sp  
13453 900 Brazil

Rod. sp 304, Km 141,5 
santa Bárbara d’Oeste sp 
13453 900 Brazil 
Telefon +55 (19) 3455 9800  
Fax +55 (19) 3455 1030 
export-mf@romi.com

Romi Europa GmbH 
Wasserweg 19  
64521 groß-gerau 
deutschland 
Telefon +49 (6152) 8055 0 
Fax +49 (6152) 8055 50 
sales@romi-europa.de

Romi France SAS 
parc de genève, 240 
Rue Ferdinand perrier 69800 
sT priest 
Telefon +33 4 37 25 60 70 
Fax +33 4 37 25 60 71 
infos@romifrance.fr

Burkhardt+Weber 
Fertigungssysteme GmbH 
Burkhardt+Weber-strasse 57 
72760 Reutlingen, deutschland 
Telefon +49 7121 315-0 
Fax +49 7121 315-104 
info@burkhardt-weber.de 
www.burkhardt-weber.de

Romi machine Tools, Ltd 
1845 airport exchange Blvd 
erlanger KY - 41018 usa 
Telefon +1 (859) 647 7566 
Fax +1 (859) 647 9122 
sales@romiusa.com

Romi machines UK Limited 
Leigh Road 
swift Valley Industrial estate 
Rugby cV21 1ds 
Telefon +44 1788 544221 
Fax +44 1788 542195 
sales@romiuk.com

Romi máquinas España 
calle comadrán, 15  
pol. Ind. can salvaTelefona  
c.p. 08210 - Barberà del Vallès 
Telefon +34 93 719 4926 
Fax +34 93 718 7932 
info@romi.es

Romi in mexico 
Moliere 13, piso 10-B 
col. chapultepec polanco, 
c.p. 11560 
ventasmx@romi.com
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WELTWEiTE PRÄSENZ

ROMI - BRasILIen

ROMI - deuTschLand

ROMI - FRanKReIch

ROMI - spanIen

ROMI - MeXIKO

ROMI - usa

ROMI - gROßBRITannIen


