Auf dieses Frasbild konnen Sie sich was einbilden.
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Eine Entscheidung fiir Generationen:

Starrfrase

Kompakt in der Klasse,
Premium in der Leistung.

Die T12 ist unsere Kompaktfrase mit allen MARTIN Premiumeigenschaften. Zum
Einen durch ihre hochfunktionelle, aber dennoch einfach zu bedienende Steuerung.
Zum Anderen durch ihren einzigartig prazisen und robusten Maschinenbau. Das fligt
sich zu einem perfekten Preis-/Leistungsverhaltnis. Die T12 ist die ideale Maschine
fur jeden Betrieb — ob als preiswerter Einstieg in die MARTIN Welt des Frasens
oder als effektive Erweiterung der Fertigungsmoglichkeiten in Handwerk und Industrie.
Durch ihre individuellen Anpassungsmoglichkeiten ist sie die perfekte Tischfrase fur
die verschiedensten Anwendungsbereiche. Lassen auch Sie sich von der kompakten

T12 Tischfrase begeistern.

T12 mit Zubehor (mehr Informationen im Optionen-Buch)

T1211 | Digjtale Anzeige der Position des Anschlaglineals (rechts)

T1240 | Centrex Schutz

T1245 | Wegschwenkvorrichtung fur Fradsanschlag




Kurze Rustzeiten

dank moderner
Steuerungstechnik

Klein, aber stark.

Die mechanischen Komponenten der
T12 sind hochwertig und dauerhaft
ausgelegt. Trotz der klein und leicht

wirkenden Kompaktbauweise ist die

‘ |
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Maschine auerst schwer und robust
gebaut.

Frasanschlag

Frasdorn-Schnell- beidseitig gefiihrt

wechselsystem HSK

als schwere

Kompaktbauweise ® "
o

Verbundkonstruktion
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Technik des Frasanschlags | Standard

_ Prazision und Wiederhol-
genauigkeit serienmafig.

Der aus der Premiumklasse stammende Frasanschlag
der T12 besticht durch seine aufwandige beidseitige
Flhrung, die eine in der Premium-Kompaktklasse schier
einzigartige Wiederholgenauigkeit von £ 0,025 mm

ermoglicht. Durch diese Prazision, die Ubrigens auch

fur die Frashohe gilt, lassen sich z. B. Konterarbeiten
problemlos und mit héchster Genauigkeit erledigen. In
der Grundausstattung der T12 wird der Frasanschlag
per Handrad nach digitaler Anzeige in der Steuerung
eingestellt und kann in einer motorisierten Variante
auch vollstandig elektronisch gesteuert werden. Wird

der Anschlag, etwa flr Bogenfrasarbeiten vom Maschi-
nentisch genommen, machen robuste aber exakte

mechanische Passungen ein aufwandiges Referenzieren
nach dem neuerlichen Aufbau Uberflissig.



Werkzeugwechsel in Sekunden.

Fur alle, die ihre Werkzeuge schnell und einfach als Einheit mit dem Dorn
wechseln mochten oder die Tischfrase gar als effektive Erganzung zu einem
CNC Bearbeitungszentrum sehen, ist die HSK Schnittstelle eine ideale
Erganzung. Dank dieser Technik wechseln Sie innerhalb weniger Sekunden die
Werkzeug-/Dorneinheit und sparen enorm Rustzeiten! Zudem kénnen Sie
problemlos geeignete Werkzeuge eines CNC Bearbeitungszentrums direkt auf
der Tischfrase einsetzen und dadurch diese teure Maschine von kapazitats-
fressenden Durchlauffrasarbeiten entlasten.

HSK Schnellwechselsystem | T1270
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Starrfrase mit
hoher Flexibilitat.

% - ™. Mehr Flexibilitat und Sicherheit.

Die Anschlagéffnung sollte immer bestmoglich geschlossen
sein, damit das Werkstuck sicher gefihrt am Frasanschlag
entlanggleiten kann. Beides wird mit dem bewahrten Integral-
anschlag erreicht. Die Stege der aus hart-coatiertem Aluminium
bestehenden Backen lassen sich einfach in Position klappen,
wieder |6sen und auch in der Héhenposition variieren. Die
Stegkassetten sind leicht zu entnehmen, um das Arbeiten mit

. \ . T Vorsetzbrett zu ermoglichen.

Integralanschlagbacken | T1242

Frasen — schnell und einfach.

Mit einer elektromotorischen Positionierung des Frasanschlages
koénnen alle Einstellungen, die mit dem Handrad vorgenommen
wurden, bequem und prazise Uber die Steuerung erfolgen.
Mit einer flr eine Premium-Kompaktklasse auBergewodhnlich
hohen Wiederholgenauigkeit von £ 0,025 mm kénnen die
Anschlageinstellungen zielgenau angefahren werden. Selbst
kritische Einstellungen, wie etwa bei Konterarbeiten, lassen

sich hochst prazise positionieren.

Drehzahl ist alles.

Die stufenlose Drehzahlregelung fiir die Frasspindel ermdglicht

bt : ' die optimale Anpassung der Drehzahl im Bereich von 1.000
] bis 12.000 U/min — auch im laufenden Betrieb. Durch einen
grofRen Drehzahlbereich kénnen neben langsam laufenden Profil-
schleifwerkzeugen auch hochtourig drehende Werkzeuge mit
idealer Schnittgeschwindigkeit problemlos eingesetzt werden.
Dabei steht mit Motorstarken von 7,5 kW bis 11 kW immer
die entsprechende Kraft zur Verfligung.

Elektromotorisch positionierter Frdsanschlag | T1212




Robuste, solide
und langlebige Bauweise.

Standfest und prazise, die T12.

Mag die T12 aufgrund ihrer duBeren Erscheinung eher leicht

und klein wirken, bringt sie dennoch solide 950 kg auf die
Waage und Uberzeugt durch eine auBergewohnliche Standfestig-
keit. Diese verdankt die Tischfrase ihrem soliden Verbund-

stander. Durch intelligenten Verbund der beiden Werkstoffe Der ei nZiga rtige
Stahl und Beton entsteht ein schwerer und robuster, vor allem A

ufbau des MARTIN
aber vibrationsabsorbierender Stander. Er bildet eine perfekte
Grundlage fir die starke Gusstischplatte und die aufwandig Verbundstanders fuhrt
gelagerte Frasspindel — und sorgt damit flr erstklassige 7ZU unve rgleiChbarer

Arbeitsergebnisse.

Stabilitat.

Verbundstander | Standard
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Sichere Fuhrung
fur den Handvorschub.

Das Werkstuck soll sicher gefuhrt werden, auch bei Arbeiten
mit Handvorschub. Hier leistet der Centrex-Schutz wertvolle
Dienste. Wird der Schutz gebraucht, klappen Sie ihn einfach in
Position und stellen sowohl den Oberdruck als auch den front-
seitigen Druck spielend leicht ein. Bendtigen Sie den Schutz
nicht mehr ist er ebenso schnell wieder aufgeraumt.

Im Zusammenspiel mit dem Integralanschlag, dessen Stege
sich ohne Werkzeug einfach in Arbeitsstellung klappen lassen,
arbeiten Sie schnell, sicher und effektiv. Das schafft hochste
Sicherheit auch wenn mit Handvorschub gearbeitet wird.

Centrex Schutz | T1240



T12 Starrfrase
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T12 | Draufsicht

T12 | Draufsicht



Technische

T12 Starrfrase

T27 Starr- und Schwenkfrase

Daten

Motorstérke 5,5 kW 5,0 kW | 6,0 kW

optional 7,5 kW | 11,0 kW | stufenlos: 7,5 kW | 9,5 kW 7,5 kW | 9,5 kW

Steuerung 5,7" Touchscreen 5,7" Touchscreen

optional - 10,4" Touchscreen

Bedienpult auf Augenhohe, geneigt, 2-fach drehbar auf Augenhodhe, geneigt, 2-fach drehbar
Spindelhub 150 mm 150 mm

optional - 125 mm mit Motor 7,5 | 9,5 kW

Spindelschwenkung

T27 Fix: —
T27 Flex: £ 46,00°

Drehzahlen 3.000 | 4.500 | 6.000 | 8.000 | 10.000 U/min ~ 3.000 | 4.000 | 5.000 | 6.000 | 8.000 |
10.000 U/min

optional stfl. Drehzahlregelung 1.000 — 12.000 U/min  stfl. Drehzahlregelung 1.000 — 12.000 U/min

Tischoéffnung 255|205 | 161 | 106 | 74 mm 255 | 205 | 161 | 106 | 74 mm

Anzeigenauflosung 0,05 mm 0,05 mm | 0,01°

Wiederholgenauigkeit + 0,025 mm + 0,025 mm | £ 0,005°

Absauganschlisse 2 x 120 mm 2 x 120 mm

Gewicht

ca. 950 — 1.200 kg

ca. 1.200 — 1.600 kg

Die Maschinen sind staubarm nach BGI 739-1, Anhang 1.

Alle MaBangaben in Millimeter. Hergestellt in Deutschland.

Mafe und technische Daten unterliegen der technischen Neuerung und kénnen sich ohne vorherige
Ankundigung andern. Abbildungen kénnen vom Original abweichen. Die verbindlichen technischen

Merkmale und Ausstattungen entnehmen Sie bitte der glltigen Preisliste.



Otto Martin Maschinenbau GmbH & Co. KG Langenberger Str. 6, 87724 Ottobeuren/Germany T +49 (0) 8332 911-0 sales@martin.info
MARTIN Woodworking Machines Corp. 8715 Sidney Circle, Ste. 100, Charlotte, NC 28269/USA T (704) 921 0360 info@martin-usa.com

Besuchen Sie uns:

Website Facebook YouTube Broschure

EEEE

Kontaktieren Sie uns unter

+49 (0) 8332 911-0
sales@martin.info

MARTIN
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