Inhaltsverzeichnis Deutsch
o
Inhaltsverzeichnis

Beschreibung ... 1
Hauptkomponenten ... 1
FUNKE ON oo, 2

INStallation ..., 3
ANFOrderUNgEN .......oooiiiiiiiii e 3
HED BN .o, 4
AN BN o, 5

Betrieb ..., 6
InbetriebNanmMeE ..., 6
Gerat in BetriEh ......coooiee e 7
ABSCRAREN ..o, 7

WartUNG . 8
Automatische Anlagenreinigung (CIP) .........cccccoiiiiiiiii. 8
Manuelle ReinNigung .........ccccooiiii 9
NeUuabdiChteN ... 16

So kénnen Sie sich mit Alfa [
A

Laval in Verbindung setzen: uRer dieser Bedienungsanleitung sind auch die folgenden

Dokumente
Auf unserer Website finden Sie in dieser Lieferung enthalten:

die aktuellen Anschriften fur das

jeweilige Land. — Zeichnung des Plattenwarmeaustauschers
Besuchen Sie uns unter — Liste fur die Hangeanordnung der Platten

www.alfalaval.com, und wenden

Sie sich an den Alfa Laval- — Komponentenliste mit Explosionszeichnung.
Vertragshandler in Ihrer Nahe!  \_
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Beschreibung

Hauptkomponenten

Tragbalken
Tragt die Kanalplatten
und die Druckplatte.

Stiitz-
sadule

Rahmenplatte

Spannbolzen
Dricken die
Kanalplatten
zusammen.

=

—Bolzen-
schutz

Anschliisse
Bohrungen in der
Rahmenplatte, durch
die das Medium in den
Warmetauscher ge-
langen kann.

Stiftschrauben um
die Bohrungen
sichern die Leitungen
am Apparat. Metall- \
oder Gummieinsatze . . =15 =
schitzen die Bohr- )
ungen vor Korrosion.

L.

Fihrungsstange

il z Halt die Kanal-
platten am unteren

Ende in Position.

Druckplatte
Bewegliche Stahlplatte. In einigen
Fallen kénnen Leitungen an die
Druckplatte angeschlos-
sen werden.

Kanalplatten
Durch die diinnen Kanalplatten wird
Warme von einem Medium zum anderen
Ubertragen. Die Gesamt-Warmeuber-
tragungsflache wird durch die Anzahl der
Platten bestimmt.

Schutzbleche
Werden auf Anfrage
geliefert.

Plattenwarmetauscher Dp]-1
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Installation

Anforderungen

Durchlaufgerite:

Anschliisse an der Druckplatte

Vor dem Anschluss der Leitung muss der\
Plattenstapel auf das korrekte Mal festge-
schraubt werden (siehe Zeichnung).

: Aiestﬁck

Zum besseren Abtren-
nen des Platten-
warmetauschers sollte

ein nach oben oder
seitlich gekrummtes
Kniestliick an den An-
_ schluss der Druckplat-
te geflanscht werden.
Ein weiterer Flansch
sollte aulRen am Profil
des Warmetauschers
angebracht werden.

Platzbedarf
Zum Herausheben und Ein-
setzen der Platten ist ein
Freiraum von mindestens
1.500 mm erforderlich.

Absperrventile Untergrund

Um den Warmetauscher | i , Das Gerat muss auf einem
éffnen zu kénnen, mis- \ p=d . flachen Untergrund install-
sen samtliche An- =2 iert werden, dessen
schlusse mit Absperr- Tragfahigkeit fur den
ventilen versehen wer- 3 Rahmen ausgelegt ist.
den. 5
Bitte beachten! Sicherheitsventile sollten gemaR den geltenden
* Vor dem Anschluss von Leitungen kontrol- | DruckgefaRbestimmungen eingebaut werden.
lieren, dass die Anlage durchgespdlt Falls die Oberflache des Plattenwarmetauschers
wurde, um Fremdkérper zu beseitigen. extremen heilRen oder kalten Temperaturen aus-
» Beim Anschluss des Leitungssystems gesetzt wird, sollte das Gerat isoliert werden.
darauf achten, dass der Plattenwarme- Es wird empfohlen, den Plattenwarmetauscher
tauscher durch die Leitungen keiner Druck- mit Schutzblechen zu verkleiden.
oder Zugkraft ausgesetzt wird. Jedes Geratemodell ist mit einem Kennschild
+ Um Wasserschlage zu vermeiden, keine versehen, auf dem die zulassigen Driicke und
Schnellschluss-Ventile verwenden. Temperaturen angegeben sind. Diese Angaben
durfen nicht Gberschritten werden.

Plattenwarmetauscher Dbl-3
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Heben

Warnung!

Das Gerat nie an Leitungsanschlissen
oder Stiftbolzen anheben! Beim Heben
sollten Hebeseile verwendet werden.
Seile gemaf Abbildung anbringen.

M15, M20, MX20, TS20 MX25, M30, MA30

bl-4 Plattenwarmetauscher
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Anheben

0 Zwei Holzbalken auf den Boden legen.

Seilen von der Palette heben.

9 Warmetauscher unter Verwendung von

Plattenwarmetauscher von den Holz-
balken heben.

Plattenwarmetauscher auf Holzbalken ab-
9 setzen.

Warmetauscher in horizontaler Position
absenken und auf dem Boden absetzen.

Seile um die Bolzen an den einzelnen
Seiten legen.

Plattenwarmetauscher Dbl-5
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Betrieb

Betrieb

Inbetriebnahme

12,

Bitte beachten!

Falls das System mehrere Pumpen ent-
halt, Uberprifen Sie, welche Pumpe zuerst
geotffnet werden sollte.

Bitte beachten!

Die Regelung der Durchflussgeschwindig-
keit sollte mit Vorsicht erfolgen, um das
Risiko von Wasserschldagen zu ver-
meiden.

Ein Wasserschlag ist eine kurze Druck-
spitze, die wahrend des Starts oder beim
Abschalten der Anlage auftreten kann,
wobei sich die Flussigkeit in der Leitung als
eine Welle mit Schallgeschwindigkeit fort-
pflanzt. Dies kann betrachtliche Schaden
an der Anlage verursachen.

Uberprifen Sie, ob das MaR A korrekt ist.
Maf A = Siehe beigefligte Warme-
tauscher-Zeichnung.

Uberprifen Sie, ob das Ventil zwischen
der Pumpe und dem Durchflussmengen-
regler geschlossen ist.

oo

Vorsichtig 6ffne ;

6

Falls sich am Ausgang ein Ventil befindet,
stellen Sie sicher, dass es vollstandig
gedffnet ist.

Entluftungsklappe 6ffnen und Pumpe
starten.
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Wenn die Leitungen vollstandig entliftet
sind, Ventil schlieen.

Schritt 1-6 fur das zweite Medium wieder-
holen.

[l-6
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Gerit in Betrieb Abschalten

Bitte beachten!

Die Regelung der Durchflussgeschwindig-
keit sollte mit Vorsicht erfolgen, um die An-
lage vor plétzlichen und extremen

Temperatur- und Druckschwankungen zu

schutzen. SchlieRen Sie langsam das Durchfluss-
0 regelventil der abzuschaltenden Pumpe.

Bitte beachten!

Falls das System mehrere Pumpen enthalt,
Uberprifen Sie, welche Pumpe zuerst abge-
schaltet werden sollte.

Uberprifen Sie wahrend des Betriebs, ob

Schliellen

_ Temperatur und Druck der Medien im zulas-
sigen Bereich liegen (siehe Zeichnung)

_ keine Leckage aufgrund fehlerhaft festge-
W schraubtem Plattenstapel oder schadhafter
Dichtungen auftritt

_ Tragbalken und Fihrungsstange sauber und
W geschmiert sind

_ ’ die Bolzen sauber und geschmiert sind.

Nach dem Schlief3en des Ventils Pumpe
abschalten.

Schritt 1-2 fur die andere Seite wieder-
holen.

Falls der Warmetauscher fur mehrere
Tage und langer abgeschaltet wird, sollte
er entleert werden. Eine Entleerung sollte
auch dann erfolgen, wenn der Prozess ab-
geschaltet wird und die Umgebungstem-
peratur unter dem Gefrierpunkt der
Medien liegt. Je nach verwendetem Medi-
um sollte das Gerat auch durchgespiilt und
getrocknet werden.

CQO®

Keine Leckage

Wenden Sie sich grundsatzlich an lhre Alfa
Laval-Vertretung,

* wenn Sie die Anzahl der Platten &ndern méch-
ten und Informationen zu den neuen Abmes-
sungen des Warmetauschers benétigen.

» wenn sich Temperatur und Druck laufend
andern oder ein anderes Medium im Warme-
tauscher verwendet werden soll und sie daher
Beratung zur Auswahl des Dichtungsmaterials
bendtigen.

Plattenwarmetauscher Dpl-7
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Wartung

Automatische Anlagenreinigung (CIP)

Mit dem CIP-Gerat kann der Warmetauscher Folgende CIP-Modelle kénnen verwendet werden:

gereinigt werden, ohne dass er gedffnet werden CIP75, CIP200, CIP400 und CIP800.
muss.

Falls keine CIP-Reinigung mdglich ist, muss das
Gerat manuell gereinigt werden (siehe Abschnitt
“Manuelle Reinigung”).

Die CIP-Reinigung bietet folgende Méglichkeiten:

* Beseitigung von Verkrustungen und Kalkab-
lagerungen

* Passivierung von gereinigten Oberflachen zur
Reduzierung der Korrosionsanfalligkeit

* Neutralisierung von Reinigungsflussigkeiten
vor der Entleerung.

Folgen Sie den Anweisungen fir das CIP-Gerat.

Reinigungsflissigkeiten

Reinigungsflussigkeit Beschreibung
AlfaCaus Eine starke alkalische Flissigkeit zum Entfernen von Farbe, Fetten, Olen
und biologischen Ablagerungen.
AlfaPhos Eine Reinigungsséure zum Entfernen von metallischen Oxiden, Rost,
Kalk und anderen anorganischen Stoffen.
AlfaPass Eine alkalische Flussigkeit zur Passivierung (Rostschutz).
AlfaNeutra Eine starke alkalische Flissigkeit zur Neutralisierung von AlfaPhos vor

dem Entleeren.

Alfa P-Scale Ein saurehaltiges Reinigungspulver mit Korrosionshemmer, das ins-
besondere fur die Beseitigung von Kalkstein und anderen anorganischen
Ablagerungen geeignet ist.

Alfa P-Neutra Ein alkalisches Pulver zur Neutralisierung von Alfa P-Scale vor dem Ent-
leeren.
AlfaAdd Ein neutraler Reinigungsverstarker, der in Verbindung mit AlfaPhos, Alfa-

Caus und Alfa P-Scale verwendet werden kann. Sorgt fur eine griind-
lichere Reinigung von éligen und fettigen Flachen bzw. Flachen, die fur
biologische Ablagerungen anféllig sind. AlfaAdd vermindert au3erdem die
Schaumbildung.

Alpacon Descalant Ein saurehaltiges, wasserbasiertes ungiftiges Reinigungsmittel fr die
Beseitigung von Kesselstein, Magnetit, Algen, Humus, Muscheln, Schell-
fisch, Kalk und Rost. Enthéalt den aktiven Wirkstoff BIOGEN ACTIVE, eine
biologische Mischung aus recycelbaren Materialien.

Alpacon Degreaser Ein neutrales Entfettungsmittel zur Verwendung mit Alpacon Descalant.
Entfernt wirksam Ol, Fett oder Fettschichten und vermindert die Schaum-
bildung. Enthalt den aktiven Wirkstoff BIOGEN ACTIVE, eine biologische
Mischung aus recycelbaren Materialien.

[Bl-8 Plattenwarmetauscher
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Manuelle Reinigung
Warnung! Offnen des Geriits
Zur Vermeidung von Handverletzungen
durch scharfe Kanten sollten bei der Hand- Warnung! ‘
habung von Platten und Schutzblechen stets Bei heikem Warme-
Schutzhandschuhe getragen werden. tauscher stets warten, bis  40°C 104°F

sich die Temperatur auf
40 °C abgekhlt hat.

o Plattenwarmetauscher entleeren.

N
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Gleitflachen des Tragbalkens priifen und
sauber wischen.

Plattenwarmetauscher DB]-9
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AuRenseite des Plattenstapels durch eine Die mit den Lagerkdérpern verschrauben
9 diagonale Linie markieren. G Bolzen werden in zwei Schritten wechsel-
seitig diagonal geldst (siehe unten stehen-
de Abbildungen).

Schritt | Bolzen-Nr. Auf Mafl}
1 1-2-3-4 1,05 A
2 1-2oder3-4 | Offnendes
Gerats

Achten Sie darauf, dass Rahmenplatte

- und Druckplatte stets parallel liegen. Die

O ' li
|
IIJII”'IMM il
|

||I|l|

7 T }‘I > Druckplatte darf sich beim Offnen horizon-
l' |f|||”||'|||||| I tal um nicht mehr als 10 mm (2 Umdre-
g . hungen pro Bolzen) und vertikal um nicht
mehr als 25 mm (5 Umdrehungen pro
Bolzen) verschieben.

Schritt 1: Die vier Bolzen abwechselnd und
diagonal Iésen, bis der Plattenstapel 1,05A
misst.

il {
“ H}Hum@'

o
I|||||

Die nicht mit Lagerkdrpern verschraubten
6 Bolzen I6sen und entfernen.

Entfernen
der Bolzen

ﬂi:f!:::l |

Entfernen
der Bolzen

B-10 Plattenwarmetauscher
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Schritt 2: Die beiden diagonalen Bolzen-
paare abwechselnd I6sen (siehe unten
stehende Abbildungen).

Plattenstapel durch Verschieben der

e Druckplatte auf dem Tragbalken 6ffnen.
Die einzelnen Platten bei Bedarf vor dem
Entfernen numerieren.

Die Platten brauchen nicht entfernt zu wer-
den, wenn zur Reinigung nur Wasser
(ohne Reinigungsmittel) verwendet wird.

Entfernen
der Platten

Plattenwarmetauscher DBl-11
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Manuelle Reinigung des gedffneten
Gerats
Q Vorsicht! Bitte beachten!
Rostfreie Stahlplatten nie mit Salz- Darauf achten, dass die Dichtung wah-
saure behandeln! Wasser, das mehr rend der manuellen Reinigung nicht be-

als 330 Teile C1 enthalt, darf nicht schadigt wird.
zur Zubereitung von Reinigungsflis-

sigkeiten verwendet werden. Es ist

auferst wichtig, Aluminium-Trag-

balken und -Stltzsaulen vor che-

mischen Stoffen zu schitzen.

Ablagerungen, die mit Wasser und Biirste entfernt werden kénnen

Wahrend der Reinigung brauchen die Platten des Warmetauschers nicht entfernt zu werden.

Ablagerungen mittels weicher Birste und Mit Hochdruckstrahler abspulen.
o flieBendem Wasser entfernen. 9

Ablagerungen, die mit Wasser und Biirste nicht entfernt werden kénnen

Wahrend der Reinigung missen die Platten des Warmetauschers entfernt werden.

0 Birste mit Reinigungsmittel verwenden. 9 Mit Wasser abspulen.

Bl-12 Plattenwarmetauscher
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Reinigungsmittel — Verkrustung
Max. Konzentration: 4%
Max. Temperatur: 60 °C °

Verkrustung Ablagerung Reinigungsmittel
Kalkstein Korrosionsprodukte Salpetersaure
Kalziumsulfat Metalloxide Sulfamidsaure
Silikate Schlamm Zitronensaure
Aluminiumoxid Phosphorsaure
Zweiatomige Organismen | Komplexbildner (EDTA, NTA)
und ihre verschiedenfarbi- | Natriumpolyphosphate

gen Ablagerungen

Reinigungsmittel — Organismen, Schleim
Max. Konzentration: 4%
Max. Temperatur: 80 °C

Organismen — Schleim Reinigungsmittel

Bakterien Atznatron

Nematoden (Faden- Natriumkarbonat

wurmer)

Die Reinigungswirkung kann durch Beimischung kleiner Mengen
von Hypochlorit oder Komplexbildern und oberflachenwirksamen
Substanzen betrachtlich erhéht werden.

Protozoen

Reinigungsmittel — Olreste, Asphalt, Fette

Ablagerung Reinigungsmittel
Olreste Kerosin-Lésungsmittel.
Asphalt
Fette Hinweis!
Dichtungen aus EPDM-Gummi kénnen in diesen Medien anschwel-
len. Die Kontaktzeit sollte daher auf 30 Minuten begrenzt werden.
Vorsicht!
Folgende Lésungen durfen nicht verwendet
werden:

» Keton (z. B. Aceton, Methylethylketon,
Methylisobutylketon)

+ Ester (z. B. Ethylacetat, Butylacetat)

» Halogenisierte Hydrokarbone (z. B. Chlo-
rothen, Kohlenstofftetrachlorid, Freone)

* Aromaten (z. B. Benzen, Toluol).

Plattenwarmetauscher
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SchlieRen des Gerats

schmutzungen uberprifen und ggf. reini-

o Samtliche Dichtungsflachen auf Ver-
gen.

Bolzengewinde mit DrahtbUrste sauber
bursten. Gewinde leicht einfetten, z. B. mit
Gleitmo 800 o0.A.

Dichtungen an den Platten anbringen oder
alle Dichtungen auf ordnungsgemafen
Sitz prufen.

©

Bitte beachten!

Die Dichtung sitzt falsch, wenn sie aus der
Dichtungsnut herausquillt oder sich auf3er-
halb der Nut befindet.

Platten mit dem Gratenmuster in alternier-
ender Richtung einsetzen, wobei die
Dichtungen zur Rahmenplatte zeigen.

©

| ||||||H||I |
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ziehen erfolgt in zwei Schritten (siehe un-
ten stehende Abbildungen). Achten Sie
darauf, dass Rahmenplatte und Druckplat-
te stets parallel liegen.

6 Plattenstapel zusammendriicken. Das An-

Schritt | Bolzen-Nr. Auf MafR}
1 1—-2oder3-4 1,10 A
2 1-2-3-4 A

Schritt 1: Die zwei diagonalen Bolzen-
paare abwechselnd anziehen, bis der Plat-
tenstapel 1,10A misst.

Schritt 2: Danach werden die Bolzen
abwechselnd und diagonal angezogen
(siehe unten stehende Abbildungen). Posi-
tion der verwendeten Bolzen beim An-
ziehen auf Mal} A Uberprifen.

|
|I\|l||I||||

| |I||||||||\|| |||[||||||||| ;

I||U| fs,
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__‘|||||| il WM
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Max. Anzugsmoment

Bitte beachten!

Bei Verwendung eines pneumatischen
Schraubgerats ist der unten stehenden
Tabelle das entsprechende maximale Mo-
ment zu entnehmen. Beim Anziehen Mal} A

messen.
Bolzen- |Bolzen mit Bolzen mit Unterleg-
gréle |Lagerkérper scheiben
Nm Kpm Nm Kpm
M24 450 45
M30 900 90
M39 1300 130 2000 200
M48 2100 210 3300 330

Beim manuellen Anziehen muss das Anzugsmoment
geschatzt werden.

Wenn MaR A nicht erreicht werden kann:

* Anzahl der Platten und Maf} A tGberprufen.

* Alle Muttern und Lagerkérper auf Freilauf Gber-
prufen. Gegebenenfalls sdubern, schmieren oder
austauschen.

In Ausnahmefallen darf MaR A Gberschritten werden.
In diesem Fall gelten folgende akzeptable Platten-
stapelléangen:

Plattenstapellédnge/Platte Plattenstapellange
(MaB A)

>4 mm A+1%

3—-4mm A +1.5%

<3 mm A +2%

Die anderen Bolzen in Position bringen.

* Unterlegscheiben Uberprufen.

* Nach dem Anziehen sollten die Bolzen
alle gleich belastet sein.

+ Die Differenz zwischen den Platten-
stapellangen (Maf A) an nebenein-
ander liegenden Bolzen sollten
folgende Werte nicht Uberschreiten:
—2 mm, wenn A < 1000 mm
—4 mm, wenn A > 1000 mm.

* Die Plattenstapellange an allen Bolzen
darf um nicht mehr als 1% abweichen.

* Wenn die Einheit nicht vollstandig dicht
ist, kann sie auf MaR A - 1% angezo-
gen werden.

* Das maximale Anzugsmoment darf
jedoch nicht Gberschritten werden.

Bei korrektem Zusammenbau der Platten
missen die Kanten ein Wabenmuster
bilden (siehe unten stehende Abbildung).

Falls der Plattenstapel an der Aulenseite
markiert wurde (siehe Stufe 3 im Abschnitt
“Offnen des Gerats”), muss Uberprift wer-
den, ob die Platten in der korrekten Rei-
henfolge angeordnet wurden.

Plattenwarmetauscher
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Neuabdichten

Aufsteckdichtungen

Plattenwarmetauscher gemaR Anweisung
auf Seite 9 6ffnen und die neu abzudicht-
ende Platte herausnehmen.

9 Alte Dichtung entfernen.

Neue Aufsteckdichtung an der Platte an-
bringen. Die Dichtungsenden unter die
Plattenkante schieben.

Bitte beachten!

Uberprufen Sie, ob die beiden Dichtungs-
enden korrekt anliegen.

Fahren Sie dann mit den nachsten abzu-

gedichtet sind.

sung auf Seite 14 schlielRen.

© O Il

Klebedichtungen
Separate Klebeanweisungen werden zusammen
mit dem Kleber geliefert.

dichtenden Platten fort, bis alle Platten ab-

Den Plattenwarmetauscher gemal Anwei-

AD-Aufsteckdichtungen (MX20, MX25)

Bei den AD-Aufsteckdichtungen handelt es sich um
ein System, bei dem die Offnungen mit herkémm-
lichen Aufsteckdichtungen abgedichtet mit Klebe-
band an den Seiten der Platten befestigt werden.

Die Verwendung von Klebeband (GC1) ist eine ein-
fache Methode, um einen sicheren Sitz der Dicht-
ungen zu erreichen. Es wird mit Hilfe einer speziellen
Bandpistole an die Dichtungsnut geklebt, sodass das
Klebeband ganz leicht an der gewiinschten Stelle
angebracht werden kann.

Plattenwarmetauscher gemal Anweisung
auf Seite 9 6ffnen und die neu abzudicht-
ende Platte herausnehmen.

Alte Dichtung entfernen.

Altes Klebeband muss nicht entfernt wer-
den, da der Film sehr dinn ist. Stellen Sie
jedoch sicher, dass die Dichtungsnut sau-
ber und trocken ist.

Band mit Hilfe der Pistole anbringen.

(1
(2
©
4

Dichtung an der Platte anbringen. Die
Dichtungsenden unter die Plattenkante
schieben.

5

Den Plattenwarmetauscher gemal Anwei-
sung auf Seite 14 schlielen.

[l-16
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