Einsatz einer Feinschnitt- oder Dekupiersage
zum Aussagen von Schnitzrohlingen

Was eine auf dem Markt erhaltliche mechanische Lagd&ann, weil jeder, der
auf einer Messe zugesehen hat, wie der Vorfihreeaer Holzplatte eine ganze
Menagerie ausgesagt hat. Esel pal3t an Schwein, Bcphafét an Ente usw. Wenn
man's darauf anlegt, wird der Sageschnitt fasesadg, als wirde man an einem
Anschlag schneiden. Nur ein Genie kdnnte das miHd®d. Wenn es dann aber
um eine enge Kurve geht, ist der Zauber schon volrber ist der meist absichtlich
grob gehaltenen Langsschliff der Tischoberflache ddsrWerkstlick gerade
gefuhrt hat, nur noch hinderlich. Der Versuch, riSehnitzrohling einer
menschlichen Figur von zirka 20 mm Gré6l3e einigeenagauber auszusagen,
endet meist in totalem Chaos.

Die Erklarung daftr, was hier eigentlich schief taigt folgende: Der
Transportvorgang ist eine Kombination von zwei Bewegen: einmal der
Vorschub in Richtung der schneidenden StirnseiseBlattes und einmal eine
Punktschwenkung. Wahrend dieses SchwenkvorgangmiBtruck gegen das
Blatt und damit eine Verschiebung des theoretis@rempunktes zur Sdgeachse
nicht zu vermeiden. Und genau da ist der Knoters. Resultat ist eine
VergrofRerung der Schwenkstelle beziehungsweiseugigewollte
Richtungsanderung - schon ist die Meermaid verstéitnfas muld also eine
Maoglichkeit gefunden werden, einer vorgezeichnétiere sicher zu folgen.

Ubrigens war es eine Dekupiersage Dremel 1371zwlMersuchen mit den unten
beschriebenen Anderungen zur Verfigung stand. @age ist in ihren Urzustand
zum Aussagen einer solchen Figur genau so ungeeigm¢ede andere ahnlicher
Bauart auch. Im Beitrag "Schnitzen vollplastischigguren” in der "ModellWerft"
4/98 wurde aber schon angekindigt, dal3 man Abdalaffen kann - hier ist sie
geschildert.
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Abb. 1: Der Lotse Abb. 3. Arbeitsweisen mechanischer Laubsage
1 = Kugellager 608 R6;
2 = Hohlwelle 8 1,5;

3 = Flansch (angel6tet);
4 = Scheibe (aufgeklebt);
5 = Befestigungsplatte.

Der Lotse

Der Lotse ist ein Drehtisch, der die Linienverfolgyrassiv unterstitzt. Die
eigentliche Losung ist in diesem Falle eine Diffaierung der
Reibungswiderstande. Das heil3t, die Reibung irsdbwenkrichtung muf3
wesentlich geringer sein als die Reibung in Vorsctohitung. Das Ding, das diese
Aufgabe Gbernimmt, ist ein ganz normales kleinegédlager mit einem bif3chen
drumherum (Abbildung 1). Das "bil3chen drumherurh&is Messingteller mit
einer Hohlwelle, die mit einer Einflhrungsaussparuegehen ist. Die Hohlwelle
wird in das Kugellager eingedriickt (Festsitz). Bagellager wiederum kann in
eine Platte mit Zweikomponentenkleber eingeleimtdear um so das Ganze auf
dem Sagetisch auszurichten (Drehpunkt auf Saggmatieverbohren und
festzuschrauben.

Der Teller mit der Hohlwelle a3t sich sowohl ausid'eilen

zusammenbauen als auch aus einem Teil drehen.dmjgdlle sollte die
Telleroberflache mit 150er Schmirgel zentrisch ghfeh werden. Dadurch stehen
die Riefen immer quer zur Vorschubrichtung und gaeaen in jeder Stellung den
gleichen Reibungswiderstand. Sollte das Kugellaggas schwergéngig sein,
wird's in die Bohrmaschine gespannt und durchgedbeb Wirkungsweise ist
ziemlich einfach:

Wahrend zur Fortfiihrung des Schnittes ganz noreraReibungswiderstand der
Auflage zu Gberwinden ist, ist eine Drehung zuhRiagsanderung ohne
Widerstand moglich. Das heifl3t, die kontinuierliékiehtungsanderung zum Ségen



eines Bogens kann ohne Verrutschen des Werkstackeker Unterlage erfolgen.
Das wiederum schlief3t auch die Gefahr der seitlidherschiebung fast aus.

Eine Richtungsédnderung von nahe 180 Grad (wie inléintg 2) ist zu erreichen,
indem das Werksttick wahrend der Drehung auf dehtBod aufgedrtickt wird.
Wenn der Drehmittelpunkt mit dem Sagemittelpunlkérémnstimmt, wird die

GroRRe der hierbei entstehenden Bohrung nur vosdgeblattdimension
(Abbildung 3a) plus einer von der Bauart bedindterktuation des Blattes
bestimmt (Abbildung 3b). Bei "a" wird das Sagebtggen eine Feder nach unten
gezogen, bei Auf- und Abbau der Spannung pro Huksdd Nachteil ist bei der
unter "b" dargestellten Sageart ausgeschlossenhHiglelt es sich wie bei der hier
als Beispiel gewéhlten Maschine um einen in sidthlessenen Sagebogen, der
um einen Drehpunkt bewegt wird. Hierbei mul3 beeesonst stabileren Bauweise
die Oszillation der Winkellage, die eine Vergrodgyales Drehpunktes verursacht,
in Kauf genommen werden. Das hieraus resultierendenauere Schnittbild kann
mit einem Spiralsageblatt nachgearbeitet werdeertitupt ist die seitliche
Bearbeitung mit einem Spiralségeblatt eine gute IMbkeit, kleinere
Entgleisungen zu korrigieren. Der Drehtisch hathieekeine Funktion, stort aber
auch nicht.
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Abb. 5. Vorzentrierung.
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Abb. 4: Plexiglas-Schutzschild zum Sagen von Kleinteile Abb. 6. Formklemmstuck.

Auch bei dieser mechanischen Bearbeitung konnesr 88hrungen, die man vor
Beginn der ganzen Sagerei in den scharfen Eckenirgatbganz hilfreich sein.
Hierdurch wird dann auch die eben erwdhnte Drehippengrof3erung gunstiger.

Die jetzt noch aufgefiihrten Anderungen und Zusatmbteils bedingt durch den
Einsatz des Lotsen und die hiermit verbundenen Mirsahnitte, sind aber auch
beim Normaleinsatz ganz gut zu gebrauchen.
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Abb. 7. Dreimaliger Einsatz eines Blattes durch Unpannen Abb. 9: Schnittlinie a) gewellt, b) scharl

Schutzeinrichtung

Die fiir groRere Teile vorgesehene Abdeckung deslsttes muld fir unsere
Belange durch eine kleinere ersetzt werden (Abhidd). Die Abdeckung wird
durch zwei Schrauben auf der Tischplatte festgemaer unmittelbare
Séagebereich ist zwar ungeschutzt, hierzu mul} jedeoterkt werden, daf3 die
wenigsten Unfalle im direkten Aktionsbereich passie Ubrigens, das
Plexiglasschild laf3t sich tber einer in eine Labeoihlilse eingespannten
Kupferstange biegen. Zur Temperaturregelung wird_ampendimmer
zwischengeschaltet.

Sageblattklemmung

Ob die Sageblatter aul3erhalb der Maschine mit Klstiichken versehen werden,
wie das bei dieser Maschine der Fall ist, oderieldisekt an den Bligeln
festgeschraubt werden, eines ist immer das glefsieestol3en beim Einfiihren an
und werden meist beim Festziehen aus der Mittelg&trZum Glick ist in diesem
Falle (wenn auch ungewollt) schon etwas zur Vedress) vorbereitet. Eine der
beiden Bohrungen, die zur Quereinspannung deseBlgt#dacht sind, laf3t sich
namlich zur Befestigung einer Vorzentrierung verdem (Abbildung 5). Dieser
Einfadler besteht aus einem Befestigungswinkel mérma Rohrchen mit einer
0,5er Bohrung.



Abb. 10a: Sageoperation Fenster aussag Abb. 10b: Sageoperation Feinheiten sage

Das Fuhungsrohrchen kann notfalls aus zwei inem@es$teckten Teilen bestehen.
Wahrend die Befestigung der Klemmstiicke aulRerhalividschine noch ohne
diese Vorfihrung moglich ist, wird es beim Einsadg @rehtisches, der ein
Einfuhren des Sageblattes in der Maschine erfordene diese Einspannhilfe
auRRerst kompliziert. Also sollte man sich zur Heltshg dieser kleinen Winkel mit
Rohrchen entschliel3en.

Der Einspannvorgang lauft dann folgendermal3en athdé&am das untere
Spannstiick festgeschraubt ist, wird die Sage veenun die ausgesparte Seite der
Tischhohlwelle eingefiihrt, unten eingehangt undemem Formstick gesichert
(Abbildung 6).

Jetzt 1al3t sich das obere Spannstiick aufschieldr@rgen und festspannen. Da
die Sageblatter je nach Holzart sehr schnell stugpflen, empfiehlt sich bei
kurzhubigem Einsatz, das Blatt durch Verschiebemuecinzusetzen (Abbildung
7). Bei Verwendung von annéhernd gleichen Blatkemm man die Spann-
Wurmschraube auf einer Seite festkleben.

Spannknopf und Seitenabdeckung, Blaseinrichtung

Meist sind es die kleinen Dinge, die ein Geréatdi#loder verhal3t machen. Und
einen Deckel, den man nur durch Raus- und Reindretie zwei Schrauben
abnehmen kann, den schmeif3t man zum Teufel. Odegesaltet ihn etwas
gebrauchsfreundlicher (Abbildung 8). Die im Zentremgebrachte Bohrung dient
zur Befestigung eines Handgriffes. In unserem Radkernimmt das der
Sageblattspannknopf. Der wiederum wird durch emghSkantschraube ersetzt.



Die Schraube mit Schlissel ist zwar etwas umstémeliials der Knopf, aber der
stort die Sicht und behindert ein fiir unsere Mumiah notwendiges
VergroRerungsglas.

Zum Wegpusten des Sagemehls dient wie bei der Hgedsaler
Aquariumsdurchlifter, der schon in der "ModellWegit96 beschrieben wurde.
Zur Befestigung der Dise wird ein weiteres Gewindelio den Tisch gebohrt.

Allgemeines zum Einsatz

Fur die hier besprochenen Kleinschnitzereien kommerBuchsbaum, Ebenholz
oder &hnliche dichtgewachsene Hoélzer in FrageirDirospekten angegebenen
maximalen Schnittleistungen kann man bei solcheteN&ien ruhig durch funf
teilen.

Zur Sageblattauswahl ist zu sagen, dal’ naturlicleitaste Blatt (Breite mal
Starke = 0,5x0,25) gerade richtig ist. Bei zu ggemSchnittleistung mufl3 man
jedoch eine Stufe héher (0,7x0,3) gehen.

Beim Einsatz des Lotsen ergibt sich ein absolut s&agegefihl. Nattrlich muf3
dieses Geflhl ein wenig trainiert werden. Wenn dismach dem ersten
Fehlschlag Ubliche Beschimpfung des Autors etwasckgestellt wiirde, ware
vielleicht jedem geholfen.

Maoglicherweise erfordern die besonderen Umstandb ém paar Satze
Gebrauchsanweisung: Trotz der Feststellung, dalRl8d€srad-Umkehrung
maoglich ist, sollte man es nicht tbertreiben. Walrein schlangenlinienahnlicher
Sageschnitt ohne weiteres zu bewaltigen ist (Abbiig9a), sind Einschnitte wie
bei 9b dargestellt, besser durch ein zweimaligesdiimeiden von aul3en
auszufuhren. Sollte sich jedoch eine 180-Grad-Wegduwgeben, so ist das
weniger ein Sage- als ein Halteproblem.

Der nachfolgend geschilderte Ablauf (siehe Abbilgieim 10) sagt auch etwas tber
diese Frage der Handhabung. Die als Beispiel gegv&tninzessin hat eine
ModellgroRe von 25x19x10 mm. Die Grof3e des Rohlbegsagt 40x28x10 mm.

1. Die gewahlte GroRRe garantiert eine sichere Handiglur Durchfiihrung
der Sageoperationen bedarf es je einer zirka 1 roffeg Bohrung bei
Punkt A und B.

2. Die erste Sageoperation erfolgt entlang der puriktieLinien in
Pfeilrichtung (Pfeilrichtung ist Sagerichtung, ni@ewegungsrichtung des
Werkstiickes) (Abbildung 10a). Scharfe Ecken undailigf Partien werden
ubergangen. Der verbleibende Rahmen hilft dabei ilmzling zu
handhaben. Wenn das Edelholz knapp wird oder nadgeatie Grol3e der
Figur hat, besteht die Mdglichkeit, entsprecherafdgrFremdholzstiicke um
den Rohling herumzukleben. Der Sagevorgang bleibies gleiche.



3. Die zweite Sageoperation befalit sich mit dem Faem¢Abbildung 1 Ob).
Die Sage kann hierbei auch als Raspel - die Sdgeng liegt also
rechtwinkelig zur Kontur gebraucht werden. Wie aings erwahnt, 143t sich
hierbei auch ein Spiralsageblatt einsetzen.

4. Beim Entfernen des Rahmens dient der Ful} als Griffgpaterhin auch zum

Halten wahrend des Schnittvorganges.

Allgemeines zur Sage

= Bei der Auswahl einer Sage sind folgende Punkteeachten:

= genlugend Stabilitat der Anlage,

= normale Sageblatter missen passen,

= bei einer unter 3b gezeigten Bauweise sollte dér iicht Gber 6 mm
liegen. Der Hub vergroRRert die Fluktuation des tBgteine grolRere
Auslegung hingegen verkleinert sie.



