Der Schiffssalon

Viele Aufgaben und ihre Lésungen beim Bau von segsatien Details oder der
Ornamentik historischer Segelschiffmodelle hat @iiBbssong in der
MODELLVVERFT schon beschrieben. Im Folgenden betratemitihm den
Schiffssalon und widmen uns der Intarsienarbeit.

Einblick ins Private

Da wird ein Konigssalon (oder besser gesagt Kéngusalon, denn fir Caroline
von Osterreich wurde die Jacht gebaut) liebevaljeiichtet, doch wenn die letzte
Planke gelegt ist, kann die prunkvolle Einrichtung noch mit Worten
umschrieben werden. Ist das nicht verriickt? Soskaan man nur in
Modellbauerkreisen erzahlen. Wenn man hingegemdak im Salonbereich
abnehmbar gestaltet, kbnnte das als mildernder ahdgjewertet werden. Klar ist,
dalR das Ganze von vornherein geplant werden mefB&schreibung eines
speziellen Falls ist hier wenig hilfreich, weil Bidie gleiche Situation kaum je
wiederholt. In jedem Falle wird man ein paar Takelexs fihren missen und
irgendwo wird auch ein Auf- oder Niedergang beriWfie man das Deck
abnehmbar oder aufklappbar macht ohne dal3 derfSdtafakter darunter leidet,
bedarf ebenfalls einiger Uberlegungen.
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Abb. 1 : Vier Stuhimodellteile  Abb. 2 a/b: Die Montage des Stuhlé\bb. 3: Positionieren und Ankleben
von Verzierungselementen.
0 = Ornament,
T = Tesafilm

Mobiliar und Verzierung

Was in jedem Falle anfallt, ist die Fertigung voschen, Stuihlen, Schranken und
Verzierungsteilen. Die Herstellung von Verzieruegsh wurde in
vorangegangenen Artikeln ausreichend behandelth@isnd Schranke muissen je
nach Veranlagung und Vorstellung akribisch gebaaroen. Fir die Stuhle
allerdings, die in groRerer Stuckzahl gebrauchtieey sind ein paar Hinweise
natzlich. Der folgende Ablauf hat sich als gut wahgbar erwiesen. (Abb. 1) Der
Stuhl besteht sowohl im Modell als auch im spatéyegul} aus je vier Teilen.

Die Teile 1 und 2 sind die beiden Seitenteile,



Teil 3 ist die Ruckenlehne und

Teil 4 die Sitzflache.

Die Seitenteile sind dreidimensional und erford#giher eine zweigeteilte Form.
Der Sitz und die Rickenflache lassen sich in em#iachen Pfanne giel3en. Ehe
man die Teile abformt und giel3t, sollte man die Miteie provisorisch
zusammenbauen und gegebenenfalls korrigieren.

Die Montagevorrichtung ist nichts anderes als eink#, der Sitzplatte und
Ruckenlehne zusammenbringt (Abb. 2 a) und eine ¢,eigtiche die beiden
Seitenteile mit dazwischengelegter Rickenlehneft&itzen-Kombination
zusammenbringt (Abb. 2 b).

Damit die Kdnigin sich so richtig wohl fuhlt, wemdelie Innenwande salongerecht
gestrichen und mit den hierfur gefertigten Verzngsornamenten beklebt. Es ist
gut, wenn die Vergoldung schon ein paar Wochenerogleschieht. Es besteht die
Gefahr, dal3 das Blattgold sich sonst bei der gaRmemmelei wieder abgreift. Daf3
man zum sicheren Positionieren etwas erfinden mufd,einem klar, wenn man
zum wiederholten Mal den Druckfinger wegnimmt urachd feststellt, dal3 das
Dingelchen verrutscht ist. Das Problem ist: Dereiigbereich ist wahrend des
Klebevorgangs unsichtbar. Wie man den Bereich ls@hacht, zeigt Abb. 3. Das
durchsichtige Tesaband erlaubt eine Kontrolle wé&hies Abbindevorgangs.

Da Wind und Wetter vor einer Kdnigsjacht nicht Hgimacht haben, wenn es
darum ging, alles durchzuschitteln, wurde auchdasrMobiliar auf Deck
befestigt. Was beim Vorbild mit kraftigen Winkelesghah, bewirkt beim Modell
eine Spur Kleber.

Abb. 4: Intarsienarbeit, das Zusammenfiigen verdelier Holzer zu einem Gesamtbild, ist etwas Wuratesh

Die Gestaltung des Bodens

Weil die Vernunft davon abriet, Schiffsraume mit peen zu belegen, wurden
furstliche Schiffe mit kunstvollen Holzbdden audgést. Auf ein Modell



Ubertragen, wirde man das Intarsienarbeit nennlerch®iel, ob es sich wie in
diesem Fall um einen Salonboden handelt, um dieBodtte eines
Schiffsstanders oder um eine maritime Darstellalag, Zusammenfliigen von
verschiedenen Hélzern mit verschiedenen Farberuntetschiedlichen
Maserungen zu einem Gesamtbild ist etwas Wundeslfateh. 4). Die im
Anschlul3 vorgestellte Technik ist von jedermann ardlar und erfordert auch
keine besonderen Fahigkeiten. Zugegeben, sie enseteas langwierig, und
weiterhin zugegeben weil ich auch nicht, wie defilliese Vorgehensweise
beurteilt, ich weil3 nur, dal’3 das Resultat ganzgtedswvirkt.

Abb. 5: Der Sagewinkel. Abb. 6: Einfache Intarsie.
E = einzulegender Bereich, a = Sperrholzbrett,
G = Grundholz, b = Klemmleiste,
EA und GA = Abfall c=Anschlag, T.1-T
5 = Intarsien,

t = Transparent mit Entwurf

Der Grundgedanke ist, dal3 man das Einzulegendeaau®dindholz legt, das
Laubsageblatt einfadelt und schrag sagt. So pald#udgslegte Holz spaltfrei in
das Grundholz (Abb. 5).

Vorab ein Grundsatz, der durchgehend Gliltigkett Batdarf nur dann entlang
einer Linie gesagt werden, wenn das einzulegende idinldem jeweiligen
Grundholz die endgultige Nachbarschaft bildet. Wietcht, mul3 man die Linie in
neutralem Bereich umsagen (siehe Abb. 8 a/b).

Abb. 7: Aufbringen des Leims an die  Abb. 8: Einlegen von Teil 5  Abb. 9: Einlegen der Teile 4 und 5
Verbindungskante aul3erhalb des Gesamtbildes. in das Gesamtbild.



a = Fertigschnitt, b = A = Fertigschnitt
Ausweichschnitt

Um einen detaillierten Ablauf darzustellen, wirdeeeinfache Intarsie, bestehend
aus vier Holzarten (A-D) und funf Teilen, zugrunddegit (Abb. 6). Die Rhythmen
sind immer die Gleichen, sowohl bei dem dargestelkeil als auch bei der
abgebildeten Seeszene (Abb. 4). Sie fallen doretwias haufiger an. Die Basis
des gesamten Unternehmens ist ein Sperrholzbréénmbmessungen der grofdten
Grundplatte mit einer Klemmleiste am oberen End#einem seitlichen Anschlag.
Der Entwurf erfolgt auf einem Transparentpapies, diaverrtickbar unter der
Klemmleiste befestigt wird. Was bei einem GemalgeFdrbe ist, sind hier
verschiedenste Furnierreste aus einer Tischlereiwi@rden den Feldern
zugeordnet und gegebenenfalls numeriert.

Der Ablauf

Zyklus 1, Op. 1-8:

1. Die Grundplatte, Teil 1, einlegen und
den Transparententwurf so
einspannen, daf3 die
Zeichnungsauf3enkante das Holz um-
oder einschliel3t (siehe Abb. 6).

2. Das einzulegende Furnier (Teil 2) wird an der emrisipenden Stelle
mit beiderseits klebendem Klebestreifen (Tesa 4888&)eklebt. Bei
engem, kompliziertem Schnittverlauf oder bréckeigidolz wird die
Unterseite des Schnitts mit normalem Tesafilm bekleb

3. Nachdem sichergestellt ist, dal’ die Grundplattegiagien
Anschlagen liegt, wird Pauspapier zwischen Transpaned Holz
geschoben und die Sagelinie mit einem leeren Kagedsber
durchgepaust.

4. Eine schrag liegende 0,5er-Bohrung bildet den Augspaumnkt des
Sageschnitts. Das feinste erhaltliche Laubsagebiattauf seine
Aufgabe vorbereitet, indem man es einspannt unéadrden der
Riickseite mit einem Olstein bricht.

5. Das alles mit etwas Liebe durchgefuhrt, ist der 8agmng nur noch
reine Routine.

6. Was beim Sagen wesentlich zum Gelingen beigetragerdie
Klebkraft der Streifen, erfordert jetzt &uRerstersicht beim Trennen
der beiden Furnierschichten: einmal die Reste nesiegenden
Holzes von der Grundplatte und einmal die Grundptetichicht vom
einem legenden Stuick.

7. Um jetzt das so gewonnene kostbare Stiick einzusetzel die
Grundplatte auf Papier gelegt, ein Streifen Pondarg der



Schnittkante ausgedrickt und dann mit dem FingediauKante
gestreift (Abb. 7).

8. Nachdem die Papierunterlage durch ein neue emsatdie, wird das
ausgesagte Stick eingelegt und mit einem leichingkten Schaft
entlang des Trennschnitts eingerieben.

Zyklus 2:

Wiederholung der Opp. 1-8, bezogen auf
die Teile 1 und 2 als Grundplatte, wobei
jetzt das Teil 3 aufgelegt, ausgesagt und
geklebt wird.

Zyklus 3:

Wiederholung der Opp. 1-8. bezogen auf
Teil 4 als Grundplatte und das einzulegende Teillib(/&8 a/b). Die
Teile werden ohne Anschlag nach dem Transparent acisige.

Zyklus 4:

Wiederholung der Opp. 1-8, bezogen, auf die Teiund 3 als
Grundplatte und die einzulegenden Teile 4 und 5ndah dem
Transparent auszurichten sind (Abb. 9).

Wenn es sich bei einem als Einzelpartie einzulegeied wie bei Teil 5 um einen
Zyklus handelt, 1aRt sich das Teil nach dem Transpargsrichten.

Bei mehreren Arbeitsfolgen, die bei einem kompfize Teil wie zum Beispiel
den Schiffen in Abb. 4 und 7 anfallen. missen &ir Kleineren Bereich
Hilfsanschlage gelegt werden. Andernfalls miRterhddeinste Details mit einer
weit ausgelegten Laubsage gesagt werden.

Weil das Abnehmen des Quarterdecks trotz aller Motmg etwas kompliziert ist,
wird der Einblick in den Salon nur ganz besonderantdregewahrt. Der Anblick
der fertigen Intarsienarbeit belohnt einen fur 8Mighen.



