Bleigiel3en nicht nur zu Sylvester!

Ein Tip von Gerold Schnebbe

Bei mal3stablichen Verkleinerungen grof3er Seglefdmbkdnnen wir nicht den
Ballastschwerpunkt der Grof3segler in der gleichasitl®n am Modell einplanen!
Warum?

Wir nehmen einmal einen Segler von 15m Lange a&fieedrdngung von 20
Tonnen = 20.000 kg. Dazu eine Segelflache von 100 mz

Jetzt legen wir einen Mal3stab von 1:10 zugrunde.

Das bedeutet wir verkleinern alle Mal3e geteilt Huden Faktor 10.

Das Modellschiff wiirde also eine Lange von 150 chaken bei einer Segelflache
von 1 m?; die Verkleinerung der Segelflache ertiaihit den Faktor 100. Die
Rechnung enthalt nur 2 Werte Lange X Hohe.

Das Verdrangungsgewicht im Original ist 20.000[Rgs Modell hat aber in der
Verkleinerung aber nur 20 kg Verdrangung! Der Faldbhier 1000 warum? Beim
Segel haben wir eine Flachenberechnung Lange X Hedien Rumpf haben wir
eine Volumenrechnung Lange X Hohe X Breite. Hiealsb das Verhaltnis
Segelflache zum Rumpf im 10 mal verkleinerten Mbdel 10 mal schlechter. Der
zur Verfigung stehende Ballast muss so tief wielimidgn Kiel und Rumpfboden
eingebracht werden, das reicht aber mitunter michter aus, bei einigen
Rumpfquerschnitten, einer Dschunke, Finkenwerdsetkutter und Frachtseglern
klappt das bis zum Mal3stab 1 : 20.

Bei schlanken Rumpfen, Rennjachten muss unserdBaitders Boot an einem
Schwert als Bombe, oder bei Kieljachten den Kielnanten mit Ballast
verlangern. Da kommt Blei als Ballast ins Spielhasin den verschiedenen
Legierungen ein Spezifisches Gewicht um 11 herumusterfigbar, leicht in
Formen zu Giel3en.

Aber es ist auch Toxisch - giftig, der Schleifstadér Qualm beim Giel3en, die
Hautberiihrung; also Lederhandschuhe, Mundschulmjt&arille benutzen.

Formenbau: In meinem Fall ein Profilkiel, Verlangerung naaften.

Soll haben = 3300 Gramm Blei bei Spezifischen Gkivicll bedeutet das 300
Gramm oder 300 ml Volumen muss das Formstiick hdbenist relativ leicht zu
ermitteln in meinem Fall Hartschaum mit einer Dechibn ~ 0,72 , aber ich weil3
nicht die Dichte meines Materials? Ich habe emgiridie Hohe mit 40 mm
angenommen.

Einen passenden Behalter randvoll mit Wasser g&igitvogen und notiert.
Behélter von der Waage nehmen in eine Schalersteléss Formstlck in Behalter
driicken bis Formstiickende und Oberkante Behakselglist, es rauscht soviel
Wasser aus dem Behaélter wie das Formstlck verdrangt

Behalter wieder auf die Waage, wiegen, Differemaieln, in meinem versuch =



315 Gramm, sind 15 Gramm zu viel . 15 X~11= 165n@reBlei zu viel . Ca.1,5
mm weniger in der Hohe ergibt 38,5 mm Formhohe.

Fur die Giel3form: nehmen wir Gips, ist leicht zu beschaffen, biligd schnell

zu verarbeiten. Es kdnnen bis zu 10 Abglsse daertggn werden.

Auf einem Stiick Brett, so grof3 das rundherum mitahss50 mm Platz ist Fixieren
wir das Formstuck in der Mitte, das Formteil liegt der grol3eren Oberflache auf
dem Brett. Jetzt werden 2 cm starke Leisten miHi#gre des Formsticks an das
Brett, au3en biindig rundherum auf das Brett geabhra

Gips ansetzenMann rihrt keinen Gips an, sondern er wird angés&as heil3t:
Gipsbecher oder Einweg-Plastikbehalter mit Wasdlarfiund den Gips langsam
einstreuen (einsumpfen lassen es gibt dann nichies® Klumpen).

Geruhrt werden kann dann bis eine samig-breiigdifghige Masse entsteht. Diese
wird dann rundum das Formsttick in die Kiste eintitefind so hoch das der Gips
etwas hoher steht als Leiste und Formstiick, wenGger anfangt zu erstarren
ziehen wir mit einer Leiste / Lineal den UberschiessiGips ab.

Den Gips knochentrocken zu bekommen, das dauedtiantrocken muss der
Gips sein sonst kommt es beim Bleigiel3en zu eirpldSion mit umherfliegenden
Bleitropfen.

Warum: Die restfeuchte im Gips verdampft explosionsartig schmeif3t mit
flissigen Bleitropfen umher.

Trocknen auf der Heizung dauert lange, Backofercaui 00 Grad geht schneller.
Die Giel3form muss unbedingt vor dem Giel3en auf2BDGrad aufgeheizt
werden sonst gibt es keinen homogenen Guss!

Blei besorgen:Klempner/Schrotthandler nach Bleiresten fragenlgilei).
Reifenfirmen: Auswucht—Blei, bei Neubereifung werdsdte Bleigewichte
ausgebaut, gesammelt (dreckig und mit Stahlklammersehen) und zum
Schrotthéandler gebracht.

Blei Schmelzen:Auf einer alten Elektrokochplatte, Edelstahltopt Btiel .

Bei Auswuchtgewichten ist es lustig zu sehen, eahren wie es stinkt und qualmt
und auf einmal schwimmen die Stahlklammern oberdant flissigen Blei. Sage
doch einer Stahl schwimmt nicht, hier kann manedes.

Danach muf3 man den Stahlschrott und Schwand abéfidalk die Oberflache
glanzend wird. Bei Walzbleiresten ist es viel leégtzu Handeln.
Lederhandschuhe, Mundschutz, Schutzbrille nichtessgn !!!

Und wenn immer es geht, das Ganze im Freien (wieSker).

Bei einem Abgul3 kann man die Holzplatte druntesdasaber bei mehreren
Abgussen, die Holzplatte entfernen und eine Mdgtg drunter schrauben. Das
hat den Vorteil das man die Giel3form auf der zwetechplatte Vorheizen kann,
Vorteil 2 Giel3form und Giel3topf stehen nebeneinandd wir kdnnen zligig das
Blei in die Form Giel3en.



Arbeitgang in Bildern:

Die vorbereitete, angepaldte Form des Bleigewichites

in die Form eingeschraubt

» der festgewordene Gips in der Gul3form, die Urform
wurde entfernt

Bleigiel3en nicht nur an Sylvester

Aufnahme fir das Bleigewicht
hier ist auch das sauber eingepaldte Ruder zu selien

Der Bleikiel befestigt, angespachtelt und verstdmif

Bleikiel gewogen




