Quartergalerie

Wie es aus dem Namen hervorgeht, handelt es clutm Anbauten an den
hinteren Schiffsseiten. Diese verglasten und afhreerzierten Baueinheiten
hatten eines gemeinsam: Sie ragten etwas uber dasaihinaus. Was lag also
naher, als ein Loch in den Boden zu bohren und i&zbr$8tt dartiber anzuordnen.
Wenn nun die gleiche geniale Einrichtung auf bei@eiten installiert wurde,
bestand die Moglichkeit, immer die Lee-Seite (e dVind abgekehrte Seite) zu
benutzen. Wenn jedoch bei schlechter Wetterlagle diecl uv-Seite besetzt oder
bekniet war, war es nicht ungewéhnlich, dal3 etdassen man sich bereits
entledigt hatte, auf eine furstliche, manchmal sdgeigliche Vorder- oder
Ruckseite zurtickgeschleudert wurde. Die raffiniettgioyrinthe, mit denen man
solche erlauchten Pannen zu verhindern suchtegrsailier nicht weiter behandelt
werden. Auch fur die Ubrigen nachfolgend aufgefinieile missen schon alle
Register der Modellbaukunst gezogen werden.

1. Gerippe mit Anpassen am Rumpf
2. Schnitzereien

(Die Herstellung profilierter Teile bzw. Leisten sevdie Fertigung von
Fensterrahmen mit Klarglas oder Butzenscheiben wigksonderten Artikeln
allgemein behandelt.)

1. Gerippeder Galerie

Dies ist das vom Zimmermann zusammengefligte Gesitelach und Stitzen zur
Aufnahme der Fenster und jener vorher beschriebdnelogischen Einrichtung
(Apropos "biologische Einrichtung wahrscheinlichastnicht so wie eingangs
beschrieben, dal} sich die Galerie als willkommeiglMhkeit bot, jenes Brett mit
Loch unterzubringen, sondern eher war diese Galeri@ine Tarnung fur dieses
allzumenschliche Kernstuick.)

Im Gegensatz zum Original, bei dem so eine Galmdrumpf auf Stitzen
aufgebaut wurde, besteht beim Modell die Moglichlgieses Wunderwerk
aul3erhalb zu fertigen und dann anzukleben. Dardgprechenden Heckseiten
jedoch selten eben sind, geht das nicht einfacBigoGalerie paldt nur in einer
einzigen Position, und das bedingt einen bestimmt#auf, der uns - wie so oft -
entlang dem schmalen Grat zwischen Murks und mieeteauf der richtigen Seite
halten soll.



Bild 105: Schnitzwerk Quarterbereich

a. Zeichnungserstellung
Der besondere "Dreh" bei solchen verzwickten Tagedas Zerlegen in
fertigungsfreundliche Elemente. Um alle Einzelhedenau erkennen zu
kénnen, muld die Zeichnung mindestens in doppeltetellgrole ausgelegt
sein (siehe Bild 100). Wahrend eine herkdmmliclohtésche Zeichnung
konsequent bemalit ist, begntigen wir uns hier miAdgabe der
Hauptmale bzw. Winkel, die sich durch Abgreifenderf Zeichnung bzw.
am bereits vorhandenen Grundkdrper ergeben. EirdéeiEinzelmal3e und
Winkel ergeben sich aus der erstellten Grafik udidhlen bei Bedarf
ausgewertet werden (wie z. B. 64 und 65 Grad).Rest ergibt sich durch
Anpassen.

b. Herstellung der Bodenplatte (Tell 3)
Die Platte wird ausgesagt und die Seitenflacheml@reprofiliert.

c. Balsaform aufsetzen
Eine Balsaholzform wird so zurechtgeschnitten, dal@esnau den
Innenraum zwischen den Streben ausfullt. Sie wardia paar Punkten auf
den Boden aufgeklebt, (das Hohenmald 20 hat 1 mmh&)ligad das Ganze
provisorisch an den Rumpf angepal3t.

d. Herstellung und Ankleben der Holme (Tell 4)
Wie aus der Zeichnung zu erkennen ist, haben diméloh Gegensatz zum
Original keinen symmetrischen Querschnitt. Sie siméusgelegt, dal sie
sich glatt an den Balsaholzkern anlegen. Wenn &oafm und Art
verschiedener anderer Galerien von dieser hier ighese, das Prinzip der
Fertigung ist meist Ubernehmbar. Die Holme z. Bd sheistens nicht
rechtwinkelig. Was gemeint ist mit Zerlegung in iiguhgsfreundliche
Elemente geht aus der Zeichnung hervor. Eine fertisfomgndliche
Beeinflussung des Einzelelementes ist bei der Halstdltung (Teil 4) zu
erkennen (siehe Bild 101). Uber die drei rechtwiiglem Seiten gibt es an
dieser Stelle nichts mehr zu sagen. Es tanzt nur eme aus der Reihe
(101/d). Die daran anliegende hat wieder einenteecWWinkel. Aber auch
die Seite mit dem "falschen" Winkel schaffen wirit'tfimks": Wenn man
sich erst mal von der Vorstellung gel6st hat, daB eangsfiihrung eine
maoglichst lange Anlage parallel zum Sageblatt s, ist alles klar. Bei



derart dinnen Leistchen - und damit dieser geridggapanungsarbeit - ist
es durchaus ausreichend, wenn das Werkstick ndirékien Sagebereich
auf Abstand und Stellung gehalten wird (siehe B0Q). Die eigentliche
Fuhrung (Teil 2) ist auswechselbar. Die Befestigdeg Ganzen erfolgt
durch die Schraube X' auf dem Sagetisch in eirggnai hierfir
einzubringenden Bohrung. Als Ausgangsmaterial dietis
2mmMessingblech. Dal die Fuhrungsrille schon padiein mul3, ist
logisch. Au3erdem ist unbedingt zu beachten, daffedieilig zu sdgende
Leiste so lang ist, daf3 sie sicher wieder aus degal&fieich zurlickgezogen
werden kann, ohne sie loszulassen. Der Hebel (Teiedt zum manuellen
Niederhalten der Leiste wahrend des Sagevorganges.
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Bild 101: Holmherstellung,

Bild 100: Zerlegung in a) Original,

fertigungsfreundliche Elemente (Teile 1 b) Kerﬂgungsftechnlsch abgeandert,
bis 8) c) Ausgangsform,

d) 1. Schnitt,
e) 2. Schnitt

e. Wie man die Unterseite der Stlitzen im Winkel vorGfad schneidet, steht
in irgendeinem der vorangegangenen Artikel (oder wviter "f"
beschrieben).

Beim Ankleben der Stiitzen ist zu bedenken, daledesr halten missen,
dal3 aber spater das Balsaholz entfernt werden Alsfd sparsam mit dem
Kleber am Balsaholz.
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Bild 102: Langsfuhrung fur nichtrechtwinklige Klegsten

g. Provisorisch am Rumpf fixieren Nachdem die Obees@tald 20) auf der
Kreissage egalisiert ist, mul3 die Galerie zum spatdnpassen von Dach
und Boden abnehmbar fixiert werden. Das kann j& Zaiganglichkeit von
innen oder aulRen geschehen.

h. Herstellung und Anleimen der Dachplatte (Teile &l @p Teil 1 wird nach
Zeichnung ausgesagt, Teil 2 wird vorbereitet au7aam x 4 mm x 25 mm.
Der Einpaldvorgang von Teil 2 in Teil 1 ist reine Sabei (siehe Bild 103).
Der hier dargestellte Sageschlitten besteht awsreBrett, 100 mm x 40
mm x 3 mm dick, mit aufgeklebtem Winkelanschlag,laingsanschlag
gefuhrt. Er mul3 zwar extra hergestellt werdermal&r daflr sehr handlich
und fuhrt entgegen eines normalen Queranschlaged/dekstlick bis
unmittelbar an das Metallsageblatt. Dadurch, dd8 {&eite des
Fensterbogens mit der dazugehdrigen Schrage void &eilder gleichen
Anlageschrage gesagt wird, passen die Seiten zusapauch wenn der
Winkel etwas abweicht. Die Anlageflache "x" ergsiith durch mehrmaliges
Entlangfiihren tGber der S&ge jeweils von der Sdiana b bis zur Mitte.
Durch die gro3ziigige Bemessung der Hohe "h" wirdeilepal3vorgang
erleichtert.

Nachdem der untere Bogen von Teil 2 angerissen un8techeisen und
Form-Schmirgelholz ausgearbeitet ist, wird der eti#&wgen parallel dazu
bearbeitet. Die jetzt noch fehlende Profilierungdwiwie schon gesagt -
gesondert beschrieben. Das Einkleben des BogesisésAngelegenheit
zwischen Teil 1 und Teil 2, zum Aufkleben auf dagdsieil ist es gut, die
Anlageflache am Rumpf mit hinzuzuziehen.

Wegen des komplizierten Anpassens des Daches @beFdnsterbogen
wird dieses aus drei Teilen gefertigt (Teil 5 bisVlenn, wie in diesem Fall,
schwarzes Holz verwandt wurde und dadurch die Reguisspnasche™ nicht
lauft, versucht man's mit Tipp-ex. Das Fertigen Angassen des Bodenteils

f.



8 ist, wenn man den Ausdruck in unserem Bereichhi#ugpt gebrauchen
darf, problemlos.

Das anschlieBende Herausarbeiten des Balsaholzkistregne Vortibung
fur den nachsten Abschnitt. Der Unterschied ist daR man hier genau
merkt, wann man aufhéren muf3, Material abzutrages lveim Schnitzen
nicht immer der Fall ist.

Schnitzereien

Indem wir uns den Verzierungen zuwenden, wird va@esgrochen gleichzeitig der
Artikel Uber die Schnitzerei fortgesetzt. An dieSéelle seien dem Autoren ein
paar Satze in eigener Sache erlaubt. Als ich vmedavollkommen hilflos mit
einem Schnitzmesser in der Hand vor einem Stiick BB, bar jeder Vorstellung,
wie daraus wohl eine Plastik werden kénnte, waiSdiehe nach Rat und Hilfe in
der Literatur eine logische Folge. Erst viel spaterde mir klar, warum es
trotzdem Jahre gedauert hat, ehe diese absoldteditjkeit verschwand. Alle
Leute, die Blicher schreiben, tun dies, wenn siegeaorden sind. Das heil3t aber
auch, wenn sie lange nicht mehr wissen, wie jensahavitzend dasitzt und nicht
weil3, wie er das Messer halten soll oder wie tefvalcher Stelle einzuschneiden
ist. Aus dieser Erfahrung ergab sich die Vorstelludaf? die Hilfe fir einen
Anfanger nur von Erfahrungen stammen kann, diellphraum Lernprozel3
aufgezeichnet werden. Und das genau habe ich \ersuc

Der erste Schritt, der zu einem guten Relief flibtf,wie schon im ersten Artikel
Uber das Schnitzen erwéhnt, das Aufbringen eingkter Skizze. Der Weg, der
zur Skizze selbst fuhrt, ist jedem bekannt: in gréih Mal3stab zeichnen und dann
auf der Fotokopiereinrichtung entsprechend deragetirten Grol3e verkleinern.
Falls das vom Geréat bedingt nur in zwei Schrittehtghier noch mal die Formel.
Verkleinerung auf 0,6 (60%, als Beispiel): ersteRgnerung auf 0,65 (65%,
geratebedingt), zweite Verkleinerung = 0,6 : 0,85%2 (92%). Nach der
Verkleinerung sollte eine Kopie geopfert werder).dBild ausschneiden und
Grol3e vor Ort kontrollieren.

Die Holzplatte, aus der das Relief entsteht, isebem Modellmal3stab von 1:50
etwa 1,5 mm dick. Wie man die Skizze mit Pauspagi¢das Holz Ubertragt, weifd
auch jeder. Was aber von der Exaktheit der Miniattleb Ubrigbleibt, hat ebenfalls
schon jeder erfahren. Was einem so vorschwelttigstirekte Ubertragung vom
Papier auf’s Holz, ohne die geringste Abweichung.das zu erreichen, habe ich
meine private Forschungsgruppe beauftragt. HiegtasBericht mit Ergebnis:
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Bild 104: Fotokopie ankleben, so
oder so
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Bild 103: Séagen korrespondierender Schragen

Die Fotokopie wird aufgebugelt

Die so zustandegekommene Vorlage ist schon "dleehdiete". Ubrigens, die hier
spiegelbildlich Ubertragene Zeichnung laRt sich kltotokopieren auf Folie
wieder umkehren.

Was jetzt noch kommt, kann jeder. Und das meinauath. Um nicht nur in der
Luft herumzureden, wird jetzt an einem Ausschnitt def Bild 105 dargestellten
Reliefs das schrittweise Vorgehen demonstrierhésiild 106). Auf der
Darstellung "b" sind gegeniber der Zeichnung "a&' aliwesentlichen Linien
abgedeckt. Weiterhin sind alle Linien abgedecktyvdistehende Kanten anzeigen
und daher keinen Einschnitt dulden. Die noch siaktibd&inien zergliedern sich in
zwei Gruppen: 1. die Aul3enkonturen und 2. in allgdn innerhalb des Bildes.
Entlang der AuRenkonturen ist die Schnittiefe uneegt. Bei den Gbrigen Linien
ist die Schnittiefe auf die - Bildstufung abgestimB®obald man sich also eine
Vorstellung geschaffen hat, zu welcher Sorte diejkge Linie gehort, spricht
nichts dagegen, erst mal samtliche Aufl3enkontureruschneiden und dann
einzustechen. Die Tiefe der einzelnen Schnitteesoli Gber 0,5 mm liegen, weil
sonst ein zu breiter Bereich des Messers ins Hotateund so die engeren
Kurven zerstort. Also Schnitt erst seitlich einsiee, um dann wieder tiefer
einschneiden zu kénnen. Die SchnittfUhrung se#itstuf Bild 107 dargestellt. Um
Ausrutscher zu verhindern, schneidet man immerek@tzecken und driickt das
Messer gleichzeitig ins Holz. Der Vorgang ist abimlbei Rundungen, nur daf3 hier
die Einschneidstrecken noch kirzer sind und gleitgzgine Drehung ausgefihrt
wird. Nach jeder Strecke wird das Messer angehdbeinden am tiefsten
liegenden Partien, hier z. B. der ausgestreckte desKriegers, fihrt der Schnitt
ganz durch die Platte. Somit entfallt in diesemeBdr der S&gevorgang. Eine gute
Orientierungshilfe ist es tUbrigens, wenn man indenschiedensten Ecken entlang
der Aul3enkontur 0,5er Bohrungen einbringt. Bei eiri@elief der hier gezeigten
GrofR3e und Konstellation ist es mdglich, ganz ohosséigen und Aufkleben



zurechtzukommen, weil es sich in jedem StadiunfFaetigung mit den Fingern
halten laf3t. Der Nachteil hierbei ist jedoch diesadahe, daf? man die fertigen
Partien immer wieder abdecken muf3, damit sie miehlos verschmutzen. Das
grol3e Problem fur den "Nichtkinstler" ist die Tatsgaald unsere schone Skizze
von den zurlckliegenden Partien, wie hier z. B. Ainke Schulter, Kopf und
aufgestelltes Bein, weggestochen werden. Fur dexlarker gibt es hierfir nur
eine Abhilfe: Alle Linien gerade einstechen und imnveeder nachsetzen, ehe sie
durch Materialabtragung verschwunden sind. Spdtssteenn man einen Teil des
Linienbildes unbeabsichtigt weggeschoben hat undigregen ist, einen
Bildausschnitt neu einzuzeichnen, merkt man, dafNdichstechmethode gar nicht
so schlecht ist. Die Detailbearbeitung z. B. ddsuerschutzes der
zurtickliegenden Schulter beginnt erst, wenn diauBehselbst in der richtigen
Tiefenposition liegt.
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Bild 106: Einzuschneidende Linien bei einem Relief

Well sich die gesamte Tiefenstufung unseres Bildesriem Bereich von ca. 1 mm
abspielt, sind die Abstande in der Z-Achse (Acinsger dritten Dimension) sehr
gering und behutsam zu dosieren. Wenn so z. Bdenns0,2-mm-Abstand von

Bein zu Bein 0,3 mm werden, wird aus unserem eldfggger ein
Kdrperbehinderter. Leider sieht man solche Versalmgbn meist erst, wenn schon
die meisten Details geschnitzt sind. Es schmefairssehr, wenn man einen sonst
gelungenen Kopf zurlicksetzen muf3. Wenn aber allésra zurtick muf3, weil ein
Gesicht durch wiederholte Korrekturen tiefer geshitsst, dann ist ein kleiner
Amoklauf durchaus gerechtfertigt.

Fehlschlage sind nun mal der Alltag des Modellbsw&ber wenn man das erste
Mal bei einer figurlichen Darstellung nicht nur enenschliches Gesicht erkennt,



sondern auch Geschlecht und Rasse, dann ist d&sidgrbruch. Um sich immer
wieder orientieren zu konnen (besonders in der Yistelas unverkleinerte Bild
als stete Vorlage unerlaBlich. Eine weitere Hilteess wenn man sich von
komplizierten Einzelheiten, wie Handen, Gesichtatard®ferdekdpfen grof3ere
Abbildungen beschafft. Nur so gelingt es meistdresyerflixte dritte Dimension
herauszufinden. Nur der weil3, was gemeint istbéen Modellieren eines jener
kleinen Gesichter genau erkennt, dal3 zwischen daser sieht, und dem, was er
sich vorstellt, nur noch ein winziges Spéanchentliegne jedoch genau zu wissen
wWoO.

Eine mechanische Hilfe fir Korrekturen an der AuBanfist die im "Flickartikel"
(MW 3/95) vorgestellte Bohrmaschine mit dem Miniskigtt.

Ehe wir uns jedoch in der allgemeinen Schnitzerdiaren, zuriick zur Galerie mit
ihren Sonderbedingungen, als da ist der kurveneditiitergrund, der als Auflage
fur die Verzierungen dient. Als Vorwort zu den vergitenden Arbeiten, mochte
ich MW-Autor Jurgen Eichardt zitieren: "Warum eirtfiagvenn’s umstandlich auch
geht". Um den Schalk aus dieser Scherzfrage zu eehionaucht man nur das
"auch" zu streichen; denn einfach geht's meistansight. Wer namlich versucht,
die Schnitzereien schén dinn zu halten, um sie danRundungen und Ecken
herumzukleben, der segelt in der falschen RichtDag. wird nichts. Die Kurven
sind zu eng, und die Ecken kommen noch hinzu. Alsth hier der umstéandliche
Weg: Bei unserer Galerie zeigen sich die Relieigigkch des Untergrundes in
drei verschiedenen Schwierigkeitsgraden. Die elrdscForm hat der Adler,
dessen Riickseite in einer Ebene gebogen ist. Rlestschwierigere Form haben
die beiden unteren Seitenteile, die an zwei bzei. Fléchen gleichzeitig angepalit
werden mussen. Die schwierigste Formation ergdbt aus der oberen Halfte der
Dachverzierungen, die wie ein Hut aufgepal3t werdef3. In diesem Fall setzt sich
die GroRe des Schnitzrohlinges aus der Grol3e diéserdeckenden Kuppelteils
plus der Reliefstarke zusammen. In den beiden andsillen ergibt sich die Grol3e
aus der grol3zuigig bemessenen AulRenform mal deeDick

Der Anpal3vorgang ist fur alle Formen gleich:

Die grobe Spanabnahme erfolgt mittels Hilfsschagtonnd malilicher Steuerung.
Fur die Feinanpassung beklebt man die entsprecti&ietle mit Pauspapier (diinne
Sorte) und tuschiert so lange, bis es pal3t. Ohrfel&irmachung bzw Abnahme
der hohen Punkte ist es fast unmdglich, eine dattegge zu erreichen. Nachdem
jetzt die AuRenform korrespondierend mit den Intéaffen auf Reliefdicke
reduziert ist, werden die Oberflache geglattet dasl Bild aufgebracht.

Nochmal zurtick zur Schnitzerei: Etwas Uber die Milideit, einen Kleinschleifer
fir den Schnitzvorgang einzusetzen, kommt spater.
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Bild 108: Zusatztisch

Bild 107: 50x20x6 zur : . "o
Schnittfiihrung beim Mehrzweck-Bohr-Fréas- Bild 109: Gemogelte_ Nletgn, a) von

. . o oben, b) von unten eingedrickt
Einschneiden Einrichtung

("Superding")

Zum Abschluf3 noch einmal ein Blick auf eine Besohderdes Reliefs im Bild
105:

Die "gena(mo)gelten" Nieten auf der Ristung desefadien Kriegers. Fir jeden
ernsthaften Anhanger der Schnitzergilde gibt eseimg Moglichkeit, solche
kleinen Vorspriinge zu kreieren: Das Umfeld tiefgele, Zapfchen von 0,5 mm
Durchmesser stehen lassen und dann abrunden. Eackerei mit meist
unbefriedigendem Resultat. Also nehmen wir von deAnfiihrungszeichen
gesetzten Wort die eingeklammerte Version. Was ketmmt, verstol3t zwar etwas
gegen den Gildekodex, aber es ist einfacher urgebed,4 bis 0,5er Loch bohren,
Stabchen auf Durchmesser schleifen, Kopf runderf cam abschneiden und
eindricken (siehe Bild 109). Das geht bei einenieRehtweder von oben oder
von unten.

Das Eindrticken von unten hat den Vorteil, da3 mahtmit dem Minib6lzchen

zu operieren braucht, sondern dal3 das driickenemtiiobchen erfolgen kann.
Allerdings muf3 so der Bolzendurchmesser etwas ulet@r Bohrungsdurchmesser
liegen.



