
 
Bild 1 : Auf Kundenwunsch wurden zur Überprüfung von Formstücken für Rohrleitungen  ( T-Stücke nach DIN 2615 - Teil 1, Reduzierungen nach DIN 2616 - Teil 2  und  Rohrbogen nach 2605 - Teil 1 )  zusätzliche Berechnungsmodule 

nach  AD 2000-Regelwerk  ( B9, B 2, B1 - Anlage 1 )  erstellt. Mit geringstem Eingabeaufwand ermittelt das Programm nach Vorgabe von Werkstoff und Nennweiten selbständig die erforderlichen Wanddicken innerhalb der genormten 
Reihen des jeweiligen Formstückes. Die benötigten Berechnungsdrücke und Temperaturen  ( Betrieb und Prüfung )  müssen nur einmalig zu Beginn der Berechnung durch Aufruf des Auswahlmenüs  „Druckraum“  festgelegt werden. 

Copyright  2015  ©  Dipl.- Ing. Peter  R I E S S  VDI    *    Am Schellenberg 30     *     D - 35410  Hungen     *     �  ( 0049 )  06402 - 1461     *     Telefax :  ( 0049 )  06402 - 1691     *     �   http://www.ADRiess2000.de     *     �   info@ADRiess.com 



 
Bild 2 :  

Copyright  2015  ©  Dipl.- Ing. Peter  R I E S S  VDI    *    Am Schellenberg 30     *     D - 35410  Hungen     *     �  ( 0049 )  06402 - 1461     *     Telefax :  ( 0049 )  06402 - 1691     *     �   http://www.ADRiess2000.de     *     �   info@ADRiess.com 



 
Bild 3 :  

Copyright  2015  ©  Dipl.- Ing. Peter  R I E S S  VDI    *    Am Schellenberg 30     *     D - 35410  Hungen     *     �  ( 0049 )  06402 - 1461     *     Telefax :  ( 0049 )  06402 - 1691     *     �   http://www.ADRiess2000.de     *     �   info@ADRiess.com 



 
Bild 4 :  

Copyright  2015  ©  Dipl.- Ing. Peter  R I E S S  VDI    *    Am Schellenberg 30     *     D - 35410  Hungen     *     �  ( 0049 )  06402 - 1461     *     Telefax :  ( 0049 )  06402 - 1691     *     �   http://www.ADRiess2000.de     *     �   info@ADRiess.com 



1
B

au
te

il 
- 

S
ei

te
nn

um
m

er
 :

S
O
F
T
W
A
R
E
 -
 E
N
T
W
IC
K
L
U
N
G
  
D
ip
l.
- 
In
g
. 
P
e
te
r
 R
ie
s
s
 V
D
I

In
g

e
n

ie
u

rb
ü

ro
 R

IE
S

S

F
o

rm
s
tü

c
k
e

1
2
3
4
5
6
7
8
9
0
-0

0

1
2
3
4
5
6
7
8
9
0
.0

K
un

de
  :

P
ro

je
kt

 :
A

uf
tr

ag
 :

Z
ei

ch
nu

ng
 :

3
G

es
am

t -
 S

ei
te

nn
um

m
er

 :
 /
 1

T
-S

tü
c
k
 n

a
c
h

 D
IN

 2
6
1
5
 -

 T
e
il

 1
, 

F
o

rm
 A

  
( 

In
n

e
n

d
ru

c
k
 :

  
B

e
re

c
h

n
u

n
g

 n
a
c
h

 A
D

 2
0
0
0
 -

 B
9
 )

T
-S

tü
ck

 D
IN

 2
61

5,
 T

ei
l 1

, 
F

or
m

 A
, 

R
ei

he
 5

P
os

iti
on

 :
  

  
3

A
 U

 S
 L

 E
 G

 U
 N

 G
 S

 D
 A

 T
 E

 N
 :

P
ro

be
B

et
rie

b
=

B
er

ec
hn

un
gs

dr
uc

k 
  

 
:

p
94

,3
8

66
ba

r

=
B

er
ec

hn
un

gs
te

m
pe

ra
tu

r 
  

 
:

T
20

10
0

°C
=

S
ic

he
rh

ei
ts

be
iw

er
t 

  
 

  
  

 B
0,

 T
af

el
 2

:
S

1,
05

1,
5

--
-

=
Z

ul
äs

si
ge

 M
aß

ab
w

ei
ch

un
g 

  
 

  
  

 F
re

ie
 E

in
ga

be
:

c1
0

%

=
A

bn
ut

zu
ng

sz
us

ch
la

g 
  

 
  

  
 F

re
ie

 E
in

ga
be

:
c2

0
m

m
=

A
uß

en
du

rc
hm

es
se

r 
  

 
:

d1
27

3
m

m

=
W

an
dd

ic
ke

  
  

:
s1

14
,2

m
m

=
Lä

ng
e 

  
 

:
a

21
6

m
m

=
A

uß
en

du
rc

hm
es

se
r 

  
 

:
d2

27
3

m
m

=
W

an
dd

ic
ke

  
  

:
s2

14
,2

m
m

=
Lä

ng
e 

  
 

:
b

21
6

m
m

W
er

ks
to

ff
nu

m
m

er
 /

 W
er

ks
to

ff
be

ze
ic

hn
un

g
1.

43
01

  
 -

  
 X

5C
rN

i1
8-

10
 

B
au

te
il-

F
or

m
st

üc
kg

ru
pp

e 
/ 

W
er

ks
to

ff
no

rm
N

ah
tlo

se
s 

R
oh

r 
 (

 a
us

te
ni

tis
ch

er
 S

ta
hl

 )
  

 -
  

 D
IN

 E
N

 1
02

16
-5

 /
 W

2 
P

ro
be

B
et

rie
b

=
F

es
tig

ke
its

ke
nn

w
er

t 
  

 
  

  
 (

R
p1

.0
%

,2
0 

bz
w

. 
R

p1
.0

%
,t

)
:

K
23

0
19

0
N

/m
m

²
=

Z
ug

fe
st

ig
ke

it 
  

 
:

R
m

50
0

45
0

N
/m

m
²

=
B

ru
ch

de
hn

un
g 

  
 

:
A

40
40

%

B
 E

 R
 E

 C
 H

 N
 U

 N
 G

 :

=
E

rf
or

de
rli

ch
e 

W
an

dd
ic

ke
  

  
  

  
 I

nn
en

dr
uc

k 
- 

G
ru

nd
kö

rp
er

:
s1

 m
in

5,
75

7
6,

93
2

m
m

=
E

rf
or

de
rli

ch
e 

W
an

dd
ic

ke
  

  
  

  
 I

nn
en

dr
uc

k 
- 

A
bz

w
ei

g
:

s2
 m

in
5,

75
7

6,
93

2
m

m

=
M

itt
ra

ge
nd

e 
G

ru
nd

kö
rp

er
lä

ng
e 

  
 

  
  

 A
D

 2
00

0 
- 

B
9,

 G
l. 

(3
)

:
b

60
,6

21
79

,5
m

m

=
M

itt
ra

ge
nd

e 
A

bz
w

ei
gl

än
ge

  
  

  
  

 A
D

 2
00

0 
- 

B
9,

 G
l. 

(6
)

:
ls

75
,7

77
79

,5
m

m
=

T
ra

ge
nd

e 
Q

ue
rs

ch
ni

tt
sf

lä
ch

e 
  

 
:

A
S

21
38

,5
m

m

=
R

ed
uz

ie
rt

e 
tr

ag
en

de
 Q

ue
rs

ch
ni

tt
flä

ch
e 

  
 

  
  

 A
D

 2
00

0 
- 

B
9,

 [
4.

4.
1]

:
0.

9*
A

S
19

24
,6

m
m

=
D

ru
ck

be
au

fs
ch

la
gt

e 
Q

ue
rs

ch
ni

tt
sf

lä
ch

e 
  

 
:

A
p

35
11

2,
1

m
m

=
V

or
ha

nd
en

e 
S

pa
nn

un
g 

  
 

  
  

 A
D

 2
00

0 
- 

B
9,

 G
l. 

(1
)

:
f

17
6,

9
12

3,
70

7
N

/m
m

²

=
Z

ul
äs

si
ge

 S
pa

nn
un

g 
  

 
  

  
 A

D
 2

00
0 

- 
B

0
:

f 
zu

l
21

9,
04

7
12

6,
66

6
N

/m
m

²

=
A

us
la

st
un

g 
  

 
  

  
 A

u
s
la

s
tu

n
g

 <
=

 1
,0

 .
..

 E
R

F
Ü

L
L

T
 !

:
A

0,
97

7
--

-

A
D
R
ie
s
s
 2
0
0
0
  
  
( 
A
D
 2
0
0
0
 -
 V
e
r
s
io
n
 1
0
.0
 )

D
a
tu

m
 :

  
 0

9
.0

1
.2

0
1
5
 1

9
:4

2
:1

9



 
Bild 6 :  

Copyright  2015  ©  Dipl.- Ing. Peter  R I E S S  VDI    *    Am Schellenberg 30     *     D - 35410  Hungen     *     �  ( 0049 )  06402 - 1461     *     Telefax :  ( 0049 )  06402 - 1691     *     �   http://www.ADRiess2000.de     *     �   info@ADRiess.com 



1
B

au
te

il 
- 

S
ei

te
nn

um
m

er
 :

S
O
F
T
W
A
R
E
 -
 E
N
T
W
IC
K
L
U
N
G
  
D
ip
l.
- 
In
g
. 
P
e
te
r
 R
ie
s
s
 V
D
I

In
g

e
n

ie
u

rb
ü

ro
 R

IE
S

S

F
o

rm
s
tü

c
k
e

1
2
3
4
5
6
7
8
9
0
-0

0

1
2
3
4
5
6
7
8
9
0
.0

K
un

de
  :

P
ro

je
kt

 :
A

uf
tr

ag
 :

Z
ei

ch
nu

ng
 :

2
G

es
am

t -
 S

ei
te

nn
um

m
er

 :
 /

 1

K
o

n
z
e

n
tr

is
c

h
e

s
 R

e
d

u
z
ie

rs
tü

c
k

  
( 

In
n

e
n

d
ru

c
k

 :
  

B
e

re
c

h
n

u
n

g
 n

a
c

h
 A

D
 2

0
0

0
 -

 B
2

 )

K
on

ze
nt

ris
ch

es
 R

ed
uz

ie
rs

tü
ck

 n
ac

h 
D

IN
 2

61
6 

- 
T

ei
l 2

, R
ei

he
 4

P
os

iti
on

 : 
   

3

A
 U

 S
 L

 E
 G

 U
 N

 G
 S

 D
 A

 T
 E

 N
 :

P
ro

be
B

et
rie

b

=
B

er
ec

hn
un

gs
dr

uc
k 

   
:

p
94

,3
8

66
ba

r

=
B

er
ec

hn
un

gs
te

m
pe

ra
tu

r 
   

:
T

20
10

0
°C

=
S

ic
he

rh
ei

ts
be

iw
er

t  
  

   
  B

0,
 T

af
el

 2
:

S
1,

05
1,

5
--

-

=
Z

ul
äs

si
ge

 M
aß

ab
w

ei
ch

un
g 

   
   

  F
re

ie
 E

in
ga

be
:

c1
0

%

=
A

bn
ut

zu
ng

sz
us

ch
la

g 
   

   
  A

us
te

ni
t

:
c2

0
m

m

=
K

eg
el

öf
fn

un
gs

w
in

ke
l  

  
   

  k
on

ve
rg

ie
re

nd
 (

+
)

:
ph

i
16

°

=
G

es
am

tlä
ng

e 
   

:
L

17
8

m
m

S
ei

te
 1

S
ei

te
 2

=
A

uß
en

du
rc

hm
es

se
r 

   
:

D
a

27
3

21
9,

1
m

m

=
K

re
m

pe
nr

ad
iu

s 
   

:
R

40
40

m
m

W
er

ks
to

ffn
um

m
er

 / 
W

er
ks

to
ffb

ez
ei

ch
nu

ng
1.

43
01

   
- 

  X
5C

rN
i1

8-
10

 

B
au

te
il-

F
or

m
st

üc
kg

ru
pp

e 
/ W

er
ks

to
ffn

or
m

N
ah

tlo
se

s 
R

oh
r 

 (
 a

us
te

ni
tis

ch
er

 S
ta

hl
 )

   
- 

  D
IN

 E
N

 1
02

16
-5

 / 
W

2 

P
ro

be
B

et
rie

b

=
F

es
tig

ke
its

ke
nn

w
er

t  
  

   
  (

R
p1

.0
%

,2
0 

bz
w

. R
p1

.0
%

,t)
:

K
23

0
19

0
N

/m
m

²

=
Z

ug
fe

st
ig

ke
it 

   
:

R
m

50
0

45
0

N
/m

m
²

=
B

ru
ch

de
hn

un
g 

   
:

A
40

40
%

B
 E

 R
 E

 C
 H

 N
 U

 N
 G

 :

S
ei

te
 1

S
ei

te
 2

=
G

el
tu

ng
sb

er
ei

ch
 A

D
 2

00
0 

- 
B

2 
:  

...
 0

,0
01

 <
=

 s
0/

D
a 

<
=

 0
,1

   
 

  
  

 E
rf

ü
ll

t 
!

:
s0

/D
a

0,
03

22
34

0,
03

65
13

--
-

=
B

er
ec

hn
un

gs
du

rc
hm

es
se

r 
   

   
  A

D
 2

00
0 

- 
B

2,
 A

bs
ch

ni
tt 

8.
1.

1 
un

d 
G

l. 
(7

)
:

D
K

23
3,

69
1

22
9,

88
8

m
m

er
fo

rd
er

lic
h

ei
ng

es
et

zt

=
Z

yl
in

dr
is

ch
e 

A
bk

lin
gl

än
ge

 -
 S

ei
te

 1
   

 
   

  A
D

 2
00

0 
- 

B
2,

 A
bs

ch
ni

tt 
8.

1.
1

:
x3

 1
24

,5
07

39
,2

m
m

=
K

on
is

ch
e 

A
bk

lin
gl

än
ge

 -
 S

ei
te

 1
   

 
   

  A
D

 2
00

0 
- 

B
2,

 A
bs

ch
ni

tt 
8.

1.
1

:
x2

 1
34

,9
95

35
m

m

=
Z

yl
in

dr
is

ch
e 

A
bk

lin
gl

än
ge

 -
 S

ei
te

 2
   

 
   

  A
D

 2
00

0 
- 

B
2,

 A
bs

ch
ni

tt 
8.

1.
1

:
x3

 2
20

,9
33

33
,5

m
m

=
K

on
is

ch
e 

A
bk

lin
gl

än
ge

 -
 S

ei
te

 2
   

 
   

  A
D

 2
00

0 
- 

B
2,

 A
bs

ch
ni

tt 
8.

1.
1

:
x2

 2
41

,8
48

41
,8

m
m

P
ro

be
B

et
rie

b
ei

ng
es

et
zt

=
W

an
dd

ic
ke

   
 

   
  A

bk
lin

gb
er

ei
ch

 S
ei

te
 1

 -
 n

ac
h 

D
IN

 2
61

6-
T

ei
l 2

:
sl

 1
5,

35
3

6,
50

3
8,

8
m

m

=
W

an
dd

ic
ke

   
 

   
  M

itt
en

be
re

ic
h 

na
ch

 D
IN

 2
61

6-
T

ei
l 2

:
sg

5,
35

3
6,

50
3

8,
8

m
m

=
W

an
dd

ic
ke

   
 

   
  A

bk
lin

gb
er

ei
ch

 S
ei

te
 2

 -
 n

ac
h 

D
IN

 2
61

6-
T

ei
l 2

:
sl

 2
5,

26
6

6,
39

7
8

m
m

P
ro

be
B

et
rie

b

=
Z

ul
äs

si
ge

 S
pa

nn
un

g 
   

   
  e

nt
sp

re
ch

en
d 

A
D

 2
00

0 
- 

B
0

:
f

21
9,

04
7

12
6,

66
6

N
/m

m
²

=
G

rö
ß

tz
ul

äs
si

ge
r 

D
ru

ck
 -

 S
ei

te
 1

   
 

  
  

 E
rf

ü
ll

t 
!

:
p 

zu
l 1

30
6,

97
7

17
7,

51
3

ba
r

=
G

rö
ß

tz
ul

äs
si

ge
r 

D
ru

ck
 -

 M
itt

en
te

il 
   

  
  

 E
rf

ü
ll

t 
!

:
p 

zu
l g

15
3,

04
1

88
,4

98
ba

r

=
G

rö
ß

tz
ul

äs
si

ge
r 

D
ru

ck
 -

 S
ei

te
 2

   
 

  
  

 E
rf

ü
ll

t 
!

:
p 

zu
l 2

20
8,

26
6

12
0,

43
2

ba
r

A
D
R
ie
s
s
 2
0
0
0
  
  
( 
A
D
 2
0
0
0
 -
 V
e
r
s
io
n
 1
0
.0
 )

D
a
tu

m
 :

  
 1

2
.0

1
.2

0
1
5
 2

1
:4

0
:5

7



 
Bild 8 :  

Copyright  2015  ©  Dipl.- Ing. Peter  R I E S S  VDI    *    Am Schellenberg 30     *     D - 35410  Hungen     *     �  ( 0049 )  06402 - 1461     *     Telefax :  ( 0049 )  06402 - 1691     *     �   http://www.ADRiess2000.de     *     �   info@ADRiess.com 



1
B

au
te

il 
- 

S
ei

te
nn

um
m

er
 :

S
O
F
T
W
A
R
E
 -
 E
N
T
W
IC
K
L
U
N
G
  
D
ip
l.
- 
In
g
. 
P
e
te
r
 R
ie
s
s
 V
D
I

In
g

e
n

ie
u

rb
ü

ro
 R

IE
S

S

F
o

rm
s
tü

c
k
e

1
2
3
4
5
6
7
8
9
0
-0

0

1
2
3
4
5
6
7
8
9
0
.0

K
un

de
  :

P
ro

je
kt

 :
A

uf
tr

ag
 :

Z
ei

ch
nu

ng
 :

1
G

es
am

t -
 S

ei
te

nn
um

m
er

 :
 /
 1

R
o

h
rb

o
g

e
n

 m
it

 e
in

h
e
it

li
c
h

e
r 

W
a
n

d
d

ic
k
e
  

( 
In

n
e
n

d
ru

c
k
 :

  
B

e
re

c
h

n
u

n
g

 n
a
c
h

 A
D

 2
0
0
0
 -

 B
1
, 

A
n

la
g

e
 1

 )

R
oh

rb
og

en
 D

IN
 2

60
5,

 T
ei

l 1
, 

B
au

ar
t 

3 
(r

 =
 c

a.
 1

,5
 *

 d
a)

P
os

iti
on

 :
  

  
2

A
 U

 S
 L

 E
 G

 U
 N

 G
 S

 D
 A

 T
 E

 N
 :

P
ro

be
B

et
rie

b

=
B

er
ec

hn
un

gs
dr

uc
k 

  
 

:
p

94
,3

8
66

ba
r

=
B

er
ec

hn
un

gs
te

m
pe

ra
tu

r 
  

 
:

T
20

10
0

°C

=
S

ic
he

rh
ei

ts
be

iw
er

t 
  

 
  

  
 B

0,
 T

af
el

 2
:

S
1,

05
1,

5
--

-

=
A

us
nu

tz
un

gs
fa

kt
or

 f
ür

 S
ch

w
ei

ß
nä

ht
e 

  
 

:
v

1
--

-
=

Z
ul

äs
si

ge
 M

aß
ab

w
ei

ch
un

g 
  

 
  

  
 F

re
ie

 E
in

ga
be

:
c1

0
%

=
A

bn
ut

zu
ng

sz
us

ch
la

g 
  

 
  

  
 A

us
te

ni
t

:
c2

0
m

m
=

A
uß

en
du

rc
hm

es
se

r 
  

 
:

da
27

3
m

m

=
R

ad
iu

s 
  

 
:

r
38

1
m

m

W
er

ks
to

ff
nu

m
m

er
 /

 W
er

ks
to

ff
be

ze
ic

hn
un

g
1.

43
01

  
 -

  
 X

5C
rN

i1
8-

10
 

B
au

te
il-

F
or

m
st

üc
kg

ru
pp

e 
/ 

W
er

ks
to

ff
no

rm
N

ah
tlo

se
s 

R
oh

r 
 (

 a
us

te
ni

tis
ch

er
 S

ta
hl

 )
  

 -
  

 D
IN

 E
N

 1
02

16
-5

 /
 W

2 

P
ro

be
B

et
rie

b
=

F
es

tig
ke

its
ke

nn
w

er
t 

  
 

  
  

 (
R

p1
.0

%
,2

0 
bz

w
. 

R
p1

.0
%

,t
)

:
K

23
0

19
0

N
/m

m
²

=
Z

ug
fe

st
ig

ke
it 

  
 

:
R

m
50

0
45

0
N

/m
m

²
=

B
ru

ch
de

hn
un

g 
  

 
:

A
40

40
%

B
 E

 R
 E

 C
 H

 N
 U

 N
 G

 :

=
E

rf
or

de
rli

ch
e 

W
an

dd
ic

ke
 o

hn
e 

Z
us

ch
lä

ge
  

  
  

  
 G

er
ad

es
 R

oh
r

:
sv

5,
75

7
6,

93
2

m
m

=
B

er
ec

hn
un

gs
be

iw
er

t 
  

 
  

  
 R

oh
rb

og
en

:
B

 i,
a

1,
26

04
36

1,
25

67
52

--
-

=
E

rf
or

de
rli

ch
e 

W
an

dd
ic

ke
 m

it 
Z

us
ch

lä
ge

n 
  

 
  

  
 R

oh
rb

og
en

:
s 

i,a
7,

25
7

8,
71

2
m

m
=

E
in

ge
se

tz
te

 W
an

dd
ic

ke
  

  
  

  
 R

o
h

rb
o

g
e
n

 (
R

e
ih

e
 4

, 
D

IN
 2

6
0
5
-T

e
il

 1
)

:
se

8,
8

m
m

=
V

or
ha

nd
en

e 
W

an
dd

ic
ke

 o
hn

e 
Z

us
ch

lä
ge

  
  

  
  

 R
oh

rb
og

en
in

ne
ns

ei
te

:
sv

i
8,

8
8,

8
m

m

=
V

or
ha

nd
en

e 
W

an
dd

ic
ke

 o
hn

e 
Z

us
ch

lä
ge

  
  

  
  

 R
oh

rb
og

en
au

ß
en

se
ite

:
sv

a
8,

8
8,

8
m

m
=

V
or

ha
nd

en
e 

S
pa

nn
un

g 
  

 
  

  
 B

og
en

in
ne

ns
ei

te
:

S
ig

m
a 

i
17

9,
23

2
12

5,
33

7
N

/m
m

²

=
V

or
ha

nd
en

e 
S

pa
nn

un
g 

  
 

  
  

 B
og

en
au

ß
en

se
ite

:
S

ig
m

a 
a

12
3,

46
86

,3
35

N
/m

m
²

=
Z

ul
äs

si
ge

 S
pa

nn
un

g 
  

 
  

  
 A

D
 2

0
0
0
 -

 B
0
: 

A
U

S
R

E
IC

H
E

N
D

 !
:

S
ig

m
a 

zu
l

21
9,

04
8

12
6,

66
7

N
/m

m
²

A
D
R
ie
s
s
 2
0
0
0
  
  
( 
A
D
 2
0
0
0
 -
 V
e
r
s
io
n
 1
0
.0
 )

D
a
tu

m
 :

  
 0

9
.0

1
.2

0
1
5
 1

9
:5

0
:5

9



 
Bild 10 :  

Copyright  2015  ©  Dipl.- Ing. Peter  R I E S S  VDI    *    Am Schellenberg 30     *     D - 35410  Hungen     *     �  ( 0049 )  06402 - 1461     *     Telefax :  ( 0049 )  06402 - 1691     *     �   http://www.ADRiess2000.de     *     �   info@ADRiess.com 



1
B

au
te

il 
- 

S
ei

te
nn

um
m

er
 :

S
O
F
T
W
A
R
E
 -
 E
N
T
W
IC
K
L
U
N
G
  
D
ip
l.
- 
In
g
. 
P
e
te
r
 R
ie
s
s
 V
D
I

In
g

e
n

ie
u

rb
ü

ro
 R

IE
S

S

F
o

rm
s
tü

c
k
e

1
2
3
4
5
6
7
8
9
0
-0

0

1
2
3
4
5
6
7
8
9
0
.0

K
un

de
  :

P
ro

je
kt

 :
A

uf
tr

ag
 :

Z
ei

ch
nu

ng
 :

4
G

es
am

t -
 S

ei
te

nn
um

m
er

 :
 /

 1

N
a

h
tl

o
s

e
s

 R
o

h
r 

 (
 I

n
n

e
n

d
ru

c
k

 :
  

B
e

re
c

h
n

u
n

g
 n

a
c

h
 A

D
 2

0
0

0
 -

 B
1

 )

N
ah

tlo
se

s 
R

oh
r

P
os

iti
on

 : 
   

3

A
 U

 S
 L

 E
 G

 U
 N

 G
 S

 D
 A

 T
 E

 N
 :

P
ro

be
B

et
rie

b

=
B

er
ec

hn
un

gs
dr

uc
k 

   
   

  (
ei

ng
es

et
zt

er
 P

rü
fd

ru
ck

fa
kt

or
 =

 1
,4

3)
:

p
94

,3
8

66
ba

r

=
B

er
ec

hn
un

gs
te

m
pe

ra
tu

r 
   

:
T

20
10

0
°C

=
S

ic
he

rh
ei

ts
be

iw
er

t  
  

   
  B

0,
 T

af
el

 2
:

S
1,

05
1,

5
--

-

=
A

us
nu

tz
un

gs
fa

kt
or

 fü
r 

S
ch

w
ei

ß
nä

ht
e 

   
:

v
1

--
-

=
Z

ul
äs

si
ge

 M
aß

ab
w

ei
ch

un
g 

   
   

  A
us

te
ni

t
:

c1
0

m
m

=
A

bn
ut

zu
ng

sz
us

ch
la

g 
   

   
  A

us
te

ni
t

:
c2

0
m

m

=
A

uß
en

du
rc

hm
es

se
r 

   
:

da
27

3
m

m

=
Z

yl
in

dr
is

ch
e 

G
es

am
tlä

ng
e 

   
:

L
10

00
m

m

W
er

ks
to

ffn
um

m
er

 / 
W

er
ks

to
ffb

ez
ei

ch
nu

ng
1.

43
01

   
- 

  X
5C

rN
i1

8-
10

 

B
au

te
il-

F
or

m
st

üc
kg

ru
pp

e 
/ W

er
ks

to
ffn

or
m

N
ah

tlo
se

s 
R

oh
r 

 (
 a

us
te

ni
tis

ch
er

 S
ta

hl
 )

   
- 

  D
IN

 E
N

 1
02

16
-5

 / 
W

2 

P
ro

be
B

et
rie

b
=

F
es

tig
ke

its
ke

nn
w

er
t  

  
   

  (
R

p1
.0

%
,2

0 
bz

w
. R

p1
.0

%
,t)

:
K

23
0

19
0

N
/m

m
²

=
Z

ug
fe

st
ig

ke
it 

   
:

R
m

50
0

45
0

N
/m

m
²

=
B

ru
ch

de
hn

un
g 

   
:

A
40

40
%

B
 E

 R
 E

 C
 H

 N
 U

 N
 G

 :

=
G

el
tu

ng
sb

er
ei

ch
  (

D
a/

D
i <

=
 1

,2
) 

   
  

  
 E

rf
ü

ll
t 

!
:

D
a/

D
i

1,
05

48
69

--
-

P
ro

be
B

et
rie

b

=
Z

ul
äs

si
ge

 S
pa

nn
un

g 
   

   
  e

nt
sp

re
ch

en
d 

A
D

 2
00

0 
- 

B
0

:
f

21
9,

05
12

6,
67

N
/m

m
²

=
G

rö
ß

tz
ul

äs
si

ge
r 

D
ru

ck
   

 
   

  A
D

 2
00

0 
- 

B
1,

 G
l. 

(2
)

:
p 

zu
l

11
6,

97
8

67
,6

44
ba

r

=
E

rf
or

de
rli

ch
e 

W
an

dd
ic

ke
   

 
   

  A
D

 2
00

0 
- 

B
1,

 G
l. 

(2
)

:
s

5,
75

7
6,

93
2

m
m

=
E

in
ge

se
tz

te
 W

an
dd

ic
ke

   
 

:
se

7,
1

m
m

=
B

au
te

ila
bh

än
gi

ge
r 

P
rü

fd
ru

ck
fa

kt
or

   
 

   
  m

ax
 (

1,
43

; (
1,

25
*K

'/K
))

:
F

p
1,

51
--

-

A
D
R
ie
s
s
 2
0
0
0
  
  
( 
A
D
 2
0
0
0
 -
 V
e
r
s
io
n
 1
0
.0
 )

D
a
tu

m
 :

  
 1

2
.0

1
.2

0
1
5
 2

1
:4

2
:0

5


	Seite_1.pdf
	Seite_2.pdf
	Seite_3.pdf
	Seite_4.pdf
	Seite_5.pdf
	Seite_6.pdf
	Seite_7.pdf
	Seite_8.pdf
	Seite_9.pdf
	Seite_10.pdf
	Seite_11.pdf

