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Drehteile schnell und einfach manuell am
Umfang beschriften
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Viele Drehteilhersteller stehen vor der Heraus-
forderung, ihre Drehteile kostenglnstig und
schnell zu beschriften.

Firdiese Anwendungen eignen sich spezielle
Markiersysteme, welche direkt in der CNC
Maschine eingesetzt werden.
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Bei grofieren Stuckzahlen mit gleicher Be-
schriftung werden hauptsachlich Pragerollen
eingesetzt.

Beiwechselnder Beschriftung empfiehlt sich
der CNC Marker aus dem Hause Saurer. Hier
kénnen wechselnde Beschriftung durch den
Gravierzyklus der Maschine programmiert
werden. Die Markierung selbst, erfolgt durch
eine oszillierende Bewegung einer Hartme-
tallnadel.

Nadelpragesystem fiir Kleinserien,
Prototypen oder Messmittel

Doch was wenn eine standig wechselnde
Umfangsbeschriftung bei Kleinserien, Pro-
totypen oder Messmitteln bendtigt wird?
Mit dem Nadelpragesystem MarkinBox und
dem Rotary-S Zubehorbeschriftet man Bau-
teile schnell und einfach am Umfang. Hierzu
bendtigt man keine motorisierte W-Achse.
Die Einrichtzeit betragt lediglich Sekunden.
Mit der MarkinBox kénnen qualitativ hoch-
wertige und vor allem extrem haltbare Mar-
kierungen auf Bauteilen erstellt werden. Sie
kdnnen verschiedenste Materialien wie z.B.
Metalle, Kunststoffe, Holzprodukte, lackierte,
beschichtete, sowie gehartete Materialien
kdnnen problemlos mobil wie auch stationar
beschriftet werden.

Fur GroRserien kann die Fa. Saurer auch
kundespezifische Zuflihrungen zu den Be-
schriftungsanlagen anbieten.

(Bilder:
Saurer MarkingSolutions,
Wehingen)




