KUNDiG Breitband-Schleifmaschinen

Schleifmaschinen Bedienungsfreundlich, zuverlassig
der Spitzenklasse und prazise wie eine Schweizer Uhr
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Editorial

Die Bearbeitung der Oberflache
vollendet das Produkt, gibt ihm die
endgiiltige Form, seine Struktur und
den faszinierenden Glanz. Hochste
Anspriiche werden deshalb auch

an die daflir eingesetzten Maschinen
gestellt.

KUNDIG Breitband-Schleifmaschinen
stehen seit Jahrzehnten fiir Qualitat und
Prazision. Sie schaffen mit perfekten
Schleifergebnissen die Grundlage fiir
exzellente Oberflachen.

| bkl

Stephan Kiindig
Geschaftsfiihrer Technik & Produktion
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Was zeichnet KUNDIG Breitband-Schleifmaschinen aus?

Maschinenbau KUNDIG Breitband-Schleifmaschinen
werden nach den Regeln des klassischen
Maschinenbaus konstruiert: Alle relevan-
ten Bauteile werden auf 1/100mm genau
gefertigt. Der modulare Aufbau schafft die
Voraussetzung dafir, jedem Kunden die
ideale Maschine gemaB seinen individu-
ellen Anforderungen zusammenzustellen.
Die Aggregate kdnnen dabei ebenso frei
gewahlt werden wie die Arbeitsbreite
und das Zubehor.

Solide Unterkonstruktion Eine Stahl-SchweiBkonstruktion mit beson-
ders hohen Materialstarken sorgt fur die
auBerordentliche Stabilitat und Langlebig-
keit unserer Maschinen. Diese Stabilitat ist
Grundvoraussetzung fur die Qualitat und
Prazision aller Schleifoperationen. Gleich-
zeitig gewahrleistet sie die Schonung der
Mechanik.

Qualitat Ob groBe Spanabnahme von Massivholz-
platten oder 3-Schicht-Betrieb in Industrie-
linien: KUNDIG Schleifmaschinen sind fir
die hartesten Anforderungen gebaut. Dank
massiven Spann-, Umlenk- und Kontakt-
walzen und héchster Verarbeitungsgute
bleibt die hohe Prazision auch nach jahre-
langer Schwerstarbeit erhalten.

Arbeitsbreite KUNDIG Breitband-Schleifmaschinen sind
kompakt konstruiert und verbinden Platz-
ersparnis mit Produktionsnutzen. Die
konstante Arbeitshdhe sorgt far hohen
Bedienungskomfort.

Folgende Arbeitsbreiten sind erhaltlich:

650mm
1100mm
1350 mm
1600 mm
1900mm
2200mm




Diagonalschleif- Das Problem: Schon nach kurzer Zeit im

verfahren Gebrauch weisen neue Schleifbander erste
kleine Beschadigungen durch Kornaus-
briche, unregelmaBige Abnutzung oder
Verharzungen auf. Diese Fehler kbnnen
speziell bei diffizilen Oberflachen wie Lack,
Furnieren oder beim Schleifen quer zur
Faser storende Schleifspuren verursachen.

Die Lésung: Unsere Ingenieure haben fest-
gestellt, dass sich diese Beeintrachtigungen
der Oberflache beheben lassen, wenn das
Schleifband nicht parallel, sondern leicht
schrédg zum Vorschub rotiert. Dies bringt
mehrere Vorteile:

Signifikant bessere Schleifergebnisse

Auswischen von Oszillationsspuren

Keine Ubertragung von Schleifband- Schleifbild: Konventionelles Schleifen
fehlern auf das Werkstick

Deutlich langere Standzeiten der
Schleifbander, da diese aufgrund des
fehlertoleranten Verfahrens langer
genutzt werden kénnen.

Schleifbild: Diagonalschleifverfahren

Aggregate und Zubehér ~ KUNDIG bietet verschiedene Aggregate an,
die sich nach Bedarf kombinieren lassen:

Kalibrierwalze aus Gummi (in verschie-
denen Hartegraden) oder Stahl

Luftkissen-Schleifschuh

Elektronisch gesteuerter Segment-
Schleifschuh mit 35mm bzw. 22mm
Segmentteilung

Kombi-Aggregat (kombiniert eine
Kalibrierwalze mit einem Luftkissen-
oder Segment-Schleifschuh)

Querband-Aggregat

Bandlange, Antriebsstarke und Diagonal-
verstellung kénnen nach Bedarf gewahlt
werden.

Sonderanwendungen siehe Seite 12
Zubehor siehe Seite 14




Komfort-Bedienung

Touch-Screen

Schnellstart-Programme

Segmentschuhsteuerung

Was zeichnet KUNDIG Breitband-Schleifmaschinen aus?

KUNDIG Breitband-Schleifmaschinen lassen
sich schnell, zuverlassig und duBerst bequem
bedienen. Die geniale Enormatic-Dicken-
messung ist, besonders bei Arbeiten mit
standig wechselnden Werkstlckdicken,
eine unverzichtbare Arbeitserleichterung.
Der Einsatz ist denkbar einfach: Werksttck
in die Maschine einfihren, gewlinschte
Schleifoperation wahlen, Enormatic aktivie-
ren. Die Maschine misst die Werkstlckdicke
selbststandig aus und startet den Schleifvor-
gang automatisch.

Der Startbildschirm ist Ausgangspunkt flr
jede Schleifoperation. Er verleiht einen
Uberblick tber alle Programme und ihre
relevanten Parameter wie Durchlasshdhe,
Schleifband- und Vorschubgeschwindigkeit.
Jeder Parameter kann durch Antippen
direkt ausgewahlt und verandert werden.

Schnellstart-Programme automatisieren
Schleifoperationen, die sich im Betrieb

oft wiederholen. Daflir stehen 54 Speicher-
platze in 6 Kategorien zur Verfligung, die
individuell bezeichnet und mit Angaben
zur Schleifband- und Vorschubgeschwindig-
keit sowie Spanabnahme hinterlegt werden
kénnen. Die Dickenmessung erfolgt nach
der Auswahl des Schleif-Programmes mit
der Enormatic-Funktion.

Die ausgereifte Segmentansteuerung
garantiert volle Kontrolle tGber alle Werk-
stiickkanten mit héchstmaoglicher Prazision.
Far die seitlichen Werkstickkanten kann
der Anpressdruck der duBeren Segmente
variabel erhéht oder verringert werden.
Auch asymmetrische Einstellungen sind
moglich. Um auf die vorderen und hinte-
ren Werkstlckkanten gezielt Einfluss zu
nehmen, kann das Ein-, bzw. Aussetzen
des Schleifschuhs vor- oder zurlckverlegt
werden.

AUTOSTART SMARTSELECT
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Kundenspezifische
Lésungen

Service

Eco Mode

Far einige Anwendungen kann mit stan-
dardisierten Schleifmaschinen keine Lésung
gefunden werden. Dabei handelt es sich
entweder um besondere Verfahren oder um
Materialien, fur die es derzeit noch keine
Schleiflésung gibt. Aufgrund jahrzehnte-
langer Erfahrung sind unsere Ingenieure in
der Lage, Lésungen anzubieten und Spezial-
Maschinen zu bauen, die sich in der Praxis
bewahren.

Unsere Schleifmaschinen finden Anwendung
in Zulieferbetrieben der Automobil- und
Flugzeugindustrie, im Bau von Sportgeraten,
Musikinstrumenten und vielen weiteren
Bereichen. Mit unseren Maschinen kénnen
nebst Holzwerkstoffen auch Kunststoffe, Ver-
bundwerkstoffe, verschiedene Metalle, Kork,
Gummi, Leder, Schaumstoffe und zahlreiche
weitere Materialien geschliffen werden.

Schleifmaschinen von KUNDIG sind fir ihre
hohe Zuverlassigkeit bekannt. Tritt trotz-
dem einmal ein Problem auf, so setzt sich
unser kompetenter Kundendienst umge-
hend damit auseinander. Meist kann die
Stérung bereits nach einer Ferndiagnose
am Telefon behoben werden. Andern-
falls ist unser geschultes Servicepersonal
schnellstméglich vor Ort.

KUNDIG setzt sich fir einen sparsamem
Umgang mit den natlrlichen Ressourcen
ein. Beispielsweise arbeiten unsere Maschi-
nen mit einer selbst entwickelten Software,
die den Stromverbrauch lastabhéngig regelt.
Sobald langere Arbeitspausen auftreten,
wechselt die Maschine automatisch in den
Standby-Modus. Bei Bedarf ist sie sofort
wieder voll einsatzfahig. Dadurch werden
signifikante Einsparungen erreicht, ganz
ohne Beeintrachtigung der Leistungs-
fahigkeit.




Premium

KUNDIG Premium Breitband-Schleifmaschinen zeichnen sich
durch Qualitat und Prazision aus. Die Modellreihe KUNDIG Premium
kombiniert Spitzen-Technologie mit maximalem Bedienungskomfort.
Sie besticht durch Produktivitat, Zuverlassigkeit und Prazision auch
nach vielen Betriebsjahren.

Konfigurationsbeispiele

Premium-2 RP / RE Premium-3 RRP / RRE Premium-3 REE

Kalibrierwalze und pneumatisch Zwei Kalibrierwalzen und ein elektro- Eine Kalibrierwalze und zwei elektro-
gesteuerter Schleifschuh nisch gesteuerter Segmentschleifschuh nisch gesteuerte Segmentschleifschuhe
Standard-Schleifanwendungen in den Bereichen Gleich wie Premium-2 RP / RE, jedoch Gleich wie RP / RE, jedoch mit Fokus auf
Treppen-, Mobel- und Innenausbau, speziell erhohte Spanabnahme Oberflachenqualitat

far Massivholz- und Furnierschliff







Brilliant

KUNDIG Brilliant Schleifmaschinen verfiigen zusétzlich zu den
Qualitatsmerkmalen unserer bewahrten Premium-Serie tiber mindes-
tens ein schwenkbares Schleifaggregat. KUNDIG Brilliant Breitband-
Schleifmaschinen wurden speziell fiir Anwender mit hochsten
Qualitatsanspriichen an Oberflache und Finish entwickelt. Mit

der exklusiven Diagonal-Schleiftechnik lassen sich Oberflachen
von querverleimten Werkstiicken (Holzfenster, Tiren) ebenso
problemlos wie moderne Hochglanzlacke schleifen. Und dies

mit bedeutend langeren Schleifband-Standzeiten.

Konfigurationsbeispiele

Brilliant-1 Cd-L Brilliant-2 REd-L Brilliant-3 CEdH-L
Kombi-Aggregat (Diagonal) Kalibrierwalze und elektronisch gesteu- Kombi-Aggregat, elektronisch gesteu-
erter Segmentschleifschuh (Diagonal) erter Segmentschuh (Diagonal) und
Querband-Aggregat
Perfektes Schleifbild auf Massivholz, Perfektes Schleifbild auf Massivholz, High-end Losung im Lack-Bereich
Furnier, Lack Furnier und Lack mit hoher Effizienz

und Flexibilitat
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Sonderausstattungen

Sind Spanabnahmen von mehr als 1.5mm in einem Durchgang gefragt,
kénnen KUNDIG Breitband-Schleifmaschinen mit einer Hobelwelle eines
renommierten Schweizer Herstellers ausgestattet werden. Mit den auf
gegenverzahnten Spiralnuten angebrachten Werkzeugschneiden kann
eine Zerspanung von bis zu 5mm erreicht werden.

Haufig werden strukturierte Oberflachen verlangt. Dann leisten
Strukturbiirsten aus Messing oder Kunststoff beste Dienste. Sie sind
als Zubehér zu allen Breitband-Schleifmaschinen erhéltlich. KUNDIG
baut auch komplette, individuell konfigurierte Blrstanlagen.

Speziell zum Ausschleifen von Vertiefungen, etwa auf Werkstlcken
mit Fillungen oder zum Brechen von Kanten bietet KUNDIG das
Karussellbiirsten-Aggregat an. Es besteht aus rotierenden und
oszillierenden Burst-Tellern.

Fur die oben- und untenseitige Bearbeitung in einem Durchgang ste-
hen die Anlagen der Serie Technic Botop zur Verfiigung. Diese sind in
allen Gblichen Aggregats-Konfigurationen erhéltlich. Die Serie Technic
Botex umfasst Maschinen, die das Werksttick nur von unten schleifen.

Breitband-Schleifmaschinen der Serien Premium und Brilliant erreichen
eine Schleifprazision von bis zu + 0.1 mm. Mit KUNDIG Technic Precision
Hochprazisions-Schleifmaschinen kénnen Toleranzvorgaben von bis

zu £ 0.01mm eingehalten werden.

KUNDIG Schleifmaschinen sind fur jahrzehntelangen Gebrauch ausgelegt
und werden wegen ihrer besonderen Langlebigkeit geschatzt. Fir
extreme Anforderungen wie den 24-Stunden Dauerbetrieb ist die
entsprechend ausgestattete Super-Ausfiihrung entwickelt worden.

FUr hochst anspruchsvolle Lackarbeiten im Hochglanz-Bereich eignet
sich das am Maschinenausgang angebrachte Querbandaggregat. Der
elektronische Schleifschuh mit den 22mm Segmenten und einer der
technisch fortgeschrittensten Segmentansteuerungen garantiert
bestmdgliche Ergebnisse beim Lackschliff.
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Zubehor

Lackschleifpaket Alle mit einen Segment-Schleifschuh
ausgeristeten KUNDIG Breitband-
Schleifmaschinen sind grundsatzlich
auch mit dem Lackschleifpaket erhalt-
lich. Es beinhaltet die Bandabblasung,
Absaugkanale, eine stufenlose Rege-
lung der Schleifbandgeschwindigkeit
und eine 22mm Segmentteilung
(anstelle der Ublichen 35mm).

Tischverldngerung Die Tischverlangerung fur Ein- und
Auslauftisch dient der einfacheren
Handhabung von langen und schwe-
ren Werkstlcken. Die durchdachte
Konstruktion kann bei Nichtgebrauch
platzsparend eingeklappt werden
(siehe Bild).

Werkstuckreinigung Zur Reinigung von Werkstticken stehen
verschiedene Optionen zur Verfligung:

Werkstlck-Abblasung

lonisierung zur Eliminierung der sta-
tischen Ladung von Werkstickober-
flachen. Diese erleichtert das Abblasen
z.B. von hochglanzlackierten Teilen.

W
W,

7/

Pferdehaarburste zur schonenden
Staubentfernung (siehe Bild)

fZ//

7

Strukturburste Zur Strukturierung von Oberflachen
stehen Messing- und Kunststoffbirsten
zur Verfligung. Sie kénnen, wie auch
die WerkstUck-Reinigungsbirste, mit
wenigen Handgriffen in die Antriebs-
vorrichtung beim Maschinenausgang
eingesetzt bzw. ausgewechselt werden.
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Bandeinschubhilfe

Kleinteilevakuum

Extra Durchlasshohe

Industrietableau

Die Bandeinschubhilfe erleichtert den
Wechsel von Schleifbandern besonders
groBer Dimensionen (Langen Uber
2000mm bzw. Breiten tGber 1350 mm).

Eine erhohte Anzahl von Lochungen
im Vorschubteppich sorgt fur eine ver-
starkte Vakuumleistung, dank welcher
auch sehr kleine Teile sicher aufge-
spannt und perfekt geschliffen
werden kénnen.

Dank der massiven Konstruktion von
Maschinenstander und Vorschubtisch
der KUNDIG Schleifmaschinen kénnen
auch sehr schwere Teile geschliffen
werden. Mit der Erweiterung der
Durchlassh6he auf 450 mm sind auch
bei der Dicke der Werkstlicke kaum
noch Grenzen gesetzt.

Das Industrietableau ist wesentlich
groBer als das Standard-Bedienpanel.
Es ist komplett auf die Touch-Screen-
Bedienung ausgelegt und verzichtet
auf manuelle, analoge Eingabehilfen.
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Schweiz

Kiindig AG

HofstraBe 95

CH-8620 Wetzikon

Tel 0434773001
Fax 0434773009

info@kundig.com
www.kundig.com

Deutschland

Kiindig GmbH
Kindleber StraBe 168
D-99867 Gotha

Tel 03621 8786-100
Fax 03621 8786-200

info@kundig.de
www.kundig.de

Osterreich
Kiindig GmbH
SternsteinstraBe 11

A-4191 VorderweiBenbach

Tel 0721970170
Fax 0721970171

info@kundig.at
www.kundig.at

Frankreich

Kiindig Sarl

Le Gardot

F-25500 Montlebon
Tel 0381674264
Fax 0041329361159

info@kundig.fr
www.kundig.fr

England

Kiindig Ltd.

Unit 4, Falcon Place
Burscough, Lancashire
Tel 08458330565
Fax 08458330567

info@kundig.co.uk
www.kundig.co.uk




