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En Proquimia fabricamos y comercializamos especilidades quimicas aportando soluciones integrales para contribuir
al progreso del sector industrial e institucional y al bienestar de nuestros clientes. Por nuestro alto grado de especiali-
zacion y por la relacion calidad-servicio, Proquimia se ha convertido en una de las empresas con mayor implantacion
en nuestro pais, lo que nos posiciona como la empresa nacional lider del sector.

Los 40 afios de Proquimia en la higiene para la industria alimentaria, unidos a productos homologados de elevadas
prestaciones y a equipos de alta tecnologia, constituyen una garantia de confianza para nuestros clientes y el sector
en general.

¢Que ofrece Proquimia?

m Oferta global de toda la gama de productos
m Productos homologados por el Ministerio de Sanidad y Consumo
m Amplia gama de equipos para la aplicacion y control de procesos
m Asesoria técnica, legal y medioambiental
m Laboratorio de analisis microbioldgico homologado
m Cobertura nacional
m Flexibilidad y adaptabilidad
m Certificaciones de...
= Calidad ISO 9001
= Medio Ambiente ISO 14001
= Gestion de la Salud y Seguridad Laboral BS OHSAS 18001

TUVRheinland®

CERT

1S0 9001
1SO 14001
BS OHSAS 18001




|| SPIT FOAM SYSTEM: generacion 4

Los equipos SPIT-FOAM SYSTEM han sido desarrollados especificamente para la
limpieza de superficies abiertas, asegurando la obtencion del maximo nivel higié-
nico en todas las instalaciones y equipos de las plantas de proceso de acuerdo con
el seguiente procedimiento:

Pre-enjuague
Limpieza
Enjuague intermedio

Desinfeccion

Enjuague final




Beneficios de SPIT-FOAM SYSTEM

frente a otros sistemas de
limpieza:

B Mayor permanencia del detergente sobre las superficies, tan-
to verticales como horizontales, y mayor poder cubriente.

m Efecto mecanico equilibrado:

= Presion y caudal de agua constante y suficientes para
arrastrar, sin originar aerosoles, las particulas adhe-
ridas en las ranuras de las superficies, evitando asi el
transporte de microorganismos hacia zonas que puedan

estar ya limpias.

= Menor impacto y desgaste de las superficies.

B Transmision equilibrada del calor del agua a las superficies,

debido al bajo grado de atomizacion.

® Reduccion de costes:

= Reduccion del gasto energético

= Optimizacion del consumo de agua y producto quimico

m Facilidad y seguridad en el manejo.
m Maxima versatilidad.

® Mayor respeto al medio ambiente.

IMPACTO [ ] Alta presion

Imp/act(; [ ] Bajapresion
g/em:

3000 -

2000 -

1000 -

Impacto a 20 cm

El impacto se debe, en mayor grado a la energia de proyeccion del final del chorro de
agua que a la presion suministrada por las bombas de los equipos. Debe mantenerse
la distancia adecuada entre la boquilla y la superficie.

PRESION

Alta presiéon

Baja presion

Particulas y aerosoles

Los microorganismos quedan suspendidos en el ambiente y son transportados por
los aerosoles, pudiendo infectar de nuevo las superficies limpias. Los equipos de baja
presion eliminan este importante factor de riesgo.

COSTES ALTA/BAJA PRESION

Tiempo
de limpieza 1

Consumo
de agua

Producto
espumante

Desinfectante
[] Atta presion

Consumo de [ Baja presion

electricidad

LT K] IJU uu

tSe_rvipioty Comparativa de costes entre
mantenimient . e "
antenimiento 7 la baja presion y la alta presion.

DISTRIBUCION COSTES
Espuma 6%

Agua 9Y
Desinfecciéon 3%

Electricidad 2

Trabajo 80%

Costes asociados a un
sistema de limpieza manual




En funcion de las necesidades higiénicas de cada instalacion, disponemos de los siguientes tipos de sistemas

SPIT-FOAM SYSTEM:

SISTEMAS DESCENTRALIZADOS

Una unidad central suministra agua a presion a las unidades satélites equipadas con
un dispositivo de dosificacion de quimico propio, que puede trabajar hasta con tres
productos diferentes, sin riesgo de mezcla entre ellos. El producto concentrado debe
situarse bajo cada punto de limpieza, siendo mezclado con el agua por efecto Venturi.

VENTAJAS:
Menor coste de instalacion
Menor mantenimiento de la instalacion
Menor coste energético

SISTEMAS AUTOMATICOS

Los sistemas de limpieza automaticos estan disefiados para realizar la limpieza de
equipos que requieren ser higienizados con frecuencia y que presentan dificultades
para efectuar este proceso manualmente:

Llenadoras

Tuneles de congelacion

Cintas transportadoras

Hornos de ahumado

Estos sistemas ofrecen la posibilidad de llevar a cabo la secuencia de limpieza de for-
ma totalmente automatica, debido a un sofisticado sistema de boquillas y valvulas de
actuacion instaladas en el interior de los equipos o sobre las superficies.

VENTAJAS:

Optimizacion de los costes derivados de
las tareas de limpieza

Minimizacion de la necesidad de mano
de obra

Grado de higiene homogéneo

Opcion de instalacion de software para
documentar las limpiezas
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SISTEMAS CENTRALIZADOS

En las instalaciones de limpieza centralizadas, las unidades satélites reciben el agua a
presion desde las centrales de bombeo y el producto pre-mezclado desde las centrales
quimicas. El producto concentrado debe situarse bajo las centrales de pre-mezcla de
quimico, normalmente ubicadas en la zona destinada a la recepcion y almacenamiento
de productos.

VENTAJAS:

Mayor seguridad laboral: la aplicacion de
detergentes y desinfectantes tiene lugar sin
manipulacion del producto concentrado por
parte del operario.

Mayor seguridad de proceso debido a
la ausencia de producto quimico en areas
de produccion y concentraciones de trabajo
constantes.




| UNIDADES DE BOMBEO DE AGUA

1 BOOSTER SYSTEM

BOOSTER SYSTEM 20 BAR

Grupo de presion compuesto por una o varias hombas instaladas en pa-
ralelo, que en funcion de la demanda pone en funcionamiento las bombas de
forma progresiva.

BOOSTER SYSTEM 40 BAR

Grupo de presion compuesto por dos hombas instaladas en serie sobre
bancada de acero inoxidable, que en funcion de la demanda pone en funciona-
miento las bombas de forma progresiva.

VARIADOR DE
FRECUENCIA

FUNCIONES

PRESION
MAXIMA

TRABAJO

N° OPERARIOS

ALIMENTACION EQUIPO

AIRE
AGUA ELECTRICID, COMPRIMIDO

RBS 25-5
) &
==
VBS 25-5
‘
VBS 25-40
HRBS 40-10
x
HRBS 40-30
HVBS 40-10
y
W

Suministro agua
apresion

Bar
20 | 3 | | 7%;1/3% | | 34400V / 20A || - |
| 5 | | ; ;rléfh | | 34400V / 20A || - |
| 10 | | 2 % 3 n || 3x400V / 50A || - |
227 (020 Bar | 15 | | I || 3x400V / 63A || - |
oo (L2 [ L [ seooven ]
227 | 5 | | 1;;}@% | | 34400V / 32A || - |
22,7 | 10 | | 2535 || 3x400V / 50A || - |
227 | 15 | | 5033, || 3x400V / 63A || - |
227 | 20 | | 653 || 3x400V / 80A || - |
40 | 45 || %r:]éfh || 3X400V / 25A || - |
KN TN
ol | I [P RV
O s | de | ooz || -
KN TN
40 | 15 | | 5053 || 3¥400V / 100A || - |




AR

1 METIS

2
=]
[
b
wn

METIS

Unidad central de bombeo de agua a presion equipada con bomba cen-
trifuga y variador de frecuencia. Se instala en armario exterior de ABS
muy resistente a los impactos, con estructura interior y puerta frontal de acero
inoxidable (opcionalmente se puede suministrar en armario completamente
de acero inoxidable).

El variador de frecuencia incorporado en estos equipos aporta las siguientes ventajas:

» Reduccion del consumo eléctrico
» Reduccion del consumo de agua

» Disminucion de las averias eléctricas al no incorporar cuadro eléctrico de control

CAUDAL

MOTOR
METIS 5 5,5 Kw 7-120 L/min a 20 Bar 420-7.200 L/h a 20 Bar
METIS 7 7,5 Kw 7-200 L/min a 20 Bar 420-12.000 L/h a 20 Bar

Opciones de funcionamiento:

» Presion de suministro de agua constante y ajustada desde origen (a escoger entre 15/22 Bar).
» Presion de suministro de agua ajustable mediante potenciémetro (entre 15/25 Bar).

» Proteccion de la bomba contra funcionamiento en seco.
» Kit para alimentacion de agua sin presion de red (aspiracion desde tanque pulmdn mediante sonda de nivel).
» Arranque rapido de la bomba para instalaciones con excesiva distancia entre la unidad central y los satélites.

PRESION ALIMENTACION EQUIPO
EQUIPO VARIADOR DE FUNCIONES MAXIMA N2 OPERARIOS
FRECUENCIA TRABAJO ELECTRICIDAD AIRE
Bar COMPRIMIDO

T 3x230V / 40A R

| METIS 5 —— 22 19-20 Bar | 3 | | 75mi/h | | 3x400V / 20A | | |

de agua presion Lanza Verde 12 3x230V / 63A

1”7 X -

| METIS 7 | | Vs | 24 1800L/h | 5 | | 15 mi/h | | 3x400V / 32A ” |




|| UNIDADES DE LIMPIEZA Y DESINFECCION N{\W

[ 1CALLISTO

CALLISTO

Estacion de bombeo de agua equipada con bomba centrifuga y varia-
dor de frecuencia incorporado. Se instala en armario exterior de ABS muy
resistente a los impactos, con estructura interior y puerta frontal de acero
inoxidable (opcionalmente se puede suministrar en armario completamente
de acero inoxidable).

El variador de frecuencia incorporado en estos equipos aporta las siguientes ventajas:

» Reduccion del consumo eléctrico
» Reduccion del consumo de agua
» Disminucion de las averias eléctricas al no incorporar cuadro eléctrico de control

Cuenta con un punto de limpieza y desinfeccion integrado en la central para la aplicacion de espuma y desinfectante, para todo tipo de superficies abiertas.

Realiza las siguientes funciones:

» Suministro de agua a presion al propio punto de limpieza y a las unidades satélites
» Enjuague

» Aplicacion de espuma

» Desinfeccion

Opciones de funcionamiento:

» Presion de suministro de agua constante y ajustada desde origen (a escoger entre 15/22 Bar).

» Presion de suministro de agua ajustable mediante potenciometro (entre 15/25 Bar).

» Proteccion de la bomba contra funcionamiento en seco.

» Kit para alimentacion de agua sin presion de red (aspiracion desde tanque pulmon mediante sonda de nivel).
» Arranque rapido de la bomba para instalaciones con excesiva distancia entre la unidad central y los satélites.

PRESION ALIMENTACION EQUIPO
VARIADOR DE FUNCIONES MAXIMA N2 OPERARIOS

FRECUENCIA TRABAJO AIRE
Bar m ELECTRICIDAD COMPRIMID 0

’ CALLISTO 1 ‘ ’ e ‘ Suministro de 5,5+ red 5,5 Bar ’ 1 ‘ ’ o ‘ ’ 1x230 / 20A ‘ ’ 150 LJmin ‘
agua a presion Lanza Verde m/ 6 Bar

’ CALLISTO 1K ‘ ’ e ‘ Enjuague 5,5+red 1.000L/h ’ 1 ‘ ’ s " H 1x230V / 20A H - ‘
Aplicacion de 52307 208 —

CALLISTO 5 ‘ ’ IV ‘ espuma 22 +red 19-20 Bar ’ 3 ‘ ’ 1717z ‘ ’ X ‘ ’ 150 Umin ‘
| s e
17 X mm

’ CALLISTO 7 ‘ ’ v ‘ 24 +red 1800 L/h ’ 5 ‘ ’ A ‘ ’ Dzl oo ‘ ’ 153 i ‘
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G MIMAS

Unidad satélite para la limpieza a baja presion por proyeccion de es-
puma o gel y para la desinfeccion de todo tipo de superficies abiertas. El
equipo recibe el agua a presion procedente de una unidad central de bombeo.
Se puede convertir en un equipo mavil instalando la unidad sobre un carro de

. acero inoxidable (sdlo disponible en version descentralizada).
Realiza las siguientes funciones:
[>Enjuague
> Aplicacion de espuma
> Desinfeccion
P ALIMENTACION EQUIPOS
Uit LDy m ELECTRICIDAD AIRE COMPRIMIDO
Enjuague ) -
La presion suminis- 8mm
MIMAS Aplicacion de espuma || trada por a unidad 1800 L/H 1 12 - 150 L/min
Aplicacion de desinfectante de bombeo 6 Bar

* Consumo de agua con boquilla estandar

VERSIONES PARA CALLISTO Y MIMAS

s :
[ T4
N 00

L

el e
Ne NP
VERSION F (1 salida para manguera) VERSION F F (2 salida para manguera) VERSION PFF (1 salida para manguera)

™o

o oV \]/:

o

L J [ J e o
os VeV oo OV oo @ 8V
re N © (1} o H
VERSION F D (2 salidas para manguera) VERSION F F MIX (1 salida para manguera) VERSION PF F D (2 salidas para manguera) VERSION PF PD F (2 salidas para manguera)

Agua @ Detergente dcido @ Detergente alcalino @ Desinfectante Aditivo @




| UNIDADES CENTRALES QUIMICAS

—1TRITON

TRITON

Unidad central de bombeo de producto quimico pre-mezclado (deter-
gente o desinfectante), equipada con bomba centrifuga y variador de frecuen-
cia incorporado.

Realiza las siguientes funciones:
[>Suministro de producto (detergente o desinfectante) pre-mezclado a unida-
des MIMAS o CALLISTO.

i
PRESION ALIMENTACION EQUIPO
VARIADOR DE FUNCIONES MAXIMA N2 OPERARIOS
FRECUENCIA TRABAJO ELECTRICIDAD AIRE
Bar COMPRIMIDO
TRITON 1 V4 Suministro de 8 3 7;:; " 1x230V / 16A
producto quimico
pre-mezclado
alas unidades
) satélites PD/PF 34 3x230V / 25A
TRITON 2 v 12 6 75mi/h 3§4oov§ 20A
KPV

Unidad central de bombeo de producto quimico pre-mezclado (deter-
gente o desinfectante), equipada con bomba centrifuga y variador de frecuen-
cia incorporado. Adecuada para mas de 6 puntos de higiene.

Realiza las siguientes funciones:
I>Suministro de producto (detergente o desinfectante) pre-mezclado a unida-
des MIMAS o CALLISTO.

VARIADOR DE

PRESION

MAXIMA

ALIMENTACION EQUIPO

ERECUENCIA FUNCIONES LS N° OPERARIOS — o
Bar COMPRIMIDO
’ KPV 100 H v Suministro de 15 H o H 3x400V / 20A H g /6 Bar ‘
producto quimico
pre-mezclado /4
’ KPV 150 H V4 pre-mezclado 25 H i H 34400V / 327 H mm /6 Bar ‘
satélites PD/PF 5
’ KPV 400 H V4 40 H 25 H 3x400V / 327 H mm /6 Bar ‘
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LEDA

Unidad central de limpieza automatica para proyeccion de espuma
y agua a media presion. Disefiada para la limpieza periddica y automatica
0 semi-automética de zonas 0 maquinaria que requieren limpiezas frecuentes
y controladas.

Se requiere un PLC externo a la unidad para su funcionamiento en automatico
y un sistema de boquillas instalado en el drea a higienizar para la proyeccion
de agua, espuma y desinfectante.

VARIADOR DE
FRECUENCIA

FUNCIONES

PRESION ALIMENTACION EQUIPO
MAXIMA
TRABAJO AIRE
Bar m SLECTRIGIOAD COMPRIMIDO

LEDA 1 Suministro de 6 ‘ ’ o ‘ ’ 1x230 / 10A ‘ ’ o ‘
’ ‘ ’ v ‘ agua a presion 3m’/h X / B0
Aplicacion de ‘ ’ 17172 ‘ ’ 3x230V / 40A ‘ ’ gmm ‘
’ LEDAS ‘ ’ v ‘ espuma 8 15 m/h 3x400V / 20A il S
Aplicacion de 17172 3x230V / 63A 8mm
’ LEDA7 ‘ ’ / ‘ desinfectante 20 ‘ ’ 15m/h ‘ ’ 3§4OOV7 32A ‘ ’ 1504»?8%5{mm ‘
CALYPSO

3
H
o
o
o
a

Unidad satélite de limpieza automatica para proyeccion de espuma y
agua a media presion, disefiada para la limpieza de superficies que requie-
ren procesos de higienizacion de forma regular y sistematica.

Se requiere un PLC externo a la unidad para su funcionamiento en automatico
y un sistema de boquillas instalado en el area a higienizar para la proyeccion
de agua, espuma y desinfectante.

ALIMENTACION EQUIPO

VARIADOR DE FRECUENCIA FUNCIONES —
| s ] esomoow -
T
Aplicacién de espuma Minimo 14 Bar 8mm
CALYPSO x Aplicacién de desinfeccion Méximo 30 Bar 24vDC 150/500 L/min
100L/min 8-10 Bar




|| UNIDADES CENTRALES MOVILES |||

1VOYAGER

VOYAGER

Unidad central movil de limpieza independiente, para la limpieza a
baja presion por proyeccion de espuma o gel y para la desinfeccion
de todo tipo de superficies abiertas. Estacion de bombeo de agua equipada
con bomba centrifuga y variador de frecuencia incorporado. Cuenta con un
punto de limpieza y desinfeccion integrado en la central para la aplicacion de
espuma y desinfectante.

Realiza las siguientes funciones:

[>Enjuague
I>Aplicacién de espuma
I>Desinfeccion
PRESION ALIMENTACION EQUIPO
VARIADOR DE i
FUNCIONES MAXIMA N° OPERARIOS
FRECHERCIA Uik ELECTRICIDAD AnE
Bar COMPRIMIDO
Suministro de agua e Eﬂfﬁggegpcigg
VOYAGER 1 'a a presion 10 1 3mi/h 1x230V / 5A 1501 /min
10 Bar 6Bar
Aplicacion de espuma Lanza Verde
1.200L/h i
VOYAGER 1K ) Aplicacion de 10 1 5 fr’]“a n 1x230V / 5A Compresor incorporado
desinfectante
Suministro de agua Equipado con
i 34 3x230V/ 8A enlace rapido
VOVAGER 2 v apresion 2 ! 4,5 mi/h 3x400V / 5A 150L/min
20 Bar 6Bar
Aplicacion de espuma Lanza Verde
1800t/ 8y 3x230V / 8A
VOYAGER 2K Aplicacidn de 20 1 X Compresor incorporado
v desinfectante 4,5 mi/h 3x400V / 5A
Suministro de agua e Equipado con
i6 /4 3x230V/ 13A enlace rapido
VOYAGER 4 e apresion 25 2 45m/h 3x400V / 9A 150L/min
20 Bar 6Bar
Aplicacion de espuma Lanza Verde
1.800 L/h .
VOYAGER 4K v Aplicacion de 25 2 4 53/;]3 /h 3x230V/ 13A Compresor incorporado
desinfectante 3x400V / 9A




I OTROS EQUIPOS (MMM
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L7

Unidad compacta e independiente que realiza las funciones de enjua-
gue, espuma y desinfeccion para pequefias zonas que requieran limpiezas
periodicas. No necesita aire comprimido, tan sélo una toma de agua de red y
producto concentrado. La bomba que incorpora permite que la unidad alcance
una presion de enjuague de hasta 8 bares.

Opcion de adquirir la version doble venturi, equipada con inyector indepen-
diente para desinfectante. Se debe solicitar la boquilla de desinfectante sepa-
radamente.

ATLAS

Unidad satélite compacta, de uso muy sencillo y construccion robusta. Se
instala en armario con estructura exterior de ABS y puerta frontal de acero
inoxidable. Adecuada para realizar las funciones manuales de enjuague,
espuma y desinfeccion en zonas con baja dureza de agua.

VERSION CARACTERISTICAS

ESTANDAR Se suministra con boquillas de enjuague y de espuma y equipada con valvula dosificadora estandar de 5 posiciones para detergente o desinfectante.
Presion de entrada de agua de 10 a 40 Bar. Longitud maxima de manguera 35m.
DE RED Adecuada para una presion de entrada de agua de 3 a 10 Bar. Longitud méaxima de manguera 15 m.
CENTRALIZADO Existen modelos de unidades ATLAS disefiados para recibir detergente pre-mezclado desde unidades quimicas TRITON.

1 TARVOS

TARVOS

Unidad satélite compacta para la limpieza a baja presion por proyec-
cion de espuma o gel y para la desinfeccion de todo tipo de superficies
abiertas. Realiza las funciones de espuma, desinfeccion y enjuague.

VERSION CARACTERISTICAS

. Se suministra con boquillas de enjuague y de espuma y equipada con valvula dosificadora estandar de 5 posiciones. Presion de entrada de agua de 15
ESTANDAR
a 40 Bar.
DE RED Adecuada para una presion de entrada de agua de 3 a 15 Bar.
DOBLE VENTURI Equipada con inyector independiente para desinfectante. Se debe solicitar la boquilla de desinfectante separadamente.
F MIX Disefiada para la mezcla de dos productos espumantes.
CON VALVULA MICROMETRICA La vélvula micrométrica substituye la valvula estandar de 5 posiciones.




ACCESORIOS

SOPORTES para mangueras y ga-
rrafas de producto de 30Kg, en ace-
ro inoxidable, para instalar en la pa-
red junto a los equipos de limpieza.

BOQUILLA DE ESPUMA EXTRA
10M especial para aumentar la
distancia de proyeccién de espu-
ma, hasta los 10m, en depdsitos,
campanas extractoras, paredes,
techos,...

ENROLLADORES de manguera
manuales o automaticos, en hierro
0 acero inoxidable, para mangue-
ras de hasta 40m.

MANGUERAS de plastico termoes-
table con roscas macho de 1/2”.
Disponible a partir de 5my hasta 35.
Se conectan a los equipos de limpie-
zatravés de ENLACES RAPIDOS de
acero inoxidable y pueden trabajar
a una temperatura de hasta 70°C y
una presion de hasta 50Bar.

CARROS de acero inoxidable para
convertir unidades de limpieza fijas
en maviles, equipados con ruedas
giratorias y de un material que no
marca el suelo.

VALVULAS DE CIERRE de inoxida-
ble para mangueras, con protector
de caucho negro o protector de ace-
ro inoxidable y pistolas de limpieza
de acero inoxidable.

JUEGO DE BOQUILLAS completo
para los equipos que presentan
punto de limpieza, con boquilla
mini en espuma, mini de enjuague,
mini de desinfeccion y lanza de en-
juague de 750mm. Las boquillas de
limpieza y las lanzas se conectan a
la valvula o a la pistola a través de
los enlaces rapidos que éstas ya
incorporan.

VALVULA DOSIFICADORA de agu-
ja para instalar en el sistema Venturi
que incorporan opcionalmente los
equipos Spit-Foam, con el objetivo
de regular la cantidad de producto
concentrado que se aspira en las
fases de detergente y desinfeccion.

BOQUILLA DE CONO SOLIDO di-
sefiada para concentrar caudal y
presion de agua, permitiendo reali-
zar lalimpieza con igual efectividad
en zonas de dificil acceso,

CEPILLO giratorio de nylon para lim-
piar superficies con suciedad dificil,
proyectando la espuma al mismo
tiempo que realiza la accién meca-
nica. Se conecta a la manguera Spit-
Foam a través de un enlace rapido
y dispone de un mango de pldstico
para sujetarlo comodamente.




PRODUCTOS

SUPERVIX A Alc Detergente alcalino de gran poder desengrasante.
VIXFILM Alc Detergente alcalino tecnologia film.
NEUTROVIX Detergente espumante neutro.
VIX-CLOR Detergente desinfectante alcalino-clorado.
ALUVIX Detergente higienizante alcalino-clorado.
ASEPVIX AI_(‘ Detergente desinfectante en base a amonios cuaternarios.
DESOCAL FOAM Detergente desincrustante y desoxidante dcido.
DESOCAL PLUS D Desincrustante desoxidante y desinfectante dcido.
DESOCAL VIX Detergente desincrustante y desoxidante dcido, libre de fdsforo.
PRODESIN SF D Desinfectante en base a glutaraldehido y amonios cuaternarios, libre de formol.
p—
ASEP 500 D Desinfectante en base a alquilaminas terciarias.
e
ASEP 870 D Desinfectante en base a amonios cuaternarios.
—

SERVICIO

Proquimia pone a disposicion de sus clientes todo su equipo técnico y comercial capaz de resolver, asesorar y cumplir con cualquier
requerimiento que pueda presentarse en la gestion de la higiene de su negocio, adecuando al servicio en funcion de las necesidades

especificas del cliente y las caracterisitcas de la instalacion y desarrollando las siguientes acciones:

Servicio propio de asistencia técnica SAT con cobertura nacional
Amplia gama de bombas de sustitucion, en caso de averia
Averias y avisos urgentes

Revisiones periodicas y preventivas
Formacion en mantenimiento de equipos



VWWWW.proguiMmia.com
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